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 ج 

 خذا ًام بِ

 اٗزاى استاًذارد هلٖ ساسهاى با آشٌاٖٗ

ٖ  ٍ تحم٘مابت  استبًساضز هؤسسٔ همطضات ٍ لَاً٘ي اغلاح لبًَى 3هبزٓ  ٗه ثٌس هَخت ثِ اٗطاى ستبًساضزاسبظهبى هلٖ   اٗاطاى،  غاٌقت

 فْسُ ثِ ضا استبًساضزّبٕ هلٖ )ضسوٖ( اٗطاى ًطط ٍ تسٍٗي تق٘٘ي، وِ ٍؽ٘فٔ است وطَض ضسوٖ هطخـ تٌْب 1371 هبُ ثْوي هػَة

 زاضز.

ًؾطاى هطاوع ٍ هؤسسابت فلواٖ،   غبحت ،ّبٕ فٌٖ هطوت اظ وبضضٌبسبى سبظهبى ّبٕ هرتلف زض وو٘سَ٘ىتسٍٗي استبًساضز زض حَظُ

ضَز ٍ وَضطٖ ّوگبم ثب هػبلح هلٖ ٍ ثب تَخِ ثِ ضاطاٗظ تَل٘اسٕ، فٌابٍضٕ ٍ    اًدبم هٖ پژٍّطٖ، تَل٘سٕ ٍ التػبزٕ آگبُ ٍ هطتجظ

-وٌٌاسگبى، غابزضوٌٌسگبى ٍ ٍاضز  غبحجبى حك ٍ ًفـ، ضبهل تَل٘سوٌٌاسگبى، هػاط    ٔتدبضٕ است وِ اظ هطبضوت آگبّبًِ ٍ هٌػفبً

هلٖ اٗطاى ثطإ  ًَٗس استبًساضزّبٕ ضَز. پ٘صغل هٖزٍلتٖ حبّبٕ زٍلتٖ ٍ غ٘طوٌٌسگبى، هطاوع فلوٖ ٍ ترػػٖ، ًْبزّب، سبظهبى

هلٖ ٔضَز ٍ پاس اظ زضٗبفات ًؾطّاب ٍ پ٘طاٌْبزّب زض وو٘تا      ّبٕ هطثَط اضسبل هٖ وو٘سَ٘ى ًفـ ٍ افضبًٕؾطذَاّٖ ثِ هطاخـ شٕ

 ضَز.ثِ فٌَاى استبًساضز هلٖ )ضسوٖ( اٗطاى چبح ٍ هٌتطط هٖ ،هطتجظ ثب آى ضضتِ عطح ٍ زض غَضت تػَٗت

وٌٌس زضوو٘تِ  ً٘ع ثب ضفبٗت ضَاثظ تق٘٘ي ضسُ تِْ٘ هٖ غلاحشٕهٌس ٍ  ّبٕ فلالِ وِ هؤسسبت ٍ سبظهبى ًَٗس استبًساضزّبٖٗ پ٘ص

هلٖ تلماٖ   ضَز. ثسٗي تطت٘ت، استبًساضزّبٖٗ چبح ٍ هٌتطط هٖ هلٖ اٗطاى ثطضسٖ ٍ زضغَضت تػَٗت، ثِ فٌَاى استبًساضز ،هلٖ عطح

ٖ هلٖ استبًساضز هطثَط وِ ٔتسٍٗي ٍ زض وو٘ت 5 ضٓبًساضز هلٖ اٗطاى ضوباست همطضات ضَز وِ ثط اسبس هٖ اساتبًساضز   زض سبظهبى هلا

 ثِ تػَٗت ضس٘سُ ثبضس. ضَز تطى٘ل هٖاٗطاى 

(ISO)الوللٖ اساتبًساضز  اٗطاى اظ افضبٕ اغلٖ سبظهبى ث٘يز سبظهبى هلٖ استبًساض
ٍ  2(IEC) الوللاٖ الىتطٍتىٌ٘اه   ،وو٘ساَ٘ى ثا٘ي  1

(OIML)ضٌبسٖ لبًًَٖ الوللٖ اًساظُ سبظهبى ث٘ي
(CAC)وو٘سَ٘ى وسوس غصاٖٗ 4است ٍ ثِ فٌَاى تٌْب ضاثظ 3

زض وطاَض فقبل٘ات    5

ّبٕ فلوٖ،  ّبٕ ذبظ وطَض، اظ آذطٗي پ٘ططفت هلٖ اٗطاى ضوي تاَخِ ثِ ضطاٗظ ولٖ ٍ ً٘بظهٌسٕ وٌس. زض تسٍٗي استبًساضزّبٕ هٖ

 ضَز. گ٘طٕ هٖ الوللٖ ثْطُ ّبٕ ث٘يفٌٖ ٍ غٌقتٖ خْبى ٍ استبًساضز

وٌٌسگبى، حفؼ سلاهت ٍ  ثٌٖ٘ ضسُ زض لبًَى، ثطإ حوبٗت اظ هػط  تَاًس ثب ضفبٗت هَاظٗي پ٘ص سبظهبى هلٖ استبًساضز اٗطاى هٖ

 هح٘غٖ ٍ التػبزٕ، اخطإ ثقضٖ اظ استبًساضزّبٕ اٗوٌٖ فطزٕ ٍ فوَهٖ، حػَل اعوٌ٘بى اظ و٘ف٘ت هحػَلات ٍ هلاحؾبت ظٗست

تَاًس . سبظهبى هٖوٌس هلٖ اٗطاى ضا ثطإ هحػَلات تَل٘سٕ زاذل وطَض ٍ/ٗب اللام ٍاضزاتٖ، ثب تػَٗت ضَضإ فبلٖ استبًساضز، اخجبضٕ

. وٌس ثٌسٕ آى ضا اخجبضٕ الوللٖ ثطإ هحػَلات وطَض، اخطإ استبًساضز وبلاّبٕ غبزضاتٖ ٍ زضخِ ثِ هٌؾَض حفؼ ثبظاضّبٕ ث٘ي

هطبٍضُ، آهَظش، ثبظضسٖ،  ّٔب ٍ هؤسسبت فقبل زض ظهٌ٘ وٌٌسگبى اظ ذسهبت سبظهبى ثِ استفبزُ ثرط٘سى ّوچٌ٘ي ثطإ اعوٌ٘بى

ٍسبٗل  (بل٘جطاسَ٘ى)وّب ٍ هطاوع ٍاسٌدٖ  هح٘غٖ، آظهبٗطگبُ هسٗطٗت و٘ف٘ت ٍ هسٗطٗت ظٗست ّبٕس٘ستن هو٘عٕ ٍ غسٍضگَاّٖ

وٌس ٍ زض  ضا ثط اسبس ضَاثظ ًؾبم تأٗ٘س غلاح٘ت اٗطاى اضظٗبثٖ هٖ ّب ٍ هؤسسبت گًَِ سبظهبى استبًساضز اٗي سبظهبى هلٖسٌدص، 

 الوللٖ وٌس. تطٍٗح زستگبُ ث٘ي ّب ًؾبضت هّٖب افغب ٍ ثط فولىطز آىغَضت احطاظ ضطاٗظ لاظم، گَاٌّ٘بهٔ تأٗ٘س غلاح٘ت ثِ آى

هلٖ اٗطاى اظ  ٕ اضتمبٕ سغح استبًساضزّبٕٗىبّب، ٍاسٌدٖ ٍسبٗل سٌدص، تق٘٘ي ف٘بض فلعات گطاًجْب ٍ اًدبم تحم٘مبت وبضثطزٕ ثطا

 .است سبظهبىزٗگط ٍؽبٗف اٗي 

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 استاًذارد تذٍٗي فٌٖ کو٘سَ٘ى

 - گ٘زٕ ّإ اًذاسُ آسهَى پاِٗ ٍ رٍِٗ – ٍ قطعات غ٘ز فعال تار ًَرٕ اتصال هتقابلّإ  افشارُ »

با  ارتجاعٖ تزاسکٌٌذُ ّنکش٘ذى اس غلاف  ً٘زٍٕ ب٘زٍى -ّا گ٘زٕ ّا ٍ اًذاسُ : آسهاٗش33-3قسوت

 «ّا سٌجِ استفادُ اس پ٘ي

 :اشتغال هحل ٗا/ٍ سوت :رئ٘س

 احوس ،وطبٍضظ

 (هربثطات -ثطق هٌْسسٖ ٕازوتط)

  ذل٘ح فبضس زاًطگبُ -فلوٖ تّ٘ئ فضَ

  

 :دب٘ز
 

 فطظاًِ ثْطاه٘بى،

 (  الىتطًٍ٘ه -ثطق هٌْسسٖ اضضس وبضضٌبسٖ)

 آظهبٗطاگبّٖ ٍ وبل٘جطاساَ٘ى  هدتوـ فٌاٖ   -آظهبٗطگبُ هسٗط

 ل٘بى  پطزاظُ آظهَى

  

 (الفجب حطٍ  تطت٘ت ثِ اسبهٖ):اعضا
 

 حو٘سضضب اذَاى،

 (هربثطات -هٌْسسٖ ثطقاضضس  وبضضٌبسٖ)

  اٗطاىهربثطات  هطوع تحم٘مبت -پژٍّطگط

  

 فطظاز ،ثطٍهٌس

 (لسضت -هٌْسسٖ ثطق وبضضٌبسٖ)

 ضطوت پل٘وط اٗسبت٘س لٌسٕ اثطلَ -هسٗطفبهل

  

 ّوبَٗى ،ثطّوٌسپَض

 (لسضت -اضضس هٌْسسٖ ثطق وبضضٌبسٖ)
 

ّبٕ اًتمبل تَاى ثب ؽطف٘ت  سبهبًِ  ضٗ٘س هطوع تَسقِ فٌبٍضٕ

 پژٍّطگبُ ً٘طٍ-ثبلا

  آضٗي، تجطٗعٕ

 (لسضت -هٌْسسٖ ثطق وبضضٌبسٖ)

 ضطوت هٌْسسٖ ً٘ه غٌقت خبٍٗس -وبضضٌبس

  

  هحوس اه٘ي، حدتٖ

 (هربثطات -ثطقهٌْسسٖ  وبضضٌبسٖ اضضس)

ضئ٘س گطٍُ ًؾبضت ثط ثْطُ ثاطزاضٕ تدْ٘اعات پساَ٘ ضاجىِ     

 ضطوت هسٗطٗت ضجىِ ثطق اٗطاى -هربثطات
  

  ل٘لا، زّجبضٖ

 (الىتطًٍ٘ه -هٌْسسٖ ثطق وبضضٌبسٖ)

 ضطوت اضتجبعبت ًَٗي گستط س٘طا  -وبضضٌبس

  

   فل٘طضب، ضث٘قٖ

 (ّبٕ هربثطاتٖ ترػػٖ ضجىِاضضس  ٖ)وبضضٌبس

ضطوت  -ّبٕ ًَٗي آهَظش فٌٖ هٌْسسٖ ٍ فٌبٍضٕوبضضٌبس 

 اضتجبعبت ظٗطسبذت
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 :اشتغال هحل ٗا/ٍ سوت (الفجب حطٍ  تطت٘ت ثِ اسبهٖ):اعضا

 احوس ،ظاضفٖ

 (هربثطات -ثطق هٌْسسٖ وبضضٌبسٖ)

 ثَضْط استبى هربثطات ضطوت -ضٗ٘س ازاضُ پطت٘جبًٖ فٌٖ

  

 ُهٌ٘ط ،فل٘عازُ

 (الىتطًٍ٘ه -ثطق هٌْسسٖاضضس  وبضضٌبسٖ)

 ًوب ًَض آس٘ب ضطوت -هسٗط وٌتطل و٘ف٘ت

  

 حسيه ،لاٍضٕ

 (الىتطًٍ٘ه -ثطق هٌْسسٖ وبضضٌبسٖ)

ازاضُ ول اضتجبعابت   -وبضضٌبس هسئَل ًؾبضت ثط پ٘وبًىبضاى

 ظٗطسبذت استبى ثَضْط
  

 حس٘ي هحوَزٕ،

 (لسضت -ثطق هٌْسسٖ وبضضٌبسٖ)
 

ُ   وبضضٌبس  اساتبى  اساتبًساضز  وال  ازاضُ -ّاب  اهاَض آظهبٗطاگب

 ثَضْط

 هحوسفلٖ ،هسبٍاتٖ

 (غٌبٗـ هٌْسسٖ اضضس وبضضٌبسٖ)
 

 ضْ٘س وبضذبًدبت تَل٘سٕ ضطوت -هقبٍى تَسقِ ٍ هٌْسسٖ

 لٌسٕ

 س٘س خَاز ،هْسٍٕ هطتضَٕ

 (الىتطًٍ٘ه -ثطق هٌْسسٖ وبضضٌبسٖ)

ٖ   وبضضٌبس هسئَل ضازَٗ ٍ س٘ستن ازاضُ  -پلىاس  ّابٕ هاَلت

   هربثطات هٌغمِ ثَضْط ّبٕ اًتمبل ًگْساضٕ س٘ستن
 

  :ٍٗزاستار

 فطّبز تجطٗعٕ،

 (لسضت -ثطق هٌْسسٖ اضضس وبضضٌبسٖ)

 استبًساضز وبضضٌبس
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 هٌذرجات فْزست

 صفحِ عٌَاى

 ظ گفتبض پ٘ص

 1 ّس  ٍ زاهٌِ وبضثطز 1  

 1 هطاخـ العاهٖ 2  

 2 تَغ٘ف ولٖ 3  

 2 زستگبُ 4  

 2 ول٘بت     4-1

 3 ٍاحس آظهَى      4-2

 3 ّب سٌدِ پ٘ي     4-3

 4 حلال     4-4

 4 چ٘سهبى آظهَى 5  

 4 ضٍِٗ 6  

 4 ول٘بت     6-1

 5 آظهَزى     6-2

 5 هحبسجِ ٍ تفس٘ط ًتبٗح 7  

 5 وِ ثبٗس هطرع ضًَسخعئ٘بتٖ  8  

 6 )العاهٖ( سطفت ثبضگصاضٕ پَ٘ست الف 

 7 تطاظوٌٌسُ ظٗطوًَ٘ب ّبٕ ّن غلا خْت چطذطٖ ضاث٘ي  زٌّسُ( ًتبٗح آظهَى ًَثت )آگبّٖپَ٘ست ة 

   

 2 سٌدِ ٍاحس آظهَى ثب ً٘طٍٕ افوبل ضسُ ضٍٕ پ٘ي -1ضىل 

 8 ٍاحس آظهَى 1 -ةضىل 

 9 ث٘يچطذطٖ ضا ًتبٗح آظهَى ًَثت  2-ةضىل 
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 گفتار پ٘ش

 - گ٘طٕ ّبٕ اًساظُ آظهَى پبِٗ ٍ ضٍِٗ – ٍ لغقبت غ٘ط فقبل ًَضٕ تبض ثلاتػبل هتمبّبٕ  افعاضُ» استبًساضز

ثب استفبزُ اظ  اضتدبفٖ تطاظوٌٌسُ وط٘سى اظ غلا  ّن ً٘طٍٕ ث٘طٍى -ّب گ٘طٕ ّب ٍ اًساظُ : آظهبٗص33-3لسوت

 ثِ إ / هٌغمِالوللٖث٘ي استبًساضّبٕ پصٗطش هجٌبٕ ثط هطثَط ّبٕوو٘سَ٘ى زض آى ًَٗسپ٘ص وِ« ّب سٌدِ پ٘ي

 ضسُ، تسٍٗي ٍ تِْ٘ 5 ضوبضُ هلٖ استبًساضز ،7 ثٌس الف، هَضز زض ضسُ اضبضُ ضٍش ثِ اٗطاى هلٖ استبًساضز فٌَاى

. ضس تػَٗت 29/10/1397 هَضخ فٌبٍضٕ اضتجبعبت استبًساضز هلٖ وو٘تٔ اخلاسِ٘ زٍٗست ٍ ًَز ٍ ّفتو٘ي زض

 تحم٘مبت ٍ استبًساضز هؤسسِ همطضات ٍ لَاً٘ي اغلاح لبًَى 3 هبزٓ ٗه ثٌس استٌبز ثِ استبًساضز اٗي اٌٗه

 .ضَز هٖ هٌتطط اٗطاى هلٖ استبًساضز فٌَاى ثِ ،1371 هبُ ثْوي هػَة اٗطاى، غٌقتٖ

 ضَ٘ٓ ٍ سبذتبض -اٗطاى هلٖ استبًساضزّبٕ) 5 ضوبضٓ اٗطاى هلٖ استبًساضز اسبس ثط اٗطاى هلٖ استبًساضزّبٕ

 ظهٌ٘ٔ زض خْبًٖ ٍ هلٖ ّبٕپ٘ططفت ٍ تحَلات ثب ّوبٌّگٖ ٍ ّوگبهٖ حفؼ ثطإ. ضًَسهٖ تسٍٗي( ًگبضش

 ثطإ وِ پ٘طٌْبزٕ ّط ٍ ضس ذَاٌّس تدسٗسًؾط لعٍم غَضت زض اٗطاى هلٖ ّبٕاستبًساضز ذسهبت، ٍ فلَم غٌبٗـ،

 ذَاّس لطاض تَخِهَضز هطثَط، فٌٖ وو٘سَ٘ى زض تدسٗسًؾط ٌّگبم ضَز، اضائِ استبًساضزّب اٗي تىو٘ل ٍ اغلاح

 .وطز استفبزُ اٗطاى هلٖ استبًساضزّبٕ تدسٗسًؾط آذطٗي اظ ّوَاضُ ثبٗس ثٌبثطاٗي،. گطفت

ِ  «ٗىسبى هقبزل» ضٍش ثِ ظٗط الوللٖث٘ي استبًساضز پصٗطش هجٌبٕ ثط هلٖ استبًساضز اٗي   ٍ ضاسُ  تاسٍٗي  ٍ تْ٘ا

 :است هعثَض الوللٖث٘ي استبًساضز ٗىسبى هقبزل ٍ ثبضسهٖ فبضسٖ ظثبى ثِ آى هتي وبهل ترػػٖ تطخوِ ضبهل

IEC 61300-3-33: 2012  Ed 2.0 ,Fibre optic interconnecting devices and passive components -

Basic test and measurement procedures–Part 3-33: Examinations and measurements -Withdrawal 

force from a resilient alignment sleeve using gauge pins 
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ّإ  آسهَى پاِٗ ٍ رٍِٗ – ٍ قطعات غ٘ز فعال تار ًَرٕ  اتصال هتقابلّإ  افشارُ

کش٘ذى اس غلاف  ً٘زٍٕ ب٘زٍى -ّا گ٘زٕ ّا ٍ اًذاسُ : آسهاٗش33-3قسوت - گ٘زٕ اًذاسُ

 ّا سٌجِ با استفادُ اس پ٘ي ارتجاعٖ تزاسکٌٌذُ ّن

 کاربزد داهٌٔ ٍ ّذف 0

 2ث٘ي فطٍل 1وط٘سى گ٘طٕ ً٘طٍٕ ث٘طٍى اًساظُإ ثطإ ضٍِٗ تَغ٘فتق٘٘ي ٍ  استبًساضز، اٗي تسٍٗي اظ ّس 

سٌدِ  پ٘يضَز تَغِ٘ هٖ زٌّسُ است. ٗه تغج٘ك اضتدبفٖتطاظوٌٌسُ  زٌّسُ ًطٕ ٍ غلا  ّن سٌدِ( اتػبل )پ٘ي

وِ زض ٍاسظ ًَضٕ تَغ٘ف ضسُ است، زاضتِ ثبضس، ثِ هدوَفِ  ضا ّبٕ هقوَلٖ فطٍل هطبثِ )پد(ّوبى ضىل 

 ًَضٕ ّبٕ زٌّسُ گ٘طٕ ثطإ اتػبل هطاخقِ ضَز. اٗي ضٍِٗ اًساظُ  IEC 61755-3 ٍIEC 61754 استبًساضزّبٕ

 .وبضثطز زاضز 3تبضٕ -إ ته فطٍل استَاًِ

 الشاهٖ هزاجع 2

ِ  العاهٖ غَضتثِ استبًساضز اٗي هتي زض وِ زاضز ٍخَز ضَاثغٖ ظٗط هطاخـ زض . اسات  ضاسُ  زازُ اضخابؿ  ّاب آى ثا

 . ضًَسهٖ هحسَة استبًساضز اٗي اظ خعئٖ ضَاثظ آى تطت٘ت،ثسٗي

ٕ  ًؾطّبٕ تدسٗس ٍ ّباغلاحِ٘ ثبضس، ضسُ زازُ اضخبؿ اًتطبض تبضٗد شوط ثب هطخقٖ ثِ وِزضغَضتٖ ٕ  آى ثقاس  ثاطا

 ّوَاضُ است، ضسُ زازُ اضخبؿ ّبآى ثِ اًتطبض تبضٗد شوط ثسٍى وِ هطاخقٖ هَضز زض. ً٘ست آٍضالعام استبًساضز اٗي

 .است آٍضالعام استبًساضز اٗي ثطإ ثقسٕ ّبٕاغلاحِ٘ ٍ تدسٗسًؾط آذطٗي

 :است العاهٖ استبًساضز اٗي وبضثطز ثطإ ظٗط هطاخـ اظ استفبزُ

2-1 IEC 61300-1, Fibre optic interconnecting devices and passive components – Basic test and 
measurement procedures – Part 1: General and guidance 

2-2 IEC 61754 (all parts), Fibre optic connector interfaces 

ٕ )ف٘جاط   زٌّسُ تبض ًَضٕ ّبٕ اتػبل  ، ٍاسظ20781هدوَفِ استبًساضزّبٕ هلٖ اٗطاى ضوبضُ  -ٗادآٍرٕ ثاب اساتفبزُ اظ ثطذاٖ     ،(ًاَض

 ، تسٍٗي ضسُ است.IEC 61754ّبٕ هدوَفِ استبًساضز  لسوت

2-3 IEC 61755-3 (all parts), Fibre optic connector optical interfaces  

2-4    IEC/TR 62627-01, Fibre optic interconnecting devices and passive components – Part 01:    

   Fibre optic connector cleaning methods 

 

 

                                                 

1- Withdrawal  

2- Ferrule  

3- Single-fibre  
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 تَص٘ف کلٖ 3

 1خساوٌٌسُ اغغىبن  زٌّسُ تبض ًَضٕ، اذتلا  ث٘ي ً٘طٍٕ ضًَسُ زض ٗه اتػبل ّبٕ خفت ً٘طٍٕ توبس ث٘ي فطٍل

 ووتط اظ ً٘طٍٕ فٌط ثبضس.ثبٗس خساوٌٌسُ خْت حفؼ توبس، ً٘طٍٕ اغغىبن زٌّسُ است.  ٍ ً٘طٍٕ فٌط اتػبل

ث٘طٍى آٍضزى ٗىٖ اظ ( هَضزً٘بظ خْت خساوٌٌسُ ً٘طٍٕ )ً٘طٍٕ ث٘طتطٗي همساضفطٍل،  ىوط٘س ث٘طٍىً٘طٍٕ 

  زٌّسُ تبض ًَضٕ است. ّب اظ غلا  اتػبل فطٍل

 ضَز. هٖخساوٌٌسُ گ٘طٕ ً٘طٍٕ اغغىبن  لبثل تَخْٖ زض اًساظُتغ٘٘طات اغغىبن هٌدط ثِ  هطثَط ثِ هىبً٘ه

 گ٘طٕ شاتٖ سبظٍوبض هَضز اًساظُ گستطُ ثطإضَز ثبٗس ثِ وبض ثطزُ هٖ ّبگ٘طٕٕ وِ ثطإ ًتبٗح اٗي اًساظُهق٘بض

 (.هطاخقِ ضَزة  )ثِ پَ٘ست لحبػ ضَز.

 دستگاُ 4

 کل٘ات 4-0

ًحَٕ ِ ث  ضَز اًدبم هٖ  سٌدِ زٍ پ٘ي ثبگ٘طٕ  زٌّسُ است. اًساظُ ٗه هدوَفِ اتػبلاظ  اضتدبفٖآظهًَِ، غلا  

ّب،  سٌدِ ً٘طٍ ثِ اًتْبٕ ٗىٖ اظ پ٘ي .ثطسٌس زض هطوع آى ثِ ّنوِ  ضًَس  ٍاضز هٖ تب خبٖٗ وِ زضٍى غلا 

 ًطبى زازُ ضسُ است. 1 وِ زض ضىل ضَز ٕ افوبل هٖعَض ّوبى

 
 ضاٌّوب:

a ٍ b     سٌدِ پ٘ي 

F    وط٘سى ً٘طٍٕ ث٘طٍى 
1- Stop 

 سٌجِ ٍاحذ آسهَى با ً٘زٍٕ اعوال شذُ رٍٕ پ٘ي -0شکل

                                                 

1- The breakaway friction force 
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 ٍاحذ آسهَى 4-2

ثِ ٍ  وٌس افوبل هٖافعاٗطٖ ضا  ً٘طٍٕ ثِ عَض پَ٘ستِٗه وِ  ضَز افوبل هٖ ً٘طٍٖٗسٌدِ ثب هَلس  ثِ پ٘ي ً٘طٍ

 )ثِ پَ٘ست الف هطاخقِ ضَز(. استضسُ ، تدْ٘ع خسا ضسى لحؾِ زض 1ً٘طٍسٌدٖ خْت ثجت ً٘طٍٕ للِ

زض هطوع غلا  ثِ ّن ثطسٌس. ٍاسظ  وِاست ثِ عَضٕ سٌدِ ٍاضز ضسُ زض آى  ٍاحس آظهَى ٗه غلا  ثب زٍ پ٘ي

 اظ هطوع ذَز غلا  ٍالـ ضَز. ،عَل غلا  10 % سٌدِ ثبٗس زض هحسٍزُ ث٘ي زٍ پ٘ي

 ّا سٌجِ پ٘ي 4-3

سٌدِ ضا ثطآٍضزُ  إ ثبضٌس وِ العاهبت پ٘ي زٌّسُ ّبٕ اتػبل فطٍل ٗب 2سرتّبٕ  ّب هوىي است پ٘ي سٌدِ پ٘ي

 است.  5ثبض افوبلخْت  4ًگْساضًسُسٌدِ ٍ ٗه  پ٘ي سٌدِ ضبهل پ٘ي 3گصاضِٕ ّن وٌٌس. هٖ

سٌدِ ثبٗس زض هطرػبت  ضَز. پ٘ي تَل٘س هٖ اضتدبفٖ 7ذػ٘ػِ 6هبزُ اًساظُِ ث٘طٌِ٘ بث عَض هقوَل سٌدِ ثِ پ٘ي

 اخعازض توبس ثب  ، سرتٖ سغح، ظثطٕ ثطإ ًبحِ٘ سٌدِِخٌسهطثَعِ تقطٗف ضَز. اٗي تقطٗف ثبٗس ضبهل اثقبز، 

 .إ ثبضس ٍ استَاًِ اضتدبفٖ

 :اظفجبضت ّستٌس  سٌدِ  العاهبت پ٘ي

 طثَعِ تق٘٘ي ضسُ است؛وِ زض هطرػبت هس ٌثبض ٕعَض ّب ثبٗس ّوبى لغطّبٕ پ٘ي سٌدِ -الف

 س؛اظ ٗىسٗگط ثبض mµ 5/0 ُحسٍزهسٌدِ هَضز استفبزُ زض آظهَى زازُ ضسُ، ثبٗس زض  لغط زٍ پ٘ي   -ة

 ٗهٍ  ضسبًسزضٍى غلا   ثِ ثتَاى آى ضا تب ً٘وِ ضاُ وِثبضس  إ هٌبست تب اًساظُسٌدِ ثبٗس  عَل ّط پ٘ي  -ح

ٍغل  ً٘طٍ هَلسٗب  ًگْساضًسُ ٗهثِ تب ثتَاى آى ضا  زاضتِ ثبضسوبفٖ زض ذبضج اظ غلا  ثِ اًساظُ ظزگٖ  ث٘طٍى

 .وطز

سٌدِ(  لجِ پ٘ي )ضىست mm 1/0ًبهٖ ثِ فوك  45˚ثبٗس ٗه پد زضٍى غلا ، ثِ سٌدِ ٍاضزضسُ  اًتْبٕ پ٘ي -ت

 زاضتِ ثبضس.

 :اًس ًطسُتقطٗف هطثَعِ وِ پبضاهتطّب زض هطرػبت  استفبزُ ضًَس ظٗط ثبٗس زض خبٖٗالعاهٖ  هَاضز  -ث

 هبزُ هَضز استفبزُ ثبٗس سطاه٘ه ظٗطوًَ٘ب ثبضس؛  -

 ثبضٌس. mµ 2/0  ٍmµ 5/0ٍ ه٘عاى گطزٕ ثبٗس ثِ تطت٘ت زض هحسٍزُ  (Ra) پطزاذت سغحٖ  -

                                                 

1- Peak  

2- Solid pins 

3- Assembly 

4- Fixture 

5- Load 

6- Maximum material size 

7- Feature 
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 حلال 4-4

تو٘ع ضَز، ثطإ هثبل اظ هبلص  ثبثبٗس  ِسٌد ٍ پ٘ي اضتدبفٖتطاظوٌٌسُ  لجل اظ اًدبم آظهَى، ّط غلا  ّن

 هبلص وبهل ٗب سبٗص ثبضس.ضبهل وطزى ثبٗس فول تو٘ع . استفبزُ ًوبٗ٘س طنوثسٍى ّبٕ  ٍ زستوبل وي پبن گَش

غلا  است،  ضطٍضٕ وطزىاگط هطعَة  اختٌبة ضَز.هطعَة  ّبٕ زستوبلاستفبزُ اظ  ضَزتَغِ٘ هٖ

ضًَس  هٖ سبظٕ آهبزُ پ٘ص C˚40زض زهبٕ  h 5/0ثِ هست پس اظ تو٘ع وطزى ّب  سٌدِ ٍ پ٘ي اضتدبفٖتطاظوٌٌسُ  ّن

 .ضًَس ثِ زهبٕ اتبق ثبظگطزاًسُ هٖ h 5/0 ون زستهست  ثطإٍ سپس 

 ثِ استبًساضز ِ فٌَاى حلال استفبزُ ضَز، ّوچٌ٘ي)اٗعٍپطٍپ٘ل الىل( ث IPA ضَز وِ اظ تَغِ٘ هٖ 

IEC/TR 62627-01 .هطاخقِ ضَز 

 .ضًَسلَاً٘ي اٗوٌٖ اًتربة  ضفبٗتوٌٌسُ ثب ّب ٍ هَاز تو٘ع ضَز وِ حلال تَغِ٘ هٖ

 آسهَى چ٘ذهاى 5

 .ضَز ًطبى زازُ ضسُ است، افوبل هٖ 1وِ زض ضىل  ثِ ًحَٕ ّب ٍ لجِ غلا  سٌدِ ً٘طٍ ثِ اًتْبٕ ٗىٖ اظ پ٘ي

ٍى وط٘سى ث٘طً٘طٍٕ  افوبل ضَز: هتحطن ِسٌد ثبضس وِ فمظ زٍ ً٘طٍ ثِ پ٘ي إ گًَِ ثِثبٗس  آظهَى ًگْساضًسُ

 .غلا  سٌدِ ٍ ث٘ي پ٘يپ٘ي ٍ ً٘طٍٕ اغغىبن 

، زض اهتساز هحَض غلا  افوبل ًطبى زازُ ضسُ است 1 عَض وِ زض ضىل ّوبى پ٘ي،ٍاضز ثط ً٘طٍٕ  ضَزتَغِ٘ هٖ 

 ضَز.

. ضَز ضَز ًجبٗس ثبض ذوطٖ افوبل هٖ اٗدبز ِسٌد ّبٕ پ٘ي گصاضٕ ّنثِ ً٘طٍ افوبل  ثِ ٍاسغِوِ  اتػبلٖثِ 

پصٗط استفبزُ سٌدِ اظ هفبغل چطذبى ٗب اخعإ اًقغب پ٘يّبٕ  گصاضٕ ّنٌّگبم افوبل ثبض ثِ زض ضَز  تَغِ٘ هٖ

 ضَز.

    .ضًَس هقىَسّب ثبٗس  گ٘طّٕب ثطإ هدوَفِ زٍم اًساظُ غلا 

 رٍِٗ 6

 کل٘ات 6-0

 ث٘طٍى ضا ضَز تب آى  افوبل هٖ ّب سٌدِ پ٘يثِ ٗىٖ اظ  ضَز. ً٘طٍ هٖ اًدبمگ٘طٕ ثب استفبزُ اظ هَلس ً٘طٍ اًساظُ

ثبٗس ثطإ خبثدبٖٗ  اضتدبفٖ آظهَى، غلا  عٖزض  هبًس. زٗگط زض هحل ذَز ثبلٖ هٖ سٌدِ وِ پ٘ي حبلٖ، زضآٍضز

 .از ثبضسآظ هحَضٕزض خْت 
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 آسهَدى 6-2

 خلَگ٘طٕ ضَز. ّب سٌدِ ٗب ّب غلا  زض ّطگًَِ آلَزگٖاٗدبز ح٘ي اًدبم آظهَى سقٖ ضَز اظ زض  ضَزتَغِ٘ هٖ 

  .تٌؾ٘ن ضَز (غفط) 0آظهَى، ًطبًگط ً٘طٍسٌح ثبٗس ضٍٕ  ًگْساضًسُثطإ خجطاى ٍظى 

 ضَز(.هطاخقِ الف  افوبل ضَز )ثِ پَ٘ست ًطخ پَ٘ستِثبٗس ثب ً٘طٍ 

 ٍاضز ضسُ ثِ  سٌدِِ پ٘يول  عَل اٍل سَم ذطٍج ٗه هست سٌدِ، ثبٗس زض عٖ ث٘طٌِ٘ ً٘طٍٕ افوبل ضسُ ثِ پ٘ي

 غلا ، ثجت ضَز.

تقساز هسبٍٕ زض ّط زٍ اًتْبٕ غلا  اًدبم ضَز، هگط اٌٗىِ ثِ گًَِ زٗگطٕ هطرع ضسُ  ّب ثبٗس ثِ گ٘طٕاًساظُ

 ثبضس.

 تفس٘ز ًتاٗجٗا  هحاسبِ 7

ّب اظ اًتْبٕ غلا  ثب همبزٗط ثبلاتط اظ ً٘طٍٕ ث٘طٍى وط٘سى  إ اظ زازُ هدوَفِثبٗس وطزى غلا ،  ثطإ هطرع

 ثبضس.، هگط اٌٗىِ ثِ گًَِ زٗگطٕ هطرع ضسُ استفبزُ گطزز

 .ثطزاضٕ ٍ تدعِٗ ٍ تحل٘ل ًتبٗح زض هطرػبت هطثَعِ هطرع ضَز ّبٕ ًوًَِ ضَز عطح تَغِ٘ هٖ

 .ضَزهطاخقِ  ة فطٍل ثِ پَ٘ست ث٘طٍى وط٘سىً٘طٍٕ ّبٕ  گ٘طٕ اًساظُتدسٗسپصٗطٕ تىطاضپصٗطٕ ٍ  ٍضزثطآ خْت

 کِ باٗذ هشخص شًَذجشئ٘اتٖ   8

 هطرػبت هطثَعِ ثبٗس خعئ٘بت ظٗط ضا هطرع وٌس:

ّب، سرتٖ هَاز ٍ ظثطٕ سغح زض  ّب ٍ حلمِ سٌدِ سٌدِ إ ثَزى پ٘يهطرػبت سٌدِ )اثقبز، گطزٕ ٍ استَاًِ -

 سغَح ٗبتبلبى(؛

 ث٘طٌِ٘ ً٘طٍٕ هدبظ ًگْساضت سٌدِ؛ -

 سبظٕ؛ ضٍِٗ پ٘ص آهبزُ -

 ضٍِٗ ثبظٗبثٖ؛ -

 هق٘بضّبٕ پصٗطش/ هطزٍزٕ؛ -

 تقساز زفقبت آظهَى اًدبم ضسُ ثط ضٍٕ ّط لغقِ؛ -

 لغقِ تحت آظهَى؛پ٘ىطثٌسٕ  -

 گ٘طٕ؛ ّط گًَِ اًحطا  اظ ضٍِٗ اًساظُ -

 ثطزاضٕ؛ عطح ًوًَِ -

 .ّب ضٍِٗ تدعِٗ ٍ تحل٘ل زازُ -
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 پَ٘ست الف

 )الشاهٖ(

 سزعت بارگذارٕ

. ضاَز  ً٘طٍسٌح هحسٍز  تَسظ ضسُ ثجتتَسظ ًطخ پبسد ٗب ًطخ  ثبٗس افعاٗص ً٘طٍٕ افوبلٖ ثِ ٍاحس آظهَى ًطخ

اتػبل  سفتٍٖ  1غل٘جٖ  ولگٖ سطفت تبثـ ّط زٍ افعاٗص ً٘طٍ ًطخ، وٌس وبض هٖغَضت هىبً٘ىٖ  وِ ثِ ٕثب تدْ٘ع

 ٍ ٍاحس آظهَى است. غل٘جٖ  ولگٖث٘ي 

لبثل لجَل زض ، وٌس وبض هٖ غَضت هىبً٘ىٖ ٕ وِ ثِثطإ تدْ٘عهقوَلا  mm/min 100ثبضگصاضٕ تمطٗجٖ  ّبٕ ًطخ

 :است ثطإ اضظٗبثٖ ذغبٕ للِ استفبزُ ضَزضَز. هقبزلِ ظٗط هوىي  ًؾط گطفتِ هٖ

 

 
 وِ زض آى:

K     ٖ؛است  س٘ستنسفت 

V   ؛است  غل٘جٖ ولگٖسطفت 

Rc   ؛است  ً٘طٍسٌح ثجتًطخ 

 

است. اگط  س٘ستن سفتٖثطاثط  غل٘جٖ  ولگًٖسجت افعاٗص ً٘طٍ زض ٍاحس آظهَى تمس٘ن ثط تغ٘٘ط زض هَلق٘ت  

ٍ ٍاحس آظهَى ثطإ وبّص سفتٖ  غل٘جٖ  ولگٖث٘ي هٌبست  ثس٘بض سفت ثبضس، هوىي است ٗه اتػبل  س٘ستن

 اضبفِ ضَز.

. 

 

                                                 

1- Cross-head 
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 پَ٘ست ب

 (دٌّذُ آگاّٖ)

 تزاسکٌٌذُ سٗزکًَ٘ا ّإ ّن غلاف 0ب٘يار چزخشٖ ًَبتًتاٗج آسهَى 

 ّبٕ ظٗطوًَ٘ب غلا      آسهًَِ   0-ب

 گ٘زٕ اًذاسُ  2-ب

 1-ضىل ة   ٍاحذ آسهَى 0-2-ب

 ّا سٌجِ پ٘ي 2-2-ب

 (1ّبٕ عجمِ  ثطإ فطٍل) mm  5 000/0 ± mm 499/2    لغط

 ظٗطوًَ٘ب    خٌس

 mm  5 000/0    گطزٕ

   mm  2 000/0  (Raپطزاذت سغحٖ )

 mm/min 80 سزعت بارگذارٕ 3-2-ب

  RH % 50 /  ˚C 25  دها/رطَبت 4-2-ب

  تو٘شکارٕ 5-2-ب

 ثسٍى الىل تو٘ع وٌ٘س. ثبفتِ ًطسُثب پبضچِ  ،لجل ٍ ثقس اظ آظهَزى ّط غلا  ضا ّب سٌدِ پ٘ي

 ضَز. زض عٖ فطاٌٗس تو٘عوبضٕ اظ زستىص استفبزُ هٖ

 ًتاٗج آسهَى 3-ب

 .غلا  اًدبم ضس  زٍ سبظًسُ وسام اظ غلا  اظ ّط 40غلا ،  80ث٘ي ثب چطذطٖ ضا ًَثت آظهَى

  .تطٕ ثِ عَض هستمل ّط لسوت ضا آظهَى وطزًسغلا  ثِ چْبض لسوت تمس٘ن ضس ٍ چْبض هط 80

                                                 

1- Round-robin  
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هطتطٗبى غلا  ّستٌس.  C ،D،E  ٍ Fزٌّسُ سبظًسگبى ٍ  ًطبى A  ٍBزّس.  ضا ًطبى هٖ آظهَىًتبٗح  2-ضىل ة

 ث٘طٍى وط٘سى فطٍلً٘طٍٕ 
1
(FWF)   هطتطٗبى ثطإ ّوبى غلا   ضَز هٖگ٘طٕ  اًساظُتَسظ سبظًسگبى غلا ٍ

 10 % ٖتمطٗجهحسٍزُ  تَظٗـ زض ثطإٍ هتوطوع ضسُ ،  X = Yزض اهتساز ذظ هستم٘نّب  زازُ .سًضَ همبٗسِ هٖ

 .ضًَس هٖ تبٗ٘س ،ذغب

 .است 20 % ّبٕ فلعٕ ٍ ثطإ غلا  10 % ّبٕ ظٗطوًَ٘ب زض اٗي ضٍش حبضِ٘ ذغب ثطإ غلا 

 

 ٍاحذ آسهَى  0-بشکل 

 

                                                 

1 - Ferrule withdrawal force 
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 چزخشٖ راب٘ي ًَبتًتاٗج آسهَى   2-بشکل 

 

 

 


