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 تِ ًام خذا

 آضٌاٖٗ تا ساسهاى هلٖ استاًذارد اٗزاى

 اٗطاى، نٌؼتٖ ٍ تحم٘مات اؾتاًساضز ٔهؤؾؿ همطضات ٍ لَاً٘ي انلاح لاًَى 3 ٓهاز ٗه تٌس هَخة تِ اٗطاى ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز

ِ  ضا اؾتاًساضزّإ هلٖ )ضؾوٖ( اٗرطاى  ًكط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، ٔوِ ٍظ٘ف اؾت وكَض ضؾوٖ هطخغ تٌْا 1371 هاُ تْوي ههَب  تر

  .زاضز ػْسُ

ًظرطاى هطاورع ٍ هؤؾؿرات    ّإ فٌٖ هطوة اظ واضقٌاؾاى ؾاظهاى، نراحة  ّإ هرتلف زض وو٘ؿَ٘ىتسٍٗي اؾتاًساضز زض حَظُ

طاٗظ تَل٘رسٕ،  قَز ٍ وَقكٖ ّوگام تا ههالح هلٖ ٍ تا تَخِ تِ قر ػلوٖ، پػٍّكٖ، تَل٘سٕ ٍ التهازٕ آگاُ ٍ هطتثظ اًدام هٖ

وٌٌرسگاى،  نراحثاى حرك ٍ ًفرغ، قراهل تَل٘سوٌٌرسگاى، ههرط        ٔفٌاٍضٕ ٍ تداضٕ اؾت ورِ اظ هكراضوت آگاّاًرِ ٍ هٌهرفاً    

ٖ  ّإ زٍلتٖ ٍ غ٘طوٌٌسگاى، هطاوع ػلوٖ ٍ ترههٖ، ًْازّا، ؾاظهاىنازضوٌٌسگاى ٍ ٍاضز ًرَٗؽ   قرَز. پر٘ف  زٍلتٖ حانرل هر

ٖ   ًفغ ٍ اػضإ وو٘ؿَ٘ىّٖ تِ هطاخغ شٕاؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى تطإ ًظطذَا قرَز ٍ پرؽ اظ زضٗافرت     ّإ هطتَط اضؾرا  هر

هلٖ هطتثظ تا آى ضقتِ عطح ٍ زض نَضت تهَٗة، تِ ػٌَاى اؾتاًساضز هلٖ )ضؾوٖ( اٗطاى چراج ٍ   ًٔظطّا ٍ پ٘كٌْازّا زض وو٘ت

 قَز.هٌتكط هٖ

ٖ    شٕهٌس ٍ  ّإ ػلالِ ًَٗؽ اؾتاًساضزّاٖٗ وِ هؤؾؿات ٍ ؾاظهاى پ٘ف وٌٌرس   نلاح ً٘ع تا ضػاٗت ضَاتظ تؼ٘ر٘ي قرسُ تْ٘رِ هر

         ٖ قرَز. ترسٗي تطت٘رة،     زضوو٘تِ هلٖ عطح، تطضؾٖ ٍ زضنَضت تهرَٗة، ترِ ػٌرَاى اؾرتاًساضز هلرٖ اٗرطاى چراج ٍ هٌتكرط هر

ز هطترَط  هلٖ اؾتاًساض ٔتسٍٗي ٍ زض وو٘ت 5 ٓقَز وِ تط اؾاؼ همطضات  اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضاؾتاًساضزّاٖٗ هلٖ تلمٖ هٖ

 قَز تِ تهَٗة ضؾ٘سُ تاقس. وِ زض ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز اٗطاى تكى٘ل هٖ

(ISO)الوللٖ اؾتاًساضز  ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز اٗطاى اظ اػضإ انلٖ ؾاظهاى ت٘ي
ٍ  2(IECالوللٖ الىتطٍتىٌ٘ه ) ، وو٘ؿَ٘ى ت٘ي1

(OIML) قٌاؾٖ لاًًَٖ الوللٖ اًساظُ ؾاظهاى ت٘ي
(CAC)وو٘ؿرَ٘ى ورسوؽ غرصاٖٗ     4اؾت ٍ تِ ػٌَاى تٌْا ضاترظ  3

زض وكرَض   5

ٕ     فؼال٘ت هٖ ّرإ ذرال وكرَض، اظ آذرطٗي      وٌس. زض تسٍٗي اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى ضوي ترَخِ ترِ قرطاٗظ ولرٖ ٍ ً٘اظهٌرس

 قَز. گ٘طٕ هٖ الوللٖ تْطُ ّإ ػلوٖ، فٌٖ ٍ نٌؼتٖ خْاى ٍ اؾتاًساضزّإ ت٘ي پ٘كطفت

وٌٌسگاى، حفظ ؾرلاهت   تٌٖ٘ قسُ زض لاًَى، تطإ حواٗت اظ ههط  تَاًس تا ضػاٗت هَاظٗي پ٘ف تاًساضز اٗطاى هٖؾاظهاى هلٖ اؾ

هح٘غرٖ ٍ التهرازٕ، اخرطإ تؼضرٖ اظ      ٍ اٗوٌٖ فطزٕ ٍ ػوَهٖ، حهَ  اعوٌ٘اى اظ و٘ف٘رت هحهرَ ت ٍ هلاحظرات ظٗؿرت    

ٗا اللام ٍاضزاتٖ، تا تهَٗة قَضإ ػرالٖ اؾرتاًساضز، اخثراضٕ    اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى ضا تطإ هحهَ ت تَل٘سٕ زاذل وكَض ٍ/

الوللرٖ ترطإ هحهرَ ت وكرَض، اخرطإ اؾرتاًساضز وا ّرإ نرازضاتٖ ٍ          تَاًس تِ هٌظَض حفظ تاظاضّرإ تر٘ي  وٌس. ؾاظهاى هٖ

ٍ هؤؾؿات فؼرا  زض  ّا  وٌٌسگاى اظ ذسهات ؾاظهاى تٌسٕ آى ضا اخثاضٕ وٌس. ّوچٌ٘ي تطإ اعوٌ٘اى ترك٘سى تِ اؾتفازُ زضخِ

ُ  ّإ هسٗطٗت و٘ف٘ت ٍ هسٗطٗت ظٗؿتهكاٍضُ، آهَظـ، تاظضؾٖ، هو٘عٕ ٍ نسٍضگَاّٖ ؾ٘ؿتن ٔظهٌ٘ ّرا ٍ   هح٘غٖ، آظهاٗكرگا

ّا ٍ هؤؾؿات ضا تط اؾراؼ ضرَاتظ ًظرام     گًَِ ؾاظهاى هطاوع ٍاؾٌدٖ )وال٘ثطاؾَ٘ى( ٍؾاٗل ؾٌدف، ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز اٗي

ّرا  ّا اػغا ٍ تط ػولىطز آىآى تِ نلاح٘ت تأٗ٘س ٔوٌس ٍ زض نَضت احطاظ قطاٗظ  ظم، گَاٌّ٘اه اتٖ هٖتأٗ٘س نلاح٘ت اٗطاى اضظٗ

الوللٖ ٗىاّا، ٍاؾٌدٖ ٍؾاٗل ؾٌدف، تؼ٘٘ي ػ٘اض فلعات گطاًثْا ٍ اًدام تحم٘مات وراضتطزٕ   وٌس. تطٍٗح زؾتگاُ ت٘ي ًظاضت هٖ

 اٗف اٗي ؾاظهاى اؾت.تطإ اضتمإ ؾغح اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى اظ زٗگط ٍظ

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 کو٘سَ٘ى فٌٖ تذٍٗي استاًذارد

 - ٕآسهَى پزتًَگار ٕتزا ٗزشپذ سطَح -ّاجَش ٘زهخزبغ ّٕا آسهَى»

 « آى ٘اصّإٍ آل ٌ٘٘ن: آلَه2 قسوت

 :سوت ٍ/ٗا هحل اضتغال :رئ٘س

 ن، تْطٍظوطُضُ

 إ( )زوتطٕ هٌْسؾٖ ّؿتِ

 إ پػٍّكگاُ ػلَم ٍ فٌَى ّؿتِ

  

  :دت٘ز

 ، ػلٖچاولٖپَض  ًثٖ

 )زوتطٕ ف٘عٗه هَاز(

 إ پػٍّكگاُ ػلَم ٍ فٌَى ّؿتِ

  

  (اؾاهٖ تِ تطت٘ة حطٍ  الفثا) اػضا:

 واض، هحوس تطُ

 )واضقٌاؾٖ اضقس هٌْسؾٖ هىاً٘ه(

 ّإ غ٘طهرطب پ٘كطفتِ قطوت تدْ٘عات آظهَى

  

 ، هد٘سظازُ ًثَٕ حائطٕ

 إ( )واضقٌاؾٖ اضقس هٌْسؾٖ ّؿتِ

 إ فٌَى ّؿتِپػٍّكگاُ ػلَم ٍ 

  

 حكوت زّىطزٕ، اتطاّ٘ن

 )زوتطٕ هٌْسؾٖ هتالَضغٕ(

 ٗطاىا ٘طهرطبغ ّإ ٗفٍ آظها ٕاًدوي خَقىاض

  

 ضؾتوٖ، پ٘واى

 إ( )واضقٌاؾٖ اضقس هٌْسؾٖ ّؿتِ

 قطوت پطتَ آظهَى آشض

  

 پَض، فطّاز ؾو٘غ

 )واضقٌاؾٖ اضقس هٌْسؾٖ ق٘وٖ(

 ّإ پ٘كطفتِ نٌؼتٖ پػٍّكىسُ ؾ٘ؿتن

  

 قطٗفٖ ٗعزٕ، الْام

 اضقس ف٘عٗه( ٖواضقٌاؾ)

 إ وكَض هطوع ًظام اٗوٌٖ ّؿتِ

  

  ػل٘طضا، عُطآتازٕ

 (واضقٌاؾٖ اضقس هٌْسؾٖ هَاز)

 ؾاظهاى اًطغٕ اتوٖ اٗطاى

  

 ػطتلَ، ضضا

 )واضقٌاؾٖ ف٘عٗه اتوٖ(

 ّإ پ٘كطفتِ نٌؼتٖ پػٍّكىسُ ؾ٘ؿتن

  

 فتحٖ، هْسٕ

 إ( ّؿتِ)واضقٌاؾٖ اضقس هٌْسؾٖ 

 إ وكَض  هطوع ًظام اٗوٌٖ ّؿتِ
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 :سوت ٍ/ٗا هحل اضتغال :اػضا

 ًػاز، ظٌٗة ًمف

 إ( اضقس هٌْسؾٖ ّؿتِ ٖواضقٌاؾ)

 إ پػٍّكگاُ ػلَم ٍ فٌَى ّؿتِ

  

  

 هحل اضتغال: ٗاسوت ٍ/ :ٍٗزاستار

 پاغٌسُ، هؼهَهِ

 )واضقٌاؾٖ اضقس هٌْسؾٖ هَاز(

 واضقٌاؼ اؾتاًساضز
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 هٌذرجات فْزست

 صفحِ ػٌَاى

 ظ گفتاض پ٘ف

 ح همسهِ

 1 ّس  ٍ زاهٌِ واضتطز   1

 1 هطاخغ العاهٖ   2

 2 انغلاحات ٍ تؼاضٗف   3

 2 ٕتىٌ٘ه پطتًَگاض   4

 3 ول٘ات   5

 4 ؾغَح پصٗطـ   6

 8 ٕآظهَى پطتًَگاض ّإ‌ٗتهحسٍز ٕضاٌّوا زٌّسُ()آگاّٖ   پَ٘ؾت الف

 10 ًَالمتؼ٘٘ي زضنس )%(  ٕتطا ّاٖٗهثا  زٌّسُ()آگاّٖ  پَ٘ؾت ب 

 13 ٗطـلاتل پص ٖهدوَع هؿاحت ًَاحزٌّسُ( )آگاّٖ  پَ٘ؾت ج 

 16 ًاهِوتاب
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 گفتار پ٘ص

ٍ  ٌ٘٘ن: آلَه2 لؿوت - ٕآظهَى پطتًَگاض ٕتطا ٗطـپص ؾغَح -ّاخَـ ٘طهرطبغ ّٕا آظهَى»اؾتاًساضز 

تسٍٗي ٍ هٌتكط قس، تط اؾاؼ پ٘كٌْازّإ زضٗافتٖ ٍ تطضؾٖ ٍ  1393تاض زض ؾا  وِ ًرؿت٘ي« آى ٘اغّإآل

ػٌَاى اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى تِ ضٍـ الوللٖ تِ ّإ هطتَط تط هثٌإ پصٗطـ اؾتاًساضزّإ ت٘يتأٗ٘س وو٘ؿَ٘ى

ط لطاض گطفت ٍ تاض هَضز تدسٗسًظ ًرؿت٘ي تطإ 5 ٓ، اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواض7اقاضُ قسُ زض هَضز الف، تٌس 

تهَٗة قس. اٌٗه اٗي اؾتاًساضز تِ  05/08/1397هَضخ  فلعقٌاؾٖ اؾتاًساضز هلٖ ٔاخلاؾِ٘ وو٘ت اٍل٘يزض 

اؾتاًساضز ٍ تحم٘مات نٌؼتٖ اٗطاى، ههَب  هؤؾؿِ همطضات ٍ لَاً٘ي انلاح لاًَى 3 ٓاؾتٌاز تٌس ٗه هاز

 ز.قَ ، تِ ػٌَاى اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى هٌتكط ه1371ٖتْوي هاُ 

َ   -ؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاىا) 5 ٓاؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى تط اؾاؼ اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواض  ٓؾراذتاض ٍ قر٘

ّإ هلٖ ٍ خْاًٖ زض ظهٌ٘رِ  قًَس. تطإ حفظ ّوگاهٖ ٍ ّواٌّگٖ تا تحَ ت ٍ پ٘كطفتهٖ تسٍٗي( ًگاضـ

تدسٗسًظط ذَاّس قس ٍ ّط پ٘كرٌْازٕ ورِ   ّإ هلٖ اٗطاى زض نَضت لعٍم نٌاٗغ، ػلَم ٍ ذسهات، اؾتاًساضز

تَخِ لرطاض   ًظط زض وو٘ؿَ٘ى فٌٖ هطتَط هَضزتطإ انلاح ٍ تىو٘ل اٗي اؾتاًساضزّا اضائِ قَز، ٌّگام تدسٗس

 تٌاتطاٗي، تاٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي تدسٗسًظط اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى اؾتفازُ وطز.ذَاّس گطفت. 

 قَز.هٖ 1393: ؾا  11022-2 ٖٓ اٗطاى قواضاٗي اؾتاًساضز خاٗگعٗي اؾتاًساضز هل

تِْ٘ ٍ تسٍٗي قسُ ٍ « هؼاز  ٗىؿاى»الوللٖ ظٗط تِ ضٍـ  اٗي اؾتاًساضز هلٖ تط هثٌإ پصٗطـ اؾتاًساضز ت٘ي

الوللرٖ هعترَض    تاقس ٍ هؼاز  ٗىؿاى اؾرتاًساضز تر٘ي  قاهل تطخوِ ترههٖ واهل هتي آى تِ ظتاى فاضؾٖ هٖ

 اؾت:

ISO 10675-2: 2017, Non-destructive testing of welds — Acceptance levels for 

radiographictesting ‌— Part 2: Aluminium and its alloys 
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 ح 

 

 هقذهِ

آلَهٌ٘٘وٖ وِ تِ ضٍـ  3لة تِ لة زض خَـ 2ًَالمًاقٖ اظ  1ّإ ًكاًِتطإ ؾغَح پصٗطـ  ،اؾتاًساضز اٗي

تَاًس تطإ اًَاع زض نَضت تَافك، ؾغَح پصٗطـ هٖ وٌس.آقىاض قسُ اؾت ضا هكرم هٖ ،آظهَى پطتًَگاضٕ

 واض ضٍز.ِ ٗا هَاز ت ّا زٗگط خَـ

 ّٕا آظهَى» تا ػٌَاى ولٖ، 11022 قواضٓ اٗطاى هلٖ اؾتاًساضزّإ هدوَػِ اظٗه لؿوت  اٗي اؾتاًساضز

لؿوت زٗگط اٗي اؾتاًساضز تِ قطح ظٗط  اؾت. «ٕآظهَى پطتًَگاض ٕتطا پصٗطـ ؾغَح - ّا‌خَـ ٘طهرطبغ

 اؾت:

 آى ٘اغّإٍ آل فَ ز، ً٘ىل، ت٘تاً٘ن: 1لؿوت  -

                                                 

1-‌Indications 

2-‌Imperfections 

3-‌Butt weld 
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: 2قسوت  - ٕآسهَى پزتًَگار ٕتزا پذٗزش سطَح -ّاجَش ٘زهخزبغ ّٕا آسهَى

  آى ٘اصّإٍ آل ٌ٘٘نآلَه

  کارتزد ّٔذف ٍ داهٌ 1

ِ  لرة زض خرَـ   ًرَالم ًاقرٖ اظ  ّرإ   ًكاًِّس  اظ تسٍٗي اٗي اؾتاًساضز، تؼ٘٘ي ؾغَح پصٗطـ تطإ  لرة   تر

ٖ   اٗي آظهَى پطتًَگاضٕ آقىاض قسُ اؾت. زض نَضت تَافك، تا وِ تاقس  هٖآلَهٌ٘٘ن  تَاًرس   ؾرغَح پرصٗطـ هر

 واض ضٍز.ٗا هَاز تِ ّا تطإ اًَاع زٗگط خَـ

سّا هرطتثظ  ٗا وُر  هكرهات فٌٖتَاًس تا اؾتاًساضزّإ خَقىاضٕ، اؾتاًساضزّإ واضتطزٕ، ؾغَح پصٗطـ هٖ

1وِ آظهَى پطتًَگاضٕ تطإ  تط اٗي اؾتتاقس. زض اٗي اؾتاًساضز فطو 
RT-F      پطتًَگاضٕ ترا فر٘لن( هغراتك ترا(

2ٗا تطإ  ISO 17636-1اؾتاًساضز 
RT-S 3پٖ( ٍ َ)ضازَٗؾى

RT-D تك تا اؾرتاًساضز  )پطتًَگاضٕ زٗد٘تا ( هغا

ISO 17636-2  قسُ تاقساًدام. 

ٖ قسُ تطإ ٗه ؾغح و٘فٖ خرَـ ضا ترطآٍضزُ    هكرمالعاهات  ،وِ آٗا خَـاضظٗاتٖ اٗي ٌّگام زض ، ؾراظز  هر

وِ زض اؾرتاًساضزّا هدراظ ّؿرتٌس، هماٗؿرِ      ًَالهٖاًساظٓ خَـ تا  قسُ زض پطتًَگاقتِآقىاضّإ  ًكاًِاتؼاز 

 قًَس.هٖ

 الشاهٖ هزاجغ 2

 ّا اضخاع زازُ قسُ اؾرت.  نَضت العاهٖ تِ آى زض هطاخغ ظٗط ضَاتغٖ ٍخَز زاضز وِ زض هتي اٗي اؾتاًساضز تِ

 قًَس.  ضَاتظ خعئٖ اظ اٗي اؾتاًساضز هحؿَب هٖ تطت٘ة، آى تسٗي

ّإ تؼسٕ آى تطإ تدسٗسًظطّا ٍ ِ انلاح٘تا شوط تاضٗد اًتكاض اضخاع زازُ قسُ تاقس،  هسضوٖوِ تِ زضنَضتٖ

ّرا اضخراع زازُ قرسُ اؾرت،      آٍض ً٘ؿت. زض هَضز هطاخؼٖ وِ تسٍى شوط تاضٗد اًتكاض تِ آى اٗي اؾتاًساضز العام

 آٍض اؾت. ّإ تؼسٕ تطإ اٗي اؾتاًساضز العامِانلاحّ٘وَاضُ آذطٗي تدسٗسًظط ٍ 

  :اؾتاؾتفازُ اظ هطاخغ ظٗط تطإ واضتطز اٗي اؾتاًساضز العاهٖ 
2-1 ISO 6520-1, Welding and allied processes — Classification of geometric imperfections in 

metallic materials — Part 1: Fusion welding 

ّإ ٌّسؾرٖ   تٌسٕ ًممعثمِ -ٌٗسّإ ٍاتؿتِاخَقىاضٕ ٍ فط، 1389: ؾا  12996-1اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضُ  -ٗادآٍرٕ

 تسٍٗي قسُ اؾت.  ISO 16520: 2007اؾتفازُ اظ اؾتاًساضز ، تا: خَقىاضٕ شٍت1ٖلؿوت  -زض هَاز فلعٕ

                                                 

1-‌Radiographic testing with film 

2 -‌ Radioscopic testing 

3-‌Radiographic testing with digital detectors 
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2-2 ISO 10042, Welding — Arc-welded joints in aluminium and its alloys — Quality levels 

for imperfections 

 -ىاتها ت خرَـ لَؾرٖ آلرَهٌ٘٘ن ٍ آل٘اغّرإ آ     -خَقىاضٕ، 1388: ؾا  11856-1اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضُ  -ٗادآٍرٕ

 تسٍٗي قسُ اؾت.  ISO 10042: 2005، تا اؾتفازُ اظ اؾتاًساضزؾغَح و٘ف٘ت تطإ ًَالم

2-3 ISO 17636-1, Non-destructive testing of welds — Radiographic testing — Part 1: X- and 

gamma-ray techniques with film 

ّرإ   تىٌ٘ه -پطتًَگاضٕآظهَى  –ّا خَـ ّإ غ٘طهرطب آظهَى، 1396: ؾا  13883-1اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضُ  -ٗادآٍرٕ

 تسٍٗي قسُ اؾت.  ISO 17636-1: 2013، تا اؾتفازُ اظ اؾتاًساضز پطتَ اٗىؽ ٍ گاها  تا ف٘لن

2-4 ISO 17636-2, Non-destructive testing of welds — Radiographic testing — Part 2: X- and 

gamma-ray techniques with digital detectors 

 اصطلاحات ٍ تؼارٗف 3

 اٗي تٌس واضتطز ًساضز.

 تکٌ٘ک پزتًَگارٕ 4

 هغررراتك ترررا  ،Bٗرررا  Aتاٗرررس اظ تىٌ٘ررره پطتًَگررراضٕ  RT-Fترررطإ  ،تؿرررتِ ترررِ ؾرررغح و٘فرررٖ خرررَـ

ٕ ًكراى زازُ قرسُ اؾرت ٍ     1وِ زض خسٍ   ISO 17636-1اؾتاًساضز  اظ تىٌ٘ره  تاٗرس   RT-Dٗرا    RT-Sترطا

 اؾتفازُ قَز. ،ًكاى زازُ قسُ اؾت 2وِ زض خسٍ  ISO 17636-2  اؾتاًساضزهغاتك تا ، Bٗا  Aپطتًَگاضٕ 

RT-Fآسهَى پزتًَگارٕ تزإ  -1جذٍل 
a 

هطاتق تا  سطَح ک٘فٖ

 ISO 10042 استاًذارد

آسهَى هطاتق تا استاًذارد ّإ  ردٍُ ّا  تکٌ٘ک

ISO 17636-1 ٕتزا a
RT-F

 

سطَح پذٗزش هطاتق تا اٗي  

 استاًذارد

B B 1 

C a,b
B 2 

D A 3 
a RT-F  ; ٘لنتا ف پطتًَگاضٕآظهَى 
b هغاتك تا العاهات ضزُ  تَاًس هٖ هح٘غٖ خَـ آظهَى تطإ پطتَزّٖ تؼساز حساللA اؾتاًساضز ISO 17636-1 تاقس. 
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 RT-D  ٍRT-Sآسهَى پزتًَگارٕ تزإ  -2جذٍل 

سطَح ک٘فٖ هطاتق تا 

 ISO 10042استاًذارد 

ّإ آسهَى هطاتق تا استاًذارد  ّا ٍ ردُ تکٌ٘ک

ISO 17636-1  ٕتزاa
RT-S  ٍb

RT-D
 

سطَح پذٗزش هطاتق تا اٗي  

 استاًذارد

B B 1 

C c
B 2 

D A 3 
a RT-S  ;ٖآظهَى ضازَٗؾىَپ 
b RT-D  ; زٗد٘تا  پطتًَگاضٕآظهَى 
 cهغاتك تا العاهات ضزُ  تَاًسهٖ هح٘غٖ خَـ آظهَى تطإ پطتَزّٖ تؼساز حساللA  اؾتاًساضزISO 17636-2 تاقس. 

 کل٘ات 5

نرَضت  ، تISO 17637ِ قسُ هغاتك تا اؾتاًساضزقَز پ٘ف اظ آظهَى پطتًَگاضٕ، اتها ت خَقىاضٕتَنِ٘ هٖ

 اضظٗاتٖ قًَس. ٍ چكوٖ آظهَى

 آقرىاض تا تاظضؾٖ چكوٖ تَاى  ًوٖوِ  ًَالهٖ اضظٗاتٖ تطإاؾاؾاً  ،زض اٗي اؾتاًساضز اضائِ قسُؾغَح پصٗطـ 

)ترِ  ضا ؾغحٖ  زل٘ل ٌّسؾِ خؿن، ًَالمتِهطاخؼِ قَز(. ّطخا وِ  3 )تِ خسٍ  ٍ اضظٗاتٖ وطز، هؼتثط اؾت

 غ٘رطُ( تطٗسگٖ لثِ خَـ ٍ ًفَش اضافٖ، آؾ٘ة ؾغحٖ، پاقف هصاب خرَـ ٍ   هاًٌس ؛هطاخؼِ قَز 4خسٍ  

تطزٗس زاضز،  ISO 10042ح و٘فٖ هَضز اقاضُ زض اؾتاًساضز َاضظٗاتٖ وطز ٍ هفؿط تِ هحمك قسى ؾغتَاى  ًوٖ

 ّإ ٍٗػُ ت٘كتطٕ اًدام گ٘طز. تاٗس آظهَى

هٌظَض ِ تؾاظٕ ه٘عاى تطٗسگٖ لثِ خَـ ٍ/ٗا ًفَش اضافٖ تا آظهَى پطتًَگاضٕ هَضز ً٘اظ تاقس، ٌّگاهٖ وِ ووّٖ

ٖ ، ISO 10042ؾاظٕ تمطٗثٖ هغاتك تا العاهات اؾتاًساضز ووّٖ اٗداز هثٌاٖٗ تطإ ٗرٖ  ّرإ اخطا ضٍـترَاى   هر

 اخطاٗررٖ  ّررإضٍـ هَضررَع تاٗررس زض . اٗرريطزورراض تُررِتررّررإ آظهاٗكررٖ تررا اؾررتفازُ اظ پطتررَزّٖذانررٖ ضا 

 هكرم قسُ تاقٌس.  
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 سطَح پذٗزش 6

 اظ  ًرررَالم. اًرررَاع اًرررساضائرررِ قرررسُ 4خرررسٍ  ٍ  3خرررسٍ  ّرررا زض ًكررراًِترررطإ ؾرررغَح پرررصٗطـ 

 اًس.تؼطٗف قسُ ISO 6520-1اًتراب ٍ زض اؾتاًساضز  ISO 10042اؾتاًساضز 

 : ػثاضتٌس اظ 4 خسٍ  ٍ 3ّإ هَضز اؾتفازُ زض خسٍ  ًواز

A  ّا تِ ًكاًِ تهَٗطقسّٓإ  هؿاحتًؿثت هدوَعL×wp،  ؛ تطحؿة زضنس)%( 

b ٖهتط پٌْإ ًفَش اضافٖ خَـ، تطحؿة ه٘ل (mm؛) 

d ُهتط ، تطحؿة ه٘ل1ٖغط حفطُل (mm؛) 

dA ُهتط ه٘لٖ ، تطحؿة2ٗه ذَقِ زضتطگ٘طًسُغط ًاحِ٘ ل (mm؛) 

h ٕهتط ؾغحٖ، تطحؿة ه٘لٖ ًممًكاًِ، پٌْا ٗا ػوك  پٌْا (mm؛) 

l  َهتط ه٘لٖ تطحؿةًكاًِ،  ع (mm؛) 

L  ّط mm 100 ،اظ عَ  آظهَى 

s  ه٘لٖ تطحؿةلة،  تِ لةضراهت اؾوٖ خَـ ( هتطmm؛) 

t  ،ُه٘لٖ تطحؿةضراهت هاز ( هتطmm؛) 

wp   ،ه٘لٖ تطحؿةپٌْإ خَـ ( هتطmm؛) 

∑l   َزض هحسٍزُ  ًَالمهدوَع عL. 

زض  ًمرم ػٌَاى ٗه ِتاٗس ت ،اًستط خسا قسُ وَچه ًممؼس انلٖ إ ووتط اظ تُهداٍض وِ تا فانلِ ًممزٍ ّط 

 س. ًًظط گطفتِ قَ

 .تمؿ٘ن قًَس L هرتلف ّإگؿتطُ ت٘ي ًثاٗس ّاًكاًِ

  

                                                 

1-‌Pore 

2-‌Cluster 
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 ّإ لة تِ لةّا در جَشسطَح پذٗزش ًطاًِ -3جذٍل 

 ضوارُ
ٍ کذ داخلٖ  ًقصًَع 

 هطاتق تا استاًذاردآى 
 ISO 6520-1 

 1سطح پذٗزش  2aسطح پذٗزش  3aسطح پذٗزش 

 غ٘طهداظ غ٘طهداظ غ٘طهداظ (100ّا )تطن 1

a2 ُ( 2011گاظٕ )ّإ  حفط d ≤ 0,4s, max. 6 mm d ≤ 0,3s, max. 5 mm d ≤ 0,2s, max. 4 mm 

b2 

 ( 2012ترلرل )

     ضراهت هازُ ت٘ي

mm 5/0  تاmm 3  

A ≤ 6 % 
L = 100 mm 

A ≤ 2 % 
L = 100 mm 

A ≤ 1 % 
L = 100 mm 

c2 

 ( 2012ترلرل )

 ضراهت هازُ ت٘كتط اظ

mm 3  تاmm 12  

A ≤ 10 % 
L = 100 mm 

A ≤ 4 % 
L = 100 mm 

A ≤ 2 % 
L = 100 mm 

d2 

 ( 2012ترلرل )

 ضراهت هازُ ت٘كتط اظ

mm 12  تاmm 30 

A ≤ 15 % 
L = 100 mm 

A ≤ 6 % 
L = 100 mm 

A ≤ 3 % 
L = 100 mm 

e2 

 ( 2012ترلرل )

ضراهت هازُ ت٘كتط اظ 

mm 30  

A ≤ 20 % 
L = 100 mm 

A ≤ 8 % 
L = 100 mm 

A ≤ 4 % 
L = 100 mm 

b3 
إ هَضؼٖ ترلرل ذَقِ

(2013) 
d ≤ 25 mm  ٗا  
dA,max ≤ Wp 

d ≤ 20 mm  ٗا  
dA,max ≤ Wp 

d ≤ 15 mm  ٗا  
dA,max ≤ Wp/2 

c4 ( ٖ2014ترلرل ذغ) l ≤ 25 % 
L = 100 mm 

 غ٘ط هداظ غ٘ط هداظ

d5 

 1قسُّإ وك٘سُحفطُ

ّإ ( ٍ حفط2015ُ)

 ( 2016) 2قىلوطهٖ
l ≤ 0,4s, max. 6 mm l ≤ 0,3s, max. 4 mm L ≤ 0,2s, max. 3 mm 

 l ˂ s, max. 10 mm l ˂ 0,5s, max. 5 mm l ˂ 0,2s, max. 3 mm (303اوؿ٘سٕ ) ّإ آذا  6

7 
تٌگؿتي  ّإ آذا 

(3041) 
l ˂ 0,4s, max. 6 mm l ˂ 0,3s, max. 4 mm l ˂ 0,2s, max. 3 mm 

a   تَاًٌس تا پؿًَس هٖ 2ٍ  3ؾغَح پصٗطـX اظ  تطّإ ت٘كپصٗطـ تَزى توام ًكاًِهكرم قًَس وِ تط غ٘طلاتلmm 25 .اقاضُ زاضز 
b هطاخؼِ قَز )العاهٖ(. 2-ٍ قىل ج 1-تِ قىل ج 
c  هطاخؼِ قَز )العاهٖ(. 4-ٍ قىل ج 3-تِ قىل ج 
d  هطاخؼِ قَز )العاهٖ(. 6-ٍ قىل ج 5-تِ قىل ج 
e   اگط عَ  خَـ ووتط اظmm 100 ًِعَ  خَـ ت٘كتط قَز. 25ّا ًثاٗس اظ % تاقس، ت٘كٌِ٘ عَ  ًكا 

1 Elongated cavities 
2 Wormholes 
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 لة تِ لة ّإجَش در ّاًطاًِ پذٗزش سطَح -)اداهِ( 3 جذٍل

 ضوارُ
ٍ کذ  داخلٖ ًقصًَع 

 هطاتق تا استاًذارد آى
 ISO 6520-1 

 1سطح پذٗزش  a2سطح پذٗزش  a3سطح پذٗزش 

e8 (401) 1شٍب ًالم 

عَض ِوِ تزض نَضتٖ

غ٘طپَ٘ؾتِ تاقس ٍ تِ ؾغح 

 هداظ اؾت ،ًطؾ٘سُ تاقس
l ≤ 25 mm, 
L = 100 mm 

 غ٘طهداظ غ٘طهداظ

e9 (402) 2ًفَش ًالم l ≤ 25 mm, 
L = 100 mm 

قطعٖ وِ اظ زٍعط  تِ

خَـ قسُ تاقس ٍ تِ ؾغح 

 ًطؾ٘سُ تاقس هداظ اؾت
l ≤ 25 mm, 

L = 100 mm 

 غ٘طهداظ

a   س تا پؿًَس ٌتَاًهٖ 2ٍ  3ؾغَح پصٗطـX اظ تطّإ ت٘كپصٗطـ تَزى توام ًكاًِلاتلهكرم قًَس وِ  تط غ٘ط mm 25 .اقاضُ زاضز 
b  العاهٖ( هطاخؼِ قَز 2-جٍ قىل  1-جتِ قىل(. 
c   هطاخؼِ قَز )العاهٖ( 4-جٍ قىل  3-جتِ قىل. 
d   هطاخؼِ قَز )العاهٖ( 6-جٍ قىل  5-جتِ قىل. 
e  اگط عَ  خَـ ووتط اظ mm 100 ًِعَ  خَـ ت٘كتط قَز. 25 % ّا ًثاٗس اظتاقس، ت٘كٌِ٘ عَ  ًكا 

1 Lack of fusion 
2 Lack of penetration 
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 سطحٖ  ًَاقص -4جذٍل 

 ضوارُ
 ٍ کذ آى سطحٖ ًقصًَع 

 ISO هطاتق تا استاًذارد

6520-1 

 1سطح پذٗزش  a2سطح پذٗزش  a3سطح پذٗزش 

 غ٘طهداظ غ٘طهداظ l ≤ 0,4s (104خَـ )چالٔ ّإ  تطن 10

a11 
تطٗسگٖ وٌاضُ خَـ پَ٘ؾتِ 

(5011) 
 تطٗسگٖ ًثاٗس ت٘ع تاقس

h ≤ 0,2t, max. 1 mm 

 تطٗسگٖ ًثاٗس ت٘ع تاقس

h ≤ 0,1t, max. 0,5 mm 
 غ٘طهداظ

b11 
تطٗسگٖ وٌاضُ خَـ ًاپَ٘ؾتِ 

(5012) 

 تطٗسگٖ ًثاٗس ت٘ع تاقس
h ≤ 0,2t, max. 1,5 mm, 

 l ≤ 25 mm 

 تطٗسگٖ ًثاٗس ت٘ع تاقس
 h ≤ 0,1t, max. 1 mm, 

l ≤ 25mm 

 تطٗسگٖ ًثاٗس ت٘ع تاقس
 h ≤ 0,1t, max. 0,5 mm, 

l ≤ 25mm 
 h ≤ 5 mm h ≤ 4 mm h ≤ 3 mm (504ًفَش اضافٖ ) 12

 l ≤ 25 mm (515تمؼط ضٗكِ خَـ ) 13
h ≤ 0,2t, max. 1,5 mm 

l ≤ 25 mm 
h ≤ 0,1t, max. 1 mm 

l ≤ 25 mm 
h ≤ 0,05t, max. 0,5 mm 

 l ≤ 25 mm (5013) 1ق٘اض اًمثاضٖ 14
h ≤ 0,2t, max. 1,5 mm 

l ≤ 25 mm 
h ≤ 0,1t, max. 1 mm 

l ≤ 25 mm 
h ≤ 0,05t, max. 0,5 mm 

 قًَس.هؼوَ ً تا تاظضؾٖ چكوٖ اضظٗاتٖ هٖ ًَالمّاٖٗ اؾت وِ تطإ تاظضؾٖ چكوٖ تؼطٗف قسُ اؾت. اٗي ؾغَح پصٗطـ ّواى -ٗازآٍضٕ   

   a   تَاًٌس تا پؿًَس هٖ 2ٍ  3ؾغَح پصٗطـX اظ  تطّإ ت٘كپصٗطـ تَزى توام ًكاًِهكرم قًَس وِ  تط غ٘طلاتلmm 25 .اقاضُ زاضز 
1 Shrinkage groove 
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 پَ٘ست الف

 دٌّذُ( آگاّٖ)

 آسهَى پزتًَگارّٕإ  هحذٍدٗتراٌّوإ 

 کل٘ات  1-الف

 س.ًزاضاًغثاق  ISO 6520-1قسُ زض اؾتاًساضز اضائِ پطاًتع تا اػساز  زاذلاػساز  -ٗادآٍرٕ

 لة تِ لة ّإجَش در حجوٖ ًَاقص  2-الف

 (2017ٍ  2015، 2013، 2011ّإ گاظٕ )ترلرل ٍ حفطُ -

 (2015ٍ  2016قسُ ) وك٘سُّإ قىل ٍ حفطُّإ وطهٖحفطُ -

 (303اوؿ٘سٕ )ّإ  آذا  -

 (3014تٌگؿتي )ّإ  آذا  -

 ISO 17636-1اؾرتاًساضز  زض  Bٗرا   Aّرإ پطتًَگراضٕ   قسُ اؾت، تا تىٌ٘هاضائِ  3تا  وِ زض خسٍ   ًَالم

( 2خرسٍ   هٌرسضج زض  ) RT-Dٗرا   RT-Sتطإ  ISO 17636-2اؾتاًساضز  ٗا( 1خسٍ  هٌسضج زض )  RT-Fتطإ

 لاتل آقىاضؾاظٕ اؾت. ضاحتٖ  تِ

 لة تِ تزک ّا در جَش لة 3-الف

 (104خَـ )چالٔ ّإ  تطن -

 (100ّا ) تطن -

ّرإ  )ٍخرَز تررف   1قراذگٖ ترطن   آظهَى پطتًَگاضٕ ترِ ػورك ترطن، چٌرس    ّا تا لاتل٘ت آقىاضؾاظٕ تطن

ضاؾرتإ ترطن ٍ پاضاهتطّرإ تىٌ٘ره      گ٘طٕ تاضٗىِ پطتَ اٗىؽ ًؿثت تِخْتزّاًِ تطن، پٌْإ إ(،  قاذِ

 پطتًَگاضٕ تؿتگٖ زاضز. 

عرَض ورِ زض   ّوراى ّرا ترا پطتًَگراضٕ هحرسٍزٗت ٍخرَز زاضز.       تٌاتطاٗي، زض آقىاضؾاظٕ هغورني ّورِ ترطن   

تْترط اظ  إ ّتىٌ٘هٗا  Bتىٌ٘ه پطتًَگاضٕ اقاضُ قسُ اؾت،  ISO 17636-1  ٍISO 17636-2اؾتاًساضزّإ 

 .وٌسهٖفطاّن  تطٕلاتل٘ت آقىاضؾاظٕ هٌاؾةّا تطإ تطن Aآى ًؿثت تِ تىٌ٘ه پطتًَگاضٕ 

 

                                                 

1- Ramification 
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 لة تِ ّإ لةإ در جَشصفحِ ًَاقص  4-الف

 (401) شٍب ًالم -

 (402) ًفَش ًالم -

 ٍ پاضاهتطّإ تىٌ٘ه پطتًَگاضٕ تؿتگٖ زاضز.  ًَالمهكرهات آقىاضؾاظٕ شٍب ًالم ٍ ًفَش ًالم تِ 

 آذرا  زٗگط هثل  ًَالمهوىي اؾت آقىاضؾاظٕ ًكَز )تِ اؾتثٌإ هَاضزٕ وِ تا  1شٍب ًالم زَٗاضُ خاًثٖ

 وِ زض ضاؾتإ زَٗاضُ خاًثٖ پطتًَگاضٕ قَز.  ّوطاُ تاقس( هگط اٗي 2ؾطتاضُ

 

  

                                                 

1-‌Lack of side wall fusion 

2-‌Slag inclusions 
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 پَ٘ست ب

 دٌّذُ( آگاّٖ)

 ًَاقص)%(  ّاٖٗ تزإ تؼ٘٘ي درصذهثال

ٖ  ضا ًواٗف هٖ هتفاٍت ًممًَاحٖ تا زضنس  9-بتا  1-قىل ب قرَز اظ اٗري تهراٍٗط ترطإ     زّس. تَنرِ٘ هر

 ووه گطفتِ قَز. 1ّا ٍ ؾغَح قىؿتزض پطتًَگاقت ًَالماضظٗاتٖ 

 

 

 1 % — 1-ضکل ب

 

 

 2%  — 2-ضکل ب

 

 

 3%  — 3-ضکل ب

                                                 

1-‌Fracture surfaces 
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 4%  — 4-ضکل ب

 

 

 6%  — 5-ضکل ب

 

 

 8%  — 6-ضکل ب

 

 

 10%  — 7-ضکل ب
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 15%  — 8-ضکل ب

 

 

 20%  — 9-ضکل ب
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  پپَ٘ست 

 دٌّذُ( )آگاّٖ

 هجوَع هساحت ًَاحٖ قاتل پذٗزش

 

 D > dA2، إتخلخل خَضِ — 1-پضکل 

 

ٖ    (…A1 + A2) ّإ هرتلفهدوَع هؿاحت حفطُ زض ًظرط گطفترِ    L×wp ،ًؿثت تِ هؿراحت ًاح٘رِ اضظٗرات

 (.هطاخؼِ قَز 1-جقىل تِ ) قَز هٖ

 

 

 D ≤ dA2، إتخلخل خَضِ —‌2-پضکل 

 

ِ   تاقرس ترط اؾرت،    ، ّطورسام ورِ وَچره    dA2ٗرا  dA1 ترط ٗرا هؿرإٍ     وَچره  Dاگرط    إ ورِ  هؿراحت ًاح٘ر

 2-جقرىل  ترِ  زض ًظرط گطفترِ قرَز )    ًمرم ػٌَاى ٗه ًاحِ٘ وٌس تاٗس تِضا احاعِ هٖ ،A1 + A2ّا، ترلرل

 (.هطاخؼِ قَز
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 D > d2 ،خطٖ تخلخل —‌3-پضکل 

 

 ّإ هرتلف هدوَع هؿاحت حفطُ
  

   

 
 

  
   

 
      ٖ زض ًظرط   L×wp، ًؿثت تِ هؿاحت ًاح٘رِ اضظٗرات

 (.هطاخؼِ قَز 3-جقىل تِ )قَز  گطفتِ هٖ

 

 

 D ≤ d2تخلخل خطٖ،  —‌4-ضکل پ

 

ّإ هداٍض تاقس، هؿاحت ًاح٘ٔ ت٘ي زٍ حفطُ تِ هدوَع هؿاحت تط ٗىٖ اظ حفطُ ووتط اظ لغط وَچه Dاگط 

 هطاخؼِ قَز(. 4-)تِ قىل جقَز اضافِ هٖ ًَالم

 

 

 



   1397سال  )تجذٗذ ًظز اٍل(: 11022-2وارٓ اٗزاى ض هلٖاستاًذارد 

15 

 D > l3 ،ضکل ضذُ ٍ کزهّٖإ کط٘ذُحفزُ — 5-پضکل 

 

 هطاخؼِ قَز(. 5-، تؼ٘٘ي قَز )تِ قىل جL، تاٗس تطإ ّط عَ  آظهَى، l∑ّا، هدوَع عَ  ًكاًِ

 

 

 D ≤ l3 ،ضذُ ٍ کزهٖ ضکلّإ کط٘ذُحفزُ -6-پضکل 
 

 ًرَالم تِ هدوَع عرَ    ًممهداٍض تاقس، عَ  ًاحِ٘ ت٘ي زٍ  ًَالمتط ٗىٖ اظ  ووتط اظ عَ  وَچه Dاگط 

 هطاخؼِ قَز(. 6-)تِ قىل جقَز. اضافِ هٖ
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