
 



 

 

 راىٗا ٖاسلاه ٕجوَْر 
Islamic Republic of Iran 

 استاًذارد اٗراى ٖهلسازهاى 

 

 INSO استاًذارد هلٖ اٗراى

1-11585 11585-1 

 Iranian National Standardization Organization 1st Revision تجذٗذًظر اٍل

1396  2018 

Identical with 
ISO 12986-1: 

2014 
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 بِ ًام خذا

 آضٌاٖٗ با سازهاى هلٖ استاًذارد اٗراى

لاًَى انلاح لَاً٘ي ٍ همطضات هؤؾؿٔ اؾتاًساضز ٍ تحم٘مات نٌؼتٖ  3اٗطاى تِ هَخة تٌس ٗه هازٓ  ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز

تٌْا هطخغ ضؾوٖ وكَض اؾت وِ ٍظ٘فٔ تؼ٘٘ي، تسٍٗي ٍ ًكط اؾتاًساضزّإ هلٖ )ضؾوٖ( اٗطاى  1371اٗطاى، ههَب تْوي هاُ 

 .ضا تِ ػْسُ زاضز

ًظطاى هطاوع ٍ هؤؾؿات ناحة ،ّإ فٌٖ هطوة اظ واضقٌاؾاى ؾاظهاى ّإ هرتلف زض وو٘ؿَ٘ىتسٍٗي اؾتاًساضز زض حَظُ

قَز ٍ وَقكٖ ّوگام تا ههالح هلٖ ٍ تا تَخِ تِ قطاٗظ تَل٘سٕ، ٖػلوٖ، پػٍّكٖ، تَل٘سٕ ٍ التهازٕ آگاُ ٍ هطتثظ اًدام ه

وٌٌسگاى، ناحثاى حك ٍ ًفغ، قاهل تَل٘سوٌٌسگاى، ههطف ٔفٌاٍضٕ ٍ تداضٕ اؾت وِ اظ هكاضوت آگاّاًِ ٍ هٌهفاً

ًَٗؽ  . پ٘فقَززٍلتٖ حانل هّٖإ زٍلتٖ ٍ غ٘طوع ػلوٖ ٍ ترههٖ، ًْازّا، ؾاظهاىوٌٌسگاى، هطانازضوٌٌسگاى ٍ ٍاضز

قَز ٍ پؽ اظ زضٗافت  ّإ هطتَط اضؾال هٖ وو٘ؿَ٘ى ًفغ ٍ اػضإهلٖ اٗطاى تطإ ًظطذَاّٖ تِ هطاخغ شٕ اؾتاًساضزّإ

تِ ػٌَاى اؾتاًساضز هلٖ )ضؾوٖ( اٗطاى چاج ٍ  ،هلٖ هطتثظ تا آى ضقتِ عطح ٍ زض نَضت تهَٗة ًٔظطّا ٍ پ٘كٌْازّا زض وو٘ت

 قَز.هٌتكط هٖ

وٌٌس ٖ تا ضػاٗت ضَاتظ تؼ٘٘ي قسُ تِْ٘ هً٘ع  نلاحشٕهٌس ٍ  ّإ ػلالِ وِ هؤؾؿات ٍ ؾاظهاى ّاٖٗاؾتاًساضزًَٗؽ  پ٘ف

 قَز. تسٗي تطت٘ة،ٖچاج ٍ هٌتكط ه هلٖ اٗطاى نَضت تهَٗة، تِ ػٌَاى اؾتاًساضز تطضؾٖ ٍ زض ،زضوو٘تِ هلٖ عطح

هلٖ اؾتاًساضز هطتَط  ٔتسٍٗي ٍ زض وو٘ت 5 ضًٓساضز هلٖ اٗطاى قوااؾتاهمطضات قَز وِ تط اؾاؼ هلٖ تلمٖ هٖ اؾتاًساضزّاٖٗ

 تِ تهَٗة ضؾ٘سُ تاقس. قَز تكى٘ل هٖاٗطاى اؾتاًساضز  زض ؾاظهاى هلٖوِ 

(ISO) الوللٖ اؾتاًساضز اٗطاى اظ اػضإ انلٖ ؾاظهاى ت٘يز ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساض
ٍ  2(IEC) الوللٖ الىتطٍتىٌ٘ه ،وو٘ؿَ٘ى ت٘ي1

(OIML) قٌاؾٖ لاًًَٖ الوللٖ اًساظُ ؾاظهاى ت٘ي
(CAC) وو٘ؿَ٘ى وسوؽ غصاٖٗ 4اؾت ٍ تِ ػٌَاى تٌْا ضاتظ 3

زض وكَض  5

ّإ ذال وكَض، اظ آذطٗي  هلٖ اٗطاى ضوي تـَخِ تِ قطاٗظ ولٖ ٍ ً٘اظهٌسٕ ّإٌس. زض تسٍٗي اؾتاًساضزوفؼال٘ت هٖ

 قَز. گ٘طٕ هٖ الوللٖ تْطُ ّإ ت٘يًساضزّإ ػلوٖ، فٌٖ ٍ نٌؼتٖ خْاى ٍ اؾتا پ٘كطفت

وٌٌسگاى، حفظ ؾلاهت  تٌٖ٘ قسُ زض لاًَى، تطإ حواٗت اظ ههطف تَاًس تا ضػاٗت هَاظٗي پ٘فؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز اٗطاى هٖ

هح٘غٖ ٍ التهازٕ، اخطإ تؼضٖ اظ   ٍ اٗوٌٖ فطزٕ ٍ ػوَهٖ، حهَل اعوٌ٘اى اظ و٘ف٘ت هحهَلات ٍ هلاحظات ظٗؿت

 ٗا اللام ٍاضزاتٖ، تا تهَٗة قَضإ ػالٖ اؾتاًساضز، اخثاضٕ ّإ هلٖ اٗطاى ضا تطإ هحهَلات تَل٘سٕ زاذل وكَض ٍ/تاًساضزاؾ

    ّإ نازضاتٖ ٍ الوللٖ تطإ هحهَلات وكَض، اخطإ اؾتاًساضز والا ّإ ت٘يتَاًس تِ هٌظَض حفظ تاظاض. ؾاظهاى هٖوٌس

ّا ٍ هؤؾؿات فؼال زض  وٌٌسگاى اظ ذسهات ؾاظهاى تِ اؾتفازُ ترك٘سىّوچٌ٘ي تطإ اعوٌ٘اى . وٌس تٌسٕ آى ضا اخثاضٕ زضخِ

ّا ٍ  هح٘غٖ، آظهاٗكگاُ هسٗطٗت و٘ف٘ت ٍ هسٗطٗت ظٗؿت ّإؾ٘ؿتن هكاٍضُ، آهَظـ، تاظضؾٖ، هو٘عٕ ٍ نسٍضگَاّٖ ٔظهٌ٘

ّا ٍ هؤؾؿات ضا تط اؾاؼ ضَاتظ ًظام  گًَِ ؾاظهاى اؾتاًساضز اٗي ؾاظهاى هلٍٖؾاٗل ؾٌدف،  (ال٘ثطاؾَ٘ى)وهطاوع ٍاؾٌدٖ 

ّا ّا اػغا ٍ تط ػولىطز آىوٌس ٍ زض نَضت احطاظ قطاٗظ لاظم، گَاٌّ٘اهٔ تأٗ٘س نلاح٘ت تِ آى تأٗ٘س نلاح٘ت اٗطاى اضظٗاتٖ هٖ

تْا ٍ اًدام تحم٘مات واضتطزٕ فلعات گطاىّا، ٍاؾٌدٖ ٍؾاٗل ؾٌدف، تؼ٘٘ي ػ٘اض ٗىا الوللٖ وٌس. تطٍٗح زؾتگاُ ت٘يًظاضت هٖ

 .اؾت ؾاظهاىهلٖ اٗطاى اظ زٗگط ٍظاٗف اٗي  ّإتطإ اضتمإ ؾغح اؾتاًساضز

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (OrganisationInternationale de Metrologie Legals) 

4-Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 کو٘سَ٘ى فٌٖ تذٍٗي استاًذارد

: 1قسوت  -ّإ کاتذّإ از پ٘ص پختِ ضذُ ٍ بلَکآًذ -دار برإ تَل٘ذ آلَهٌ٘٘نهَاد کربي»

 «إًقطِ تع٘٘ي استحکام خوطٖ/ برضٖ با رٍش سِ

 

 سوت ٍ/ٗا هحل اضتغال:                                                                     رئ٘س:

 ضضا، ً٘اعْواؾثٖ

 (قٌاؾٖاضقس ظه٘ي واضقٌاؾٖ)

 ISO/TC 226وو٘تِ هتٌاظط  -قطوت آلَهٌ٘٘ن الوْسٕ

  

  دب٘ر:

 ق٘ثاًٖ تصضخٖ، ًدوِ

 )واضقٌاؾٖ اضقس ق٘وٖ تدعِٗ(

 ازاضُ ول اؾتاًساضز اؾتاى ّطهعگاى

  

  )اؾاهٖ تِ تطت٘ة حطٍف الفثا( اعضا:

 الِاتطاّ٘وٖ ًدف آتازٕ، حكوت

 )زوتطٕ ق٘وٖ تدعِٗ(

 گ٘لاىزاًكگاُ 

  

 الثالٖ فٌٖ٘، فطٗسُ

 )واضقٌاؾٖ اضقس هتالَضغٕ(

 ازاضُ ول اؾتاًساضز اؾتاى ّطهعگاى

  

 لِْ، اتعضي ظازُ

 (ِٗتدع)زوتطٕ ق٘وٖ 

 گ٘لاىزاًكگاُ 

  

 پَضهٌس، ؾاًاظ

 (واضتطزٕ ق٘وٖ زوتطٕ)

 

 زاًكگاُ آظاز اؾلاهٖ ٍاحس تْطاى قوال

 ظازُ، حؿ٘يذثاظ

 )واضقٌاؾٖ اضقس ف٘عٗه حالت خاهس(

 قطوت آلَهٌ٘إ اٗطاى

  

  ضؾَل، تعًداًٖضضائٖ

 )واضقٌاؾٖ اضقس ق٘وٖ تدعِٗ(
 

 

 

 قطوت هؽ هٌغمِ وطهاى

 



  1396سال  :)تجذٗذ ًظر اٍل( 11585-1اٗراى ضوارٓ  هلٖاستاًذارد 

   

 ُ 

 

 

 سوت ٍ/ٗا هحل اضتغال: )اؾاهٖ تِ تطت٘ة حطٍف الفثا( اعضا:
 اتطاّ٘ن، پَضضضاٖٗ

  (تدعِٗق٘وٖ  واضقٌاؾٖ اضقس)

 ازاضُ ول اؾتاًساضز اؾتاى ّطهعگاى

  

 ػلٖ، ؾ٘طٍٖٗ ًػاز

  (هىاً٘ه)واضقٌاؾٖ اضقس 
 

 ًفت اٗطاى قطوت ذغَط لَلِ ٍ هراتطات

 قوؿٖ، هطتضٖ

 )واضقٌاؾٖ هٌْسؾٖ ق٘وٖ(

 آلَهٌَ٘٘م اٗطالىَقطوت 

  

 ظازُ، ق٘طٗيػلٖ

 )واضقٌاؾٖ هٌْسؾٖ ق٘وٖ(

 ازاضُ ول اؾتاًساضز اؾتاى ّطهعگاى

  

 ووالٖ لطاهلىٖ، هطٗن

 (آلٖ )واضقٌاؾٖ اضقس ق٘وٖ

 ازاضُ ول اؾتاًساضز اؾتاى ّطهعگاى

  

 ٍٗراستار:
 

 ووالٖ لطاهلىٖ، هطٗن

 (آلٖ )واضقٌاؾٖ اضقس ق٘وٖ

 اؾتاى ّطهعگاىازاضُ ول اؾتاًساضز 
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 هٌذرجات فْرست

 صفحِ عٌَاى

 ظ گفتاضپ٘ف

 1 واضتطز ّٔسف ٍ زاهٌ 1

 1 هطاخغ العاهٖ 2

 2 انغلاحات ٍ تؼاضٗف 3

 3 انَل آظهَى 4

 4 ٍؾاٗل 5

 5 ِآظهًَ 6

 5 تطزاضٕؾاظٕ ًوًَِ ٍ ًوًَِآهازُ 6-1

 5 اًساظُ ٍ ٌّسؾِ 6-2

 5 ضٍـ اخطإ آظهَى 7

 5 ٍ ت٘اى ًتاٗح ِهحاؾث 8

 7 زلت 9

 7 گعاضـ آظهَى 10

 8 ًاهِوتاب

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



  1396سال  :)تجذٗذ ًظر اٍل( 11585-1اٗراى ضوارٓ  هلٖاستاًذارد 

   

 ظ 

 

 

 گفتارپ٘ص

: 1لؿوت  -ّإ واتسّإ اظ پ٘ف پرتِ قسُ ٍ تلَنآًس -زاض تطإ تَل٘س آلَهٌ٘٘نهَاز وطتي»اؾتاًساضز 

تط تسٍٗي ٍ هٌتكط قس،  1390تاض زض ؾال وِ ًرؿت٘ي« إتؼ٘٘ي اؾتحىام ذوكٖ/ تطقٖ تا ضٍـ ؾِ ًمغِ

-ّإ هطتَط تط هثٌإ پصٗطـ اؾتاًساضزّإ ت٘يٗ٘س وو٘ؿَ٘ىاّإ زضٗافتٖ ٍ تطضؾٖ ٍ تاؾاؼ پ٘كٌْاز

اٗطاى  هلٖ، اؾتاًساضز 7طاى تِ ضٍـ اقاضُ قسُ زض هَضز الف، تٌس ٗا هلٖتِ ػٌَاى اؾتاًساضز إ هٌغمِ الوللٖ/

اخلاؾِ٘ وو٘تٔ  ٗه ّعاض ٍ قكهس ٍ ؾٖ ٍ ّكتو٘يزض ض گطفت ٍ تاض هَضز تدسٗسًظط لطاتطإ اٍل٘ي 5قواضٓ 

تهَٗة قس. اٌٗه اٗي اؾتاًساضز تِ اؾتٌاز تٌس ٗه هازٓ  06/12/1396هَضخ نٌاٗغ ق٘و٘اٖٗ هلٖ اؾتاًساضز 

 ، ت1371ِنٌؼتٖ اٗطاى، ههَب تْوي هاُ ٍ تحم٘مات  اؾتاًساضزلاًَى انلاح لَاً٘ي ٍ همطضات هؤؾؿِ  3

 قَز. ز هلٖ اٗطاى هٌتكط هٖػٌَاى اؾتاًساض

قَ٘ٓ  ٍ ؾاذتاض- اٗطاى هلٖ اؾتاًساضزّإ) 5 قواضٓ اٗطاى هلٖ اؾتاًساضز اؾاؼتط اٗطاى هلٖ ّإاؾتاًساضز

ظهٌِ٘  زض ٖخْاً ٍ هلٖ ّإپ٘كطفت ٍ تحَلات تا ّواٌّگٖ ٍ ّوگاهٖ حفظ تطإ .قًَسهٖ تسٍٗي( ًگاضـ

وِ  پ٘كٌْازٕ ّط ٍ قس ذَاٌّس ًظطتدسٗس لعٍم نَضت زض اٗطاى هلٖ ّإاؾتاًساضز ذسهات، ٍ ػلَم نٌاٗغ،

تَخِ  هَضز هطتَط فٌٖ زضوو٘ؿَ٘ى ًظطتدسٗس ٌّگام زض قَز، اضائِ ّااؾتاًساضز اٗي تىو٘ل ٗا انلاح تطإ

 .وطز اؾتفازُ اٗطاى هلٖ ّإاؾتاًساضز ًظطتدسٗس آذطٗي اظ ّوَاضُ تاٗس تٌاتطاٗي، .گطفت ذَاّس لطاض

 .قَزهٖ 1390ل ؾا: 11585-1 قواضٓ اٗطاى هلٖ اؾتاًساضز خاٗگعٗي اؾتاًساضز اٗي

 ٍ قسُ تسٍٗي ٍ تِْ٘» ٗىؿاى هؼازل «ضٍـ تِ ظٗط الوللٖت٘ي اؾتاًساضز پصٗطـ هثٌإ تط هلٖ اؾتاًساضز اٗي

 هعتَض الوللٖاؾتاًساضز ت٘ي ٗىؿاى هؼازل ٍ تاقسهٖ فاضؾٖ ظتاى تِ آى هتي واهل ترههٖ تطخوِ قاهل

 :اؾت
ISO 12986-1:2014, Carbonaceous materials used in the production of aluminium- Prebaked 

anodes and cathode blocks- Part 1: Determination of bending/shear strength by the three-point 

method  
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 -ّإ کاتذّإ از پ٘ص پختِ ضذُ ٍ بلَکآًذ -دار برإ تَل٘ذ آلَهٌ٘٘نهَاد کربي

  إ: تع٘٘ي استحکام خوطٖ/ برضٖ با رٍش سِ ًقط1ِقسوت 

 ّذف ٍ داهٌٔ کاربرد 1

گطاف٘تٖ  وطتي ٍ هَاز ذوكٖاؾتحىام  تؼ٘٘يتطإ  إضٍـ ؾِ ًمغِ اضائِّسف اظ تسٍٗي اٗي اؾتاًساضز، 

  اؾت. خاهس زض زهإ اتاق

 .اؾت DIN 51902 طاؾاؼت  ISO 12986-ٗادآٍرٕ

 هراجع الساهٖ 2

 ّا اضخاع زازُ قسُ اؾت.نَضت العاهٖ تِ آى زض هطاخغ ظٗط ضَاتغٖ ٍخَز زاضز وِ زض هتي اٗي اؾتاًساضز تِ

 قًَس.تطت٘ة، آى ضَاتظ خعئٖ اظ اٗي اؾتاًساضز هحؿَب هٖتسٗي

ٕ آى تطإ ّإ تؼسًظطتدسٗسّا ٍ ِانلاح٘وِ تِ هطخؼٖ تا شوط تاضٗد اًتكاض اضخاع زازُ قسُ تاقس، زضنَضتٖ

ّا اضخاع زازُ قسُ اؾت، زض هَضز هطاخؼٖ وِ تسٍى شوط تاضٗد اًتكاض تِ آى .آٍض ً٘ؿتاٗي اؾتاًساضز العام

 آٍض اؾت.ًساضز العامّإ تؼسٕ تطإ اٗي اؾتاِانلاحً٘ظط ٍ ّوَاضُ آذطٗي تدسٗس

 ؾت:خغ ظٗط تطإ واضتطز اٗي اؾتاًساضز العاهٖ اااؾتفازُ اظ هط

2-1 ISO 4288, Geometrical Product Specifications (GPS)- Surface texture: Profile method- 

Rules and procedures for the assessment of surface texture 

لَاػس  -ضٍـ ًواِٗ -تافت ؾغح (gps) ٍضزُآّإ ٌّسؾٖ فطٍٗػگٖ، 1389: ؾال 7528قواضٓ اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى  -ٗادآٍرٕ

 تسٍٗي قسُ اؾت. ISO 4288:1996، تا اؾتفازُ اظ اؾتاًساضز ّإ اخطاٖٗ تطإ اضظٗاتٖ تافت ؾغحٍ ضٍـ

2-2 ISO 7500-1, Metallic materials- Verification of static uniaxial testing machines- Part 1: 

Tension/compression testing machines- Verification and calibration of the force-

measuring system  

ّإ آظهَى ته وال٘ثطاؾَ٘ى ٍ تهسٗك هاق٘ي -هَاز فلعٕ، 1395: ؾال 8768-1اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ  -ٗادآٍرٕ

، تا اؾتفازُ اظ گ٘طٕ ً٘طٍوال٘ثطاؾَ٘ى ٍ تهسٗك ؾاهاًِ اًساظُ -فكاض-ّإ آظهَى وكف هاق٘ي -1لؿوت  -هحَضٕ اٗؿتا

 تسٍٗي قسُ اؾت. ISO 7500-1:2015اؾتاًساضز 

2-3 ISO 8007-1, Carbonaceous materials used in the production of aluminium- Sampling 

plans and sampling from individual units- Part 1: Cathode blocks  

ّإ ًوًَِ عطح -زاض تِ واض ضفتِ زض تَل٘س آلَهٌ٘٘نهَاز وطتي، 1389: ؾال 12311-1اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ  -ٗادآٍرٕ

تسٍٗي  ISO 8007-1:1999، تا اؾتفازُ اظ اؾتاًساضز ّإ واتسٕتلَن -1لؿوت  -ّإ هؿتملتطزاضٕ اظ ٍاحستطزاضٕ ٍ ًوًَِ

 قسُ اؾت.



  1396سال  :)تجذٗذ ًظر اٍل( 11585-1اٗراى ضوارٓ  هلٖاستاًذارد 

   

2 

 

 

2-4 ISO 8007-2, Carbonaceous materials used in the production of aluminium- Sampling 

plans and sampling from individual units- Part 2: Prebaked anodes 

ًَِ ّإ ًوعطح -زاض اؾتفازُ قسُ زض تَل٘س آلَهٌ٘٘نهَاز وطتي، 1388: ؾال 12311-2اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ  -ٗادآٍرٕ

 ISO 8007-2:1999، تا اؾتفازُ اظ اؾتاًساضز ّإ اظ پ٘ف پرتِ قسُآًس-2لؿوت  -ّإ هؿتملتطزاضٕ اظ ٍاحستطزاضٕ ٍ ًوًَِ

 تسٍٗي قسُ اؾت.

2-5 ISO 8007-3, Carbonaceous materials used in the production of aluminium- Sampling 

plans and sampling from individual units- Part 3: Sidewall blocks  

ّإ ًوًَِ عطح -مزاض هَضز اؾتفازُ زض تَل٘س آلَهٌَ٘٘هَاز وطتي، 1390: ؾال 12311-3اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ  -ٗادآٍرٕ

 ISO 8007-3: 2003، تا اؾتفازُ اظ اؾتاًساضز ّإ زَٗاض خاًثٖتلَن-3لؿوت  -ّإ هؿتملتطزاضٕ اظ ٍاحستطزاضٕ ٍ ًوًَِ

 قسُ اؾت.تسٍٗي 

 اصطلاحات ٍ تعارٗف 3

 ضٍز:زض اٗي اؾتاًساضز، انغلاحات ٍ تؼاضٗف ظٗط تِ واض هٖ

3-1  

 خوطٖاستحکام 

σb 

flexural strength 

σb 

 گؿ٘رتگٖتطإ اٗداز  ذوف آظهَى ح٘ي ،زض ًوًَِ ذوكٖ تٌف ت٘كٌِ٘اٗداز 

قطاٗظ  زضهًَِ آظ گؿ٘رتگٖ ح٘ي ت٘كٌِ٘ ً٘طٍ، لثل ٗا زض تِ گكتاٍض ذوكٖ ًؿثتاؾتحىام ذوكٖ تِ ػٌَاى  -1ٗادآٍرٕ 

 قَز.هحاؾثِ هٖ ،آى همغغ ؾغح إ ٍ هسٍلضٍـ ؾِ ًمغِ

Z

M b

b
 

 ى:وِ زض آ

Mb    ٖ؛هتطه٘لًَٖ٘تي ً٘طٍ، تط حؿة  ت٘كٌِ٘زض  گكتاٍض ذوك 

Z       هتط هىؼة. لٖ٘، تط حؿة ههمغغ ؾغح هسٍل 

 . (MPa)قَز پاؾىال ت٘اى هٖاؾتحىام ذوكٖ تط حؿة هگا -2ٗادآٍرٕ

ّا هتفاٍت اگط آىٍ ً٘طٍٕ قىؿتگٖ هكاتِ ّؿتٌس؛  آظهَى زؾتگاًُ٘طٍ ًكاى زازُ قسُ زض  ت٘كٌِ٘ تِ عَض ولٖ -3ٗادآٍرٕ 

  ز.زاضً٘طٍٕ ًكاى زازُ قسُ اقاضُ  ت٘كٌِ٘ ِتاقٌس، اٗي انغلاح ت
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3-2  

 گطتاٍر خوطٖ

Mb 

bending moment 

Mb 

  ً٘طٍٕ ػوَز تط هحَض عَلٖ ٗه ه٘لِ ٗا هحَض گكتاٍضهَلفِ 

 ٍ ٌّسؾٔ زؾتگاُ آظهَىً٘طٍٕ ًكاى زازُ قسُ تَؾظ  ت٘كٌِ٘اظ  وِ اؾت، زض ظهاى قىؿت گكتاٍضت٘كٌِ٘  Mb -1ٗادآٍرٕ 

هكاتِ ّؿتٌس؛ اگط  زؾتگاُ آظهَى ٍ ً٘طٍ زض لحظِ قىؿتً٘طٍ ًكاى زازُ قسُ زض  ت٘كٌِ٘ تِ عَض ولٖقَز. هحاؾثِ هٖ آظهًَِ

  اقاضُ زاضز. ،ً٘طٍٕ ًكاى زازُ قسُ ت٘كٌِ٘ ِهتفاٍت تَزًس، اٗي انغلاح ت

3-3  

 هقطع سطح هذٍل

Z 
section modulus 

Z 

تا تَخِ تِ  Qتِ ت٘كٌِ٘ فانلِ قؼاػٖ ّط ًمغِ زض ؾغح اظ ًظط هحَض  ؾغحهحَضٕ زٍم  گكتاٍضًؿثت 

  قَز.تؼطٗف هٖ ؾغحهحَضٕ زٍم  گكتاٍض

 . قَز تِ نَضت ضٗاض٘اتٖ ت٘اىهغاتك فطهَل ظٗط تَاًس هٖ همغغؾغح  هسٍل -1ٗادآٍرٕ 

  
  
      ⁄  

 کِ در آى:

Ia        ؛ؾغحهحَضٕ زٍم  گكتاٍض 

rQ,max   ٖاظ ًظط هحَض  ت٘كٌِ٘ فانلِ قؼاػQ  ِؼطٗف قسُ اؾتت   تا تَخِ ت. 

  قَز.هحاؾثِ هٖ 2 ػطضٖ زض قىل اعغهمؾغح تطٗي تطإ هتساٍل همغغؾغح  هسٍل -2ٗادآٍرٕ 

 َل آزهَىاص 4

ىِ ظهاً٘قَز تا آى اػوال هٖ گ٘طز ٍ ً٘طٍٖٗ تط هطوعلطاض هٖ ٗاتالاى تلَن ضٍٕ زٍ آظهًَِ تِ قىل ًَاض تط

فانلِ  ت٘كٌِ٘ ً٘طٍ، ٍؾ٘لِِتاؾتحىام ذوكٖ  قَز.ً٘طٍ زض زٍ ًمغِ تِ ٗه اًساظُ تَظٗغ هٖ ؛تكىٌسآظهًَِ 

 قَز.همغغ ػطضٖ آظهًَِ هحاؾثِ هٖؾغح ّا، ٍ اتؼاز گاُت٘ي تىِ٘
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 ٍساٗل 5

 .ISO 7500-1ؾتاًساضزهغاتك تا ا، 2زؾتٔ ّإً٘اظ حسالل وٌٌسُتاه٘يسازٕ، فطردُ دستگاُ آزهَى 5-1

 تا زٍ تلَن ٗاتالاى ٍ ه٘لِ تاض. گ٘رٕ،اًذازُدستگاُ  5-2

ّإ قؼاع اًحٌإ تلَن. تاقس 1قىل  هغاتكگاُ هتحطن ّإ تىٍِ٘ تلَن للاب آٍٗعاىزاضإ زؾتگاُ تاٗس 

 تاقس. mm 5 تا mm 2 ّإ تاض تاٗس زض گؿتطٓٗاتالاى ٍ ه٘لِ

ّإ هرتلف ًوًَِ، گ٘طٕ تطإ ٌّسؾِزؾتگاُ اًساظُتٌظ٘ن  تِ هٌظَضگاُ قَز فانلِ ت٘ي ًماط تىِ٘تَنِ٘ هٖ

 .هتغ٘ط تاقس

 تا لاتل٘ت (،ISO 13385-1ا اؾتاًساضز هغاتك ت زاضوَل٘ؽ ٍضًِ٘)تِ ػٌَاى هثال، گ٘رٕ، اًذازُدستگاُ  5-3

 .±5/0تا نحت  ِذغٖ آظهًَ ؼازگ٘طٕ اتاًساظُ

 (للِ تِ گَزٕ)اضتفاع ؾغح آظهًَِ گ٘طٕ ظتطٕ اًساظُ تا لاتل٘ت، گ٘رٕدستگاُ اًذازُ 5-4

 

 

 راٌّوا:
 ه٘لِ تاض 1
 آظهًَِ 2
 گاُتىِ٘ 3
l ًَِعَل آظه 

D ًَِلغط آظه 
ls  ّاگاُتىِ٘فانلِ ت٘ي 

r1 ٍ  r2 ِّ٘اگاُقؼاع تى 

 إسِ ًقطِ اجسإ آزهَى -1ضکل 

D 
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 آزهًَِ 6

 بردارٕسازٕ ًوًَِ ٍ ًوًَِآهادُ 6-1

 ISO 8007-1 ،ISO 8007-2  ٍISO 8007-3ّإ اؾتاًساضز ، ٗؼٌٖهٌاؾةتا ضٍـ هغاتك تطزاضٕ تاٗس ًوًَِ

  هكرم قَز.، آظهَى هَاز تحت ّوگٌّٖا تاٗس تا تَخِ تِ تؼساز آظهًَِ ذطٗساض تَافك قَز. تاٗا تاقس 

إ هاق٘ي واضٕ قَز تاقس،وٌاضُ ؾغح آظهًَِ تاٗس تِ گًَِ ISO 4288گ٘طٕ هغاتك تا اؾتاًساضز اًساظُ گاُّط

تِ ّاٖٗ وِ ضفتگٖتَ .تاقس μm 15طإ آظهًَِ وَچىتط اظ تاضتفاع للِ تِ گَزٕ  Raوِ ظتطٕ ؾغح اظ ًظط 

 قًَس.گطفتِ ًوٖزض ًظط  ،هٌافص ؾغحٖ تاقٌس تِ ػٌَاى ٌستَاًٍضَح هٖ

 اًذازُ ٍ ٌّذسِ 6-2

خعء حسالل زٍ تطاتط لغط تعضگتطٗي  ،اتؼازتطٗي َچىو وِتٖضزض نَضا  إ ٗا هٌكَضّٕإ اؾتَاًِآظهًَِ

 ز.وطاؾتفازُ  تَاى، هًٖثاقس mm 4ٍ ووتط اظ  تَزُؾاذتاضٕ )ٗؼٌٖ ت٘كٌِ٘ اًساظُ شضُ( اظ هازُ هَضز آظهَى 

 تاقس. ّاتطاتط ػطو ٗا لغط آى 5/3تاٗس حسالل  ّاهًَِآظعَل 

 آزهَى جرإرٍش ا 7

ºٕ زهاٖٗ زض گؿتطُّا زض زهإ اتاق ٗؼٌٖ گ٘طٕتوام اًساظُ 7-1
C 10  تاº

C 35  قَز.اًدام 

إ اًتراب وٌ٘س وِ ً٘طٍٕ تاض هَضز اًتظاض زض لحظِ گ٘طٕ زؾتگاُ آظهَى ضا تِ گًَِگؿتطُ اًساظُ 7-2

گاُ لطاض زّ٘س وِ هحَض عَلٖ ضا عَضٕ زض هطوع تىِ٘ ِآظهًَ گ٘طٕ تاقس.گؿتطُ اًساظُ 10/1قىؿت حسالل 

 ّا تاٗس حسالل ؾِ تطاتط ػطو ٗا لغط آظهًَِ تاقس. گاُػطو ت٘ي تىِ٘ .تاقسّا گاُتىِ٘ ّإػوَز تط لثِ

 تاقس.تطاتط تاٗس تا ػطو ٗا لغط آظهًَِ  ّإ تاضه٘لِفانلِ ت٘ي 

، گ٘طًسلطاض هٖگاُ ّإ تىِ٘تط ضٍٕ لثِواهلاً ّا آظهًَِ اعوٌ٘اى حانل قَز وِ ّإ هٌكَضٕ،زض هَضز آظهًَِ

ً٘طٍ ضا تِ عَض ٗىٌَاذت زض ول گصاضٕ قسُ ّإ تاضه٘لٍِ  تَزُگصاضٕ قسُ هتحطن تاض ه٘لِحسالل ٗه 

گاُ تا لغط ّإ تىِِ٘ه٘ل وِ قَزإ تَنِ٘ هّٖإ اؾتَاًِزض هَضز آظهًَِ زٌّس.اًتمال هٖ ّاػطو آظهًَِ

 س.ًّا اؾتفازُ قَظهًَِآّا، خْت خلَگ٘طٕ اظ ًَضز قسى تعضگتط اظ لغط آظهًَِ mm 2 حسٍز

N/mmٗا  mm/min 5 حسٍز )قتاب ه٘لِ تاض( ً٘طٍ ضا تِ عَض ٗىٌَاذت ٍ تِ آضاهٖ تا ؾطػت
2
/s 5/0  افعاٗف

 ت٘كٌِ٘ ً٘طٍ ضا تؼ٘٘ي وٌ٘س.تكىٌس.  آظهًَِزّ٘س تا 

 هحاسبِ ٍ ب٘اى ًتاٗج 8

 ز:قَ( هحاؾثِ 1)فطهَل ضا تط حؿة هگاپاؾىال، اظ ، SB ،اؾتحىام ذوكٖ
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M

l
S

t

s

B

F

4


                                                      (1)  

 وِ زض آى:

F   ٍ؛زض لحظِ قىؿتي، تط حؿة ًَ٘تي ً٘ط 

ls   ِ٘هتط؛ّا، تط حؿة ه٘لٖگاُفانلِ ت٘ي تى 

Mt  قَز.( هحاؾثِ ه2ٖ)فطهَل وِ اظ  ،هتط هىؼة، تط حؿة ه٘لٖآظهًَِهماٍهت  گكتاٍض 

           
32

3

D
M t





                                                (2)  

 وِ زض آى:

D   هتط اؾت.، تط حؿة ه٘لٖآظهًَِلغط 

 

 

 

 

 راٌّوا:

Z  هىؼةهتطحؿة ه٘لٖهمغغ، تطؾغح گكتاٍض 
h  هتطه٘لٖحؿة ، تطؿتغ٘لٖهمغغ ػطضٖ هؾغح اضتفاع 
b  ٕهتطحؿة ه٘لٖ، تطٖهمغغ ػطضٖ هؿتغ٘لؾغح پٌْا 
D  هتطحؿة ه٘لٖإ، تطهمغغ ػطضٖ زاٗطُ ؾغح ٖذاضخلغط 
d  هتطحؿة ه٘لٖإ، تطِحلمهمغغ ػطضٖ ؾغح  زاذلٖلغط 

 هقاطع عرضٖ سطح هتذاٍلترٗي ٌّذسِ هقطع برإ سطح هحاسبِ گطتاٍر  -2ضکل 

 دقت 9

گ٘طٕ قسُ تا اٗي تا اتؼاز تَنِ٘ قسُ، همازٗط ه٘اًگ٘ي اًساظُ ّاآظهًَِتطإ پصٗط تحت قطاٗظ آظهَى تىطاض

 تا ّن اذتلاف زاقتِ تاقٌس.همساض هغلك  5ًثاٗس ت٘كتط اظ % 95ضٍـ، تطإ ؾغح اعٌ٘اى آهاضٕ %

 هطتغ -الف                 هؿتغ٘ل            -ب           زاٗطُ                    -ج             حلمِ                     -ز

𝑍  𝜋

32
×
(𝐷4−𝑑4)

𝐷
            𝑍  𝜋×𝐷3

32
                          𝑍  𝑏×ℎ2

6
                             𝑍  ℎ3

6
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 گسارش آزهَى 11

 :اعلاػات ظٗط تاقس گعاضـ آظهَى تاٗس قاهل

 ؛هلٖاؾتاًساضز  اٗي اضخاع تِ 11-1

 ؛تطزاضٕزض ح٘ي ضٍـ ًوًَِّا آظهًَِ خْتٍ  ،ًَع، هَلؼ٘ت 11-2

 ّا؛گصاضٕ آظهًَِقٌاؾِ 11-3

 ّا؛تؼساز آظهًَِ 11-4

 هتط؛حؿة ه٘لّٖا، تطاتؼاز ذغٖ آظهًَِ 11-5

فطز ٍ همساض  همازٗط، MPa 1/0 تِ ؾوت ًعزٗىتطٗي قسُگطز ، MPaحؿة تط، σbاؾتحىام ذوكٖ،  11-6

 ؛ه٘اًگ٘ي

 ؛قطاٗظ اضافٖ تَافك قسُ ذاضج اظ اٗي لؿوت اؾتاًساضز 11-7

 .تاضٗد اًدام آظهَى 11-8
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 ًاهِکتاب

[1] ISO 13385-1, Geometrical product specifications (GPS)- Dimensional measuring 

equipment- Part 1: Callipers; Design and metrological characteristics 

گ٘طٕ تدْ٘عات اًساظُ -(gps) ٍضزُآّإ ٌّسؾٖ فطٍٗػگٖ، 1390: ؾال 16761-1اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ  -ٗادآٍرٕ

تسٍٗي  ISO 13385-1: 2011 ز، تا اؾتفازُ اظ اؾتاًساضّاّإ اًساظُ قٌاذتٖ وَل٘ؽعطاحٖ ٍ هكرهِ -1لؿوت -اتؼازٕ

 قسُ اؾت.

[2] DIN 51902, Testing of carbonaceous materials- Determination of flexural strength by 

three point method- Solid materials 


