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 INSO رانٔا ملٓاستاوذارد 

1-15112 15112-1 

 Iranian National Standardization Organization 1st Edition چاج ايل

1397  2018 
 

  

 -محصًلات َاْريادارْ -لاستٕک

 اتعادْ َاْريادارْ :1قسمت 

Rubber - Tolerances for products - 

Part 1:Dimensional tolerances 

 

Modification of 
ISO 3302-1:2014 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 ICS:83.140.01  



 1397 : سال)چاج ايل( 15112-1مارِأران ض ملٓاستاوذارد 
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 تٍ وام خذا

 استاوذارد أران ٓملآضىأٓ تا سازمان 

لاٖ٘ٛ اغلاح لٛا٥٘ٗ ٚ ٔمرشسا  ٔسسسر١ اسرتا٘ذاسد ٚ تقم٥مرا  غرٙؼت٣       3ساصٔاٖ ٣ّٔ استا٘ذاسد ا٤شاٖ تٝ ٔٛرة تٙذ ٤ه ٔاد٠  

تؼ٥٥ٗ، تذ٤ٚٗ ٚ ٘طش استا٘ذاسدٞا٢ ٣ّٔ )سس٣ٕ( ا٤شاٖ سا تٟٙا ٔشرغ سس٣ٕ وطٛس است وٝ ٚظ٥ف١ 1371ا٤شاٖ، ٔػٛب تٟٕٗ ٔاٜ

 .تٝ ػٟذٜ داسد

٘ظرشاٖ ٔشاورض ٚ ٔسسسرا     ٞا٢ ف٣ٙ ٔشوة اص واسضٙاساٖ سراصٔاٖ، غراحة   ٞا٢ ٔختّف دس و٥ٕس٥ٖٛتذ٤ٚٗ استا٘ذاسد دس حٛصٜ

تا تٛرٝ تٝ ضرشا٤ظ ت٥ِٛرذ٢،    ضٛد ٚ وٛضط٣ ٍٕٞاْ تا ٔػاِح ٣ّٔ ٚػ٣ّٕ، پژٚٞط٣، ت٥ِٛذ٢ ٚ التػاد٢ آٌاٜ ٚ ٔشتثظ ا٘زاْ ٣ٔ

وٙٙرذٌاٖ،  فٙاٚس٢ ٚ تزاس٢ اسرت ورٝ اص ٔطراسوت آٌاٞا٘رٝ ٚ ٔٙػرفا١٘ غراحثاٖ حرك ٚ ٘فرغ، ضرأُ ت٥ِٛذوٙٙرذٌاٖ، ٔػرش            

٘ر٤ٛ    ضرٛد. پر٥ص  دِٚتر٣ حاغرُ ٔر٣   ٞا٢ دِٚت٣ ٚ غ٥شوٙٙذٌاٖ، ٔشاوض ػ٣ّٕ ٚ تخػػ٣، ٟ٘ادٞا، ساصٔاٖغادسوٙٙذٌاٖ ٚ ٚاسد

ضرٛد ٚ پر  اص دس٤افرت     ٞا٢ ٔشتٛط اسسراَ ٔر٣   ٘فغ ٚ اػضا٢ و٥ٕس٥ٖٛتشا٢ ٘ظشخٛا٣ٞ تٝ ٔشارغ ر٢استا٘ذاسدٞا٢ ٣ّٔ ا٤شاٖ 

٘ظشٞا ٚ پ٥طٟٙادٞا دس و٥ٕت٣ّٔ١ ٔشتثظ تا آٖ سضتٝ عشح ٚ دس غٛس  تػ٤ٛة، تٝ ػٙٛاٖ استا٘ذاسد ٣ّٔ )سس٣ٕ( ا٤رشاٖ اراج ٚ   

 ضٛد.ٔٙتطش ٣ٔ

وٙٙرذ   غلاح ٥٘ض تا سػا٤ت ضرٛاتظ تؼ٥ر٥ٗ ضرذٜ ت٥ٟرٝ ٔر٣     ٔٙذ ٚ ر٢ لٝٞا٢ ػلا ٤ٛ٘  استا٘ذاسدٞا٣٤ وٝ ٔسسسا  ٚ ساصٔاٖ پ٥ص

ضرٛد. ترذ٤ٗ تشت٥رة،     دسو٥ٕتٝ ٣ّٔ عشح، تشسسر٣ ٚ دسغرٛس  تػر٤ٛة، ترٝ ػٙرٛاٖ اسرتا٘ذاسد٣ّٔ ا٤رشاٖ اراج ٚ ٔٙتطرش ٔر٣          

اسرتا٘ذاسد ٔشترٛط   تذ٤ٚٗ ٚ دس و٥ٕت١ ّٔر٣   5ضٛد وٝ تش اساس ٔمشسا  استا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ضٕاس٠ استا٘ذاسدٞا٣٤ ٣ّٔ تّم٣ ٣ٔ

 ضٛد تٝ تػ٤ٛة سس٥ذٜ تاضذ. وٝ دس ساصٔاٖ ٣ّٔ استا٘ذاسد ا٤شاٖ تطى٥ُ ٣ٔ

(ISO)ا٣ِّّٕ استا٘ذاسد ساصٔاٖ ٣ّٔ استا٘ذاسد ا٤شاٖ اص اػضا٢ اغ٣ّ ساصٔاٖ ت٥ٗ
ٚ  2(IECا٣ِّّٕ اِىتشٚتى٥ٙره )  ، و٥ٕس٥ٖٛ ت1ٗ٥

(OIML)ضٙاس٣ لا٣٘ٛ٘ ا٣ِّّٕ ا٘ذاصٜ ساصٔاٖ ت٥ٗ
3  ٛ (CAC)و٥ٕسر٥ٖٛ ورذو  غرزا٣٤    4اٖ تٟٙرا ساترظ  است ٚ تٝ ػٙر

دس وطرٛس   5

ٞرا٢ خراظ وطرٛس، اص آخرش٤ٗ      وٙذ. دس تذ٤ٚٗ استا٘ذاسدٞا٢ ٣ّٔ ا٤شاٖ ضٕٗ تررٛرٝ ترٝ ضرشا٤ظ وّر٣ ٚ ٥٘اصٔٙرذ٢      فؼا٥ِت ٣ٔ

 ضٛد. ٥ٌش٢ ٣ٔ ا٣ِّّٕ تٟشٜ ٞا٢ ػ٣ّٕ، ف٣ٙ ٚ غٙؼت٣ رٟاٖ ٚ استا٘ذاسدٞا٢ ت٥ٗ پ٥طشفت

وٙٙذٌاٖ، حفر  سرلأت    ت٣ٙ٥ ضذٜ دس لاٖ٘ٛ، تشا٢ حٕا٤ت اص ٔػش  تٛا٘ذ تا سػا٤ت ٔٛاص٤ٗ پ٥ص ٣ٔساصٔاٖ ٣ّٔ استا٘ذاسد ا٤شاٖ 

ٔق٥غر٣ ٚ التػراد٢، اررشا٢ تؼضر٣ اص      ٚ ا٣ٕٙ٤ فشد٢ ٚ ػ٣ٕٔٛ، حػَٛ اع٥ٕٙراٖ اص و٥ف٥رت ٔقػرٛو  ٚ ٔلاحظرا  ص٤سرت     

ت٣، تا تػ٤ٛة ضٛسا٢ ػا٣ِ استا٘ذاسد، ارثاس٤ىٙرذ.  ٤ا اللاْ ٚاسدا/استا٘ذاسدٞا٢ ٣ّٔ ا٤شاٖ سا تشا٢ ٔقػٛو  ت٥ِٛذ٢ داخُ وطٛس ٚ

تٙذ٢ آٖ  ا٣ِّّٕ تشا٢ ٔقػٛو  وطٛس، ارشا٢ استا٘ذاسد واوٞا٢ غادسات٣ ٚ دسرٝ تٛا٘ذ تٝ ٔٙظٛس حف  تاصاسٞا٢ ت٥ٗساصٔاٖ ٣ٔ

س ص٥ٔٙر١ ٔطراٚسٜ،   ٞا ٚ ٔسسسا  فؼاَ د وٙٙذٌاٖ اص خذٔا  ساصٔاٖ سا ارثاس٢ وٙذ. ٕٞچ٥ٙٗ تشا٢ اع٥ٕٙاٖ تخط٥ذٖ تٝ استفادٜ

ٞا ٚ ٔشاورض ٚاسرٙز٣    ٔق٥غ٣، آصٔا٤طٍاٜ ٞا٢ ٔذ٤ش٤ت و٥ف٥ت ٚ ٔذ٤ش٤ت ص٤ستآٔٛصش، تاصسس٣، ٥ٕٔض٢ ٚ غذٚسٌٛا٣ٞ س٥ستٓ

ٞا ٚ ٔسسسا  سا تش اساس ضٛاتظ ٘ظراْ تی٥٤رذ غرلاح٥ت     ٌٛ٘ٝ ساصٔاٖ )وا٥ِثشاس٥ٖٛ( ٚسا٤ُ سٙزص، ساصٔاٖ ٣ّٔ استا٘ذاسد ا٤ٗ

ٞرا ٘ظراس  ٥ٔىٙرذ.    ٞا اػغا ٚ تش ػّٕىشد آٖغٛس  احشاص ضشا٤ظ وصْ، ٌٛا٥ٞٙا١ٔ تی٥٤ذ غلاح٥ت تٝ آٖ وٙذ ٚ دس ا٤شاٖ اسص٤ات٣ ٣ٔ

ا٣ِّّٕ ٤ىاٞا، ٚاسٙز٣ ٚسا٤ُ سٙزص، تؼ٥٥ٗ ػ٥اس فّضا  ٌشا٘ثٟا ٚ ا٘زراْ تقم٥مرا  وراستشد٢ ترشا٢ استمرا٢      تش٤ٚذ دستٍاٜ ت٥ٗ

 ست.سغح استا٘ذاسدٞا٢ ٣ّٔ ا٤شاٖ اص د٤ٍش ٚظا٤ف ا٤ٗ ساصٔاٖ ا

                                                 

1- International Organization for Standardization 
2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 کمٕسًٕن فىٓ تذئه استاوذارد

 «ْ اتعاد َاْْريادار :1قسمت -محصًلات َاْْريادار -لاستٕک» 

 

 سمت ي/ٔا محل اضتغال: رئٕس:

 اِٟاْ، اتشا٥ٞٓ

 (واسضٙاس٣ ض٣ٕ٥ واستشد٢)

 پژٚٞطٍاٜ استا٘ذاسد -ساصٔاٖ ٣ّٔ استا٘ذاسد

  

  دتٕر:

 ٔاٞشٚ، خاِم٣ ٔمذْ

 (ض٣ٕ٥ آ٣ِ دوتش٢)

 پژٚٞطٍاٜ استا٘ذاسد -٣ّٔ استا٘ذاسدساصٔاٖ 

  

  )اسا٣ٔ تٝ تشت٥ة حشٚ  اِفثا( اعضا:

 آس٤ا٘سة، فضّٝ

 )دوتش٢ ض٣ٕ٥ آ٣ِ(

 پژٚٞطٍاٜ استا٘ذاسد -ساصٔاٖ ٣ّٔ استا٘ذاسد

  

 س٥ٕشا ،تشٚر٣ٙاسفٙذ٤اسپٛس

 )واسضٙاس٣ اسضذ ٟٔٙذس٣ پ٥ّٕش(

 آس٤ا٘أْٟٙذس٣  ضشوت

  

 پ٥اْ، سؼادت٣

 (ٟٔٙذس٣ پ٥ّٕش واسضٙاس٣ اسضذ)

 استا٘ذاسدواسضٙاس 

  

 فاعٕٝ، سؼ٥ذ٢

 (واسضٙاس٣ اسضذ ض٣ٕ٥)

 ضشوت اٚس٘ذ پ٥طشٚ

  

 صٞشا ،سّغا٘ؼ٣ّ

 (ض٣ٕ٥ ضٙاس٣واس)

 پژٚٞطٍاٜ استا٘ذاسد -ساصٔاٖ ٣ّٔ استا٘ذاسد

  

 ٔؼػٛٔٝ ،سّغا٣٘

 (ض٣ٕ٥ ضٙاس٣ ٟٔٙذس٣واس)

 ضشوت آساد غٙؼت ٤ٚشا

  

 ٟشداد٣، ٔس٥ّٕا٘

 (ٟٔٙذس٣ ض٣ٕ٥واسضٙاس٣ )

 ضشوت آت٥اس٢ و٤ٛش

  

 سف٥ذ٢، وِٝسًٙ

 ض٣ٕ٥ آ٣ِ(واسضٙاس٣ اسضذ )

 استا٘ذاسد پژٚٞطٍاٜ -ساصٔاٖ ٣ّٔ استا٘ذاسد

  

 افشٚص، س٥ذضاِچ٣

 (واسضٙاس٣ اسضذ ٟٔٙذس٣ پ٥ّٕش)

 ٔستمُػضٛ 
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 :سمت ي/ٔا محل اضتغال )اسا٣ٔ تٝ تشت٥ة حشٚ  اِفثا( اعضا:

 ػثاس٣ ٔمذْ، ٔشتض٣

 إُِّ()واسضٙاس٣ اسضذ تاصسٌا٣٘ ت٥ٗ

 اداسٜ وُ استا٘ذاسد استاٖ لٓ

 ئراستار:
 

 اِٟاْ، اتشا٥ٞٓ

 (واسضٙاس٣ ض٣ٕ٥ واستشد٢)

 پژٚٞطٍاٜ استا٘ذاسد -ساصٔاٖ ٣ّٔ استا٘ذاسد
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 مىذرجات فُرست

 صفحٍ عىًان

 ص ٌفتاس ص٥پ

 ح ٔمذٔٝ

 1 ٞذ  ٚ دأٙٝ واستشد    1

 1 ٔشارغ اِضا٣ٔ    2

 2 ٥ٌش٢ اتؼاد٘ذاصٜا     3

 2 و٥ّا  3-1    

 2 ٞا٢ آصٖٔٛدستٍاٜ 3-2    

 3 ٞاسٚاداس٢    4

 3 ضذ٥ٌٜش٢ٔقػٛو  لاِة    5

 3 و٥ّا  5-1    

 4 تٙذ٢عثمٝ 5-2    

 5 اتؼاد حاتت ٚ اتؼاد ٔتغ٥ش 5-3    

 6 ٞاسٚاداس٢ 5-4    

 6 س٤ضتشٖٚ 5-5    

 7 ضذٌٜش٢ٔقػٛو  سا٘ص    6

 7 و٥ّا  6-1    

 7 تٙذ٢عثمٝ 6-2    

 8 ٞاسٚاداس٢ 6-3    

 12 ضذٜواس٢ٞا٢ غّتهٚسق    7

 1 و٥ّا  7-1    

 12 تٙذ٢عثمٝ 7-2    

 13 ٞاسٚاداس٢ 7-3    

                                                                                    ا دسرٝ سخت٣ ت SHORE Aدسرٝ سخت٣  استثاط تمش٤ث٣دٞٙذٜ( )آٌا٣ٞ  اِف  پ٥ٛست

  IRHDوست٥ها٣ِّّٕ ت٥ٗ                     

14 

 15 ضذٜ دس استا٘ذاسد ٔٙثغ تغ٥٥شا  اػٕاَدٞٙذٜ( )آٌا٣ٞ       ب  پ٥ٛست

 16 ٘أٝوتاب
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 گفتار پٕص

٘ر٤ٛ  آٖ دس   ورٝ پر٥ص  «اتؼراد٢  ٞرا٢ : سٚاداس1٢لسرٕت   -ٔقػرٛو  ٞرا٢  سٚاداس٢ -وسرت٥ه »ذاسد تا٘اسر 

ػٙٛاٖ استا٘ذاسد ّٔر٣ ا٤رشاٖ ترٝ    ا٢ تٝ ا٣ِّّٕ/ٔٙغمٝ ٞا٢ ٔشتٛط تش ٔثٙا٢ پز٤شش استا٘ذاسدٞا٢ ت٥ٗو٥ٕس٥ٖٛ

ارلاسر٥ٝ   ٞطت٥ٕٗضذٜ، دس ت٥ٟٝ ٚ تذ٤ٚٗ  5ضٕاس٠  ٣ّٔ ا٤شاٖاستا٘ذاسد ، 7دس ٔٛسد ج، تٙذ سٚش اضاسٜ ضذٜ 

 ٤ره ٗ استا٘ذاسد ترٝ اسرتٙاد تٙرذ    ٤ا ه٤ٙة ضذ. ا٤تػٛ 31/4/1397 ٔٛسخ پ٥ّٕش غٙا٤غ و٥ٕت١ ٣ّٔ استا٘ذاسد

تٝ  ،1371تٟٕٗ ٔاٜ  ٔػٛبٚ تقم٥ما  غٙؼت٣ ا٤شاٖ،  استا٘ذاسدسا  ٔسسسٝ ٔمشٗ ٚ ٥لاٖ٘ٛ اغلاح لٛا٘ 3ٔاد٠ 

 ضٛد. ٣شاٖ ٔٙتطش ٤ٔا ٣ّٔػٙٛاٖ استا٘ذاسد 

ٖ  ٣ّٔ)استا٘ذاسدٞا٢  5ا٤شاٖ ضٕاس٠  ٣ّٔاستا٘ذاسد  اساستش ا٤شاٖ  ٣ّٔاستا٘ذاسدٞا٢  سراختاس ٚ ضر٠ٛ٥    -ا٤رشا

ٙرٝ  ٥دس صٔ ٣ٚ رٟرا٘  ٣ّٔ ٢ٞاطشفت٥تقٛو  ٚ پ تا ٣ٚ ٕٞاٍٞٙ ٣حف  ٍٕٞأ ٢تشا ضٛ٘ذ.ٍ٘اسش( تذ٤ٚٗ ٣ٔ

ٝ ور  ٢طرٟٙاد ٥ذ ضذ ٚ ٞش پٙذ٘ظش خٛا٤ِٞضْٚ تزذ غٛس شاٖ دس ٤ا ٣ّٔ ٢ٞاغ، ػّْٛ ٚ خذٔا ، استا٘ذاسد٤غٙا

ٝ ٔشتٛط ٔٛسد ٣ٖٛ ف٥ٙس٥ٕو٘ظش دس ذ٤ٗ استا٘ذاسدٞا اسائٝ ضٛد، ٍٞٙاْ تزذ٤ا ٥ُٕىتاغلاح ٚ  ٢تشا لرشاس   تٛرر

 تٙاتشا٤ٗ، تا٤ذ ٕٞٛاسٜ اص آخش٤ٗ تزذ٤ذ٘ظش استا٘ذاسدٞا٢ ٣ّٔ ا٤شاٖ استفادٜ وشد. خٛاٞذ ٌشفت.

ٝ » ص٤ش تٝ سٚش ا٣ِّّٕ٘ذاسد ٣ّٔ تش ٔثٙا٢ پز٤شش استا٘ذاسد ت٥ٗتاا٤ٗ اس ٝ « تشرٕٝ تغ٥٥ش ٤افتر ٚ ترذ٤ٚٗ    ت٥ٟر

صتاٖ فاسس٣ ٕٞشاٜ تا اػٕاَ تغ٥٥رشا  ترا تٛررٝ ترٝ ٔمتضر٥ا       شرٕٝ تخػػ٣ وأُ ٔتٗ آٖ تٝتضذٜ ٚ ضأُ 

 وطٛس است:

ISO 3302-1 :2014, Rubber - Tolerances for products -Part 1: Dimensional tolerances 
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 مقذمٍ

ا٤رٗ   لسرٕت د٤ٍرش  ٚ اسرت   15112 استا٘ذاسدٞا٢ ّٔر٣ ا٤رشاٖ ضرٕاس٠    اص ٔزٕٛػٝلسٕت ٤ه ا٤ٗ استا٘ذاسد 

  :استاستا٘ذاسد تٝ ضشح ص٤ش 

 .٣سذٞٙ ٞا٢: سٚاداس2٢لسٕت -
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اتعادْ َاْ: ريادار1ْقسمت  -محصًلات َاْريادارْ -لاستٕک 

 ذف ي دامىّ کارتردَ 1

ٖ ٚ  سٚاداس٢ اتؼاد٢ ٞا٢عثمٝ تؼ٥٥ٗ ،استا٘ذاسدا٤ٗ تذ٤ٚٗ ٞذ  اص    ٔقػرٛو  وسرت٥ى٣   ٞرا ترشا٢  ٔمراد٤ش آ

 ٔرٛسد ٥٘راص   ظثتٞا٢ آصٔرٖٛ ٔرش  سٚش است. 4ضذٜواس٢ٚ غّته 3ضذٌٜش٢سا٘ص ،2ضذ٥ٌٜش٢لاِة 1غ٥ش س٣ِّٛ

 .٘ذأطخع ضذٜدس ا٤ٗ استا٘ذاسد ٥٘ض لسٕت اص استا٘ذاسد تا ا٤ٗ  تٔغاتمتشا٢ 

ْ      ِٚىا٥٘ذٜ  وست٥هػلاٜٚ تش ضذٜ ٞا٢ اسائٝسٚاداس٢ ٥٘رض   5تشا٢ ٔقػرٛو  سراختٝ ضرذٜ اص وسرت٥ه ٌشٔرا٘ش

 .داسد

 ٔا٘ٙرذ ضرذٜ  وراس٢ غّته ٣وأپٛص٤ت ٤ا ٔقػٛو  6تا دلت تاودسص٥ٌش ٞا٢ حّمٝلسٕت اص استا٘ذاسد تشا٢ ا٤ٗ 

فشا٤ٙرذ   وٕره  ٤ره پٛضرص وسرت٥ى٣ ترا     ٞاوٝ دس آٖ ٣وست٥ه ٤ا ٔقػٛوت تا ٛضص دادٜ ضذٜپٞا٢ پاساٝ

 .؛ واستشد ٘ذاسدضٛداػٕاَ ٣ٔ 8٘اصن د٣ٞپٛضص ٤ا7ٌزاس٢و٤ٝ د٣ٞپٛضص

 مراجع السامٓ 2

 ٞا اسراع دادٜ ضرذٜ اسرت.  غٛس  اِضا٣ٔ تٝ آٖدس ٔشارغ ص٤ش ضٛاتغ٣ ٚرٛد داسد وٝ دس ٔتٗ ا٤ٗ استا٘ذاسد تٝ

 ذ.ضٛ٘ٔقسٛب ٣ٔتشت٥ة، آٖ ضٛاتظ رضئ٣ اص ا٤ٗ استا٘ذاسد تذ٤ٗ

ٞا٢ تؼذ٢ آٖ تشا٢ تزذ٤ذ٘ظشٞا ٚ ٝاغلاح٥وٝ تٝ ٔشرؼ٣ تا روش تاس٤خ ا٘تطاس اسراع دادٜ ضذٜ تاضذ، دسغٛست٣

ٞرا اسرراع دادٜ ضرذٜ اسرت،     دس ٔٛسد ٔشارؼ٣ وٝ تذٖٚ روش تاس٤خ ا٘تطاس تٝ آٖ .آٚس ٥٘ستا٤ٗ استا٘ذاسد اِضاْ

 آٚس است.ا٢ ا٤ٗ استا٘ذاسد اِضاْٞا٢ تؼذ٢ تشٝاغلاح٥ٕٞٛاسٜ آخش٤ٗ تزذ٤ذ٘ظش ٚ 

 استفادٜ اص ٔشارغ ص٤ش تشا٢ واستشد ا٤ٗ استا٘ذاسد اِضا٣ٔ است:

2-1 ISO 3, Preferred numbers — Series of preferred numbers 

 تا استفادٜ اص استا٘ذاسدسش٢ اػذاد تشر٥ق٣  -اػذاد تشر٥ق٣، 1392ساَ :2700استا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ضٕاسٜ  -ٔادآيرْ

ISO 3:2007                  ٗضذٜ است. تذ٤ٚ 

2-2 ISO 48, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of hardness (hardness 

between 10 IRHD and100 IRHD) 

                                                 

1- Solid 

2- Moulded 

3- Extruded 

4- Calendared 
5- Thermoplastic elastomer 

6- Toroidal sealing rings 

7- Topping 

8- Skim coating 
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  ٌشٔا٘شْ ِٚىا٥٘ذٜ ٤ا٥ٌش٢ سخت٣ وست٥ه سٚش ا٘ذاصٜ -وست٥ه ،1381اَس :654 استا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ضٕاسٜ -ٔادآيرْ

 تذ٤ٚٗ ضذٜ است. ISO48:1994 استفادٜ اص استا٘ذاسد تا (IRHD10  ٚIRHD 100)سخت٣ ت٥ٗ                

2-3 ISO 2230, Rubber products — Guidelines for storage 

 تا ،وست٥ى٣ٞا٢ ا٘ثاسداس٢ ٔقػٛو  ُدستٛساِؼٕ –وست٥ه ،1386 ساَ :9495استا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ضٕاسٜ  -ٔادآيرْ

 ستفادٜا

 تذ٤ٚٗ ضذٜ است. ISO 2230:2002 اص استا٘ذاسد              

2-4 ISO 23529, Rubber — General procedures for preparing and conditioning test pieces for 

physical test methods 

 ٞاآصٔٛ٘ٝ ضشا٤ظساص٢ ٚ تخث٥ت سٚش واس ػ٣ٕٔٛ آٔادٜ-وست٥ه ،1390ساَ: 14457استا٘ذاسد ٣ّٔ ا٤شاٖ ضٕاسٜ  -ٔادآيرْ

 تذ٤ٚٗ ضذٜ است. ISO 23529:2010، تا استفادٜ اص استا٘ذاسد ٞا٢ آصٖٔٛ ف٥ض٤ى٣تشا٢ سٚش               

 

 گٕرْ اتعاداوذازٌ 3

 کلٕات 3-1

ا٤رٗ   ،دس ٔٛاسد اختلا ِٚىا٘ص ا٘زاْ ضٛد.  پ  اص h 16تا  ثا٤ذ، ٘غ٥شس٣ِّٛتشا٢ ٔقػٛو  ٥ٌش٢ اتؼاد ا٘ذاصٜ

َ پ  اص تاس٤خ  تا٤ذ٥ٌش٢ . ا٘ذاصٜضٛدافضا٤ص دادٜ ٣ٔ h72صٔاٖ تٝ  ٜ  3عر٣  ترٝ خش٤رذاس   اسسرا ٤را لثرُ اص    ؛ٔرا

 ، ا٘زاْ ضٛد.استصٔاٖ وٕتش٢ وٝ وذاْٞش ،ٔقػَٛاص استفادٜ 

. تا٤رذ  دس دٔا٢ استا٘ذاسد ا٘زراْ ضرٛد  ، ISO 23529استا٘ذاسد ٔغاتك تا پ  اصتخث٥ت ٕ٘ٛ٘ٝ تا٤ذ  ٞا٥ٌش٢ا٘ذاصٜ

 اسرتا٘ذاسد ٔغراتك ترا   لرشاس ٍ٘شفترٝ ٚ   اع٥ٕٙاٖ حاغُ ضٛد وٝ ٔقػٛو  تقت ضرشا٤ظ ٍٟ٘رذاس٢ ٘رأغّٛب    

 ISO 2230 ٜا٘ذدااس تغ٥٥ش ضىُ ٘طذٜ ٥ٌش٢ا٘ذاصٜ ح٥ٗٚ ٍٟ٘ذاس٢ ضذ. 

 آزمًن َاْدستگاٌ 3-2

 ا٘زاْ ضٛد.ص٤ش  ٞا٢دستٍاٜاص  ٘ٛع٤ه ٤ا اٙذ  استفادٜ اص٥ٌش٢ تا٤ذ تا تستٝ تٝ ضشا٤ظ، ا٘ذاصٜ 3-2-1

ٞا٢ تشا٢ وست٥ه تا سخت٣ ٝ آٖپا٤ وٝ،اْعقرتٍ مٕکريمتر ،غ٥شاسفٙز٣تشا٢ ٔقػٛو   3-2-1-1

فطاسٞا٢ ص٤ش سا اػٕاَ  تا٤ذ ضٛد،٥ٌش٢ ٣ٔا٘ذاصISO 48 ٚ ISO 23529ٜ  ٔتفاٚ  وٝ ٔغاتك تا استا٘ذاسدٞا٢

 وٙذ:

 kPa(5±22ٚ )فطاس  ،IRHD 35سخت٣ ٔسا٢ٚ ٤ا تضسٌتش اص تا تشا٢ وست٥ه  -

 kPa(2±10.)فطاس  ،IRHD 35سخت٣ وٕتش اص تا  تشا٢ وست٥ه -

 ٔشارؼٝ ضٛد. پًٕست الفتٝ IRHD  ا٣ِّّٕ سخت٣ وست٥هٚ دسرٝ ت٥ٗ SHORE Aتشا٢ تثذ٤ُ سخت٣  -ٔادآيرْ

 گٕرْ وًرْ مىاسةاوذازٌ دستگأٌک  3-2-1-2
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 ٥ٌش٢.اتؼاد ا٘ذاصٜ اٙاسة تتتاو ٚ پا٥٤ٗ ٔ ٞا٢ٜقذٚدٔ، تشا٢ ثاتت 1َْاٍسىج 3-2-1-3

 و٥ِٛ دسرا  رضء(، ٝ ت تٙذ٢)تا ٤ا تذٖٚ تمس٥ٓ ٥ٌش٢ا٘ذاصٜ ٞا٢، اص رّٕٝ ٘ٛاسدٔگر يسأل 3-2-1-4

 ٚ ٥ٔىشٚٔتش. ٚس٥٘ٝ

ضذٜ دس ٔطخع ٞا٢سٚاداس٢ ٔقذٚدٜ ٣ دس٤خغا ٥ٌش٢ اتؼاد تاا٘ذاصٜ ت٥ّتتا٤ذ لا ٞادستٍاٜٕٞٝ  3-2-2

 .سا داسا تاضٙذ ا٤ٗ استا٘ذاسد

ٖ ٥ٌرش٢  ا٘ذاصٜضٛ٘ذ، ٚسا٤ُ ا٘زاْ ٣ٔٔما٤سٝ ٔٙظٛس ٣٤ وٝ تٝٞا٥ٌش٢ا٘ذاصٜ دس تٕاْ 3-2-3  تا٤رذ  ٤ىسرا

 استفادٜ ضٛد.

 َاريادارْ 4

، ٣تشر٥قاػذاد اص سش٢  R5 ٚR10 تش اساس سش٢ اػذاد تشت٥ة تٝٞا ٚ سٚاداس٢اتؼاد اس٣ٕ ا٤ٗ استا٘ذاسد، دس 

 ٞستٙذ. ISO 3استا٘ذاسد ٔغاتك تا 

٥٘اص  سٚاداس٤٢ىسا٣٘ اص  عثمٝ استفادٜ اصتٝ ٣ٍٕٞ ٣ اص ٤ه ٔقػَٛ خاظ ٕٔىٗ است ٔؼ٥ٙاتؼاد پاسأتشٞا٢ 

 ٣ٔختّف ٞا٢سٚاداس٢ عثمٝ ٞا٢ذ ٙتٛا٣ٔ٘ تا عشح ٔطاتٝٔقػَٛ ٤ه . اتؼاد پاسأتشٞا٢ ٔختّف ٘ذاضتٝ تاضٙذ

 ٔشتثظ ضذٜ دس رذَٚتضسٌتش٤ٗ سٚاداس٢ دادٜ ،دٞذسٚاداس٢ سا ٘طاٖ ٣ٕ٘ ٤ه عثمٝٞا عشحٚلت٣  ذ.ٙداضتٝ تاض

 ضٛد. تشدٜ تا٤ذ تىاس

ػٙٛاٖ ٔخاَ )تٝ ٞستٙذتشاتش  اص ٘ظش ٔمذاس ٔخثت ٚ ٔٙف٣ لسٕت اص استا٘ذاسددس ا٤ٗ  ضذٜ ٔطخعٞا٢ سٚاداس٢ -1 ٔادآيرْ

ػٙٛاٖ ذ. تٕٝٙا٘ت٤ىساٖ تال٣  ،ش٤دأمضشط آ٘ىٝ فاغّٝ ٝتذ، ٘ت٥اٖ ضٛ ٞٓ ٘اتشاتشتا ٔماد٤ش ٔخثت ٚ ٔٙف٣ ٙذ ٘تٛا٣ٔ أا ؛(35/0±

.غٛس است تٕٝٔىٗ  ±35/0ٔخاَ، 
    
    
    ٤ا.

 
 .٤ا

    
 .ضٛد ت٥اٖ 

سٚاداس٢ دس ٘ظش  ا٢ تشا٤ٚ٢ژٜٔلاحظا   است تا سخت٣ وٓ ٚ استقىاْ وطط٣ تاو وصْ تشا٢ ٔقػَٛ ِٚىا٥٘ذٜ-2ٔادآيرْ

 وست٥ه عث٥ؼ٣(. غٕغ ٔقػَٛ ِٚىا٥٘ذٜ ػٙٛاٖ ٔخاَ)تٝ ٝ ضٛدٌشفت

 ضذٌگٕرْمحصًلات قالة 5

 کلٕات 5-1

 وٝ دس تشخ٣ ٔٛاسد٢ تاضذ تش اصٌستشدٜ ٕٔىٗ است لسٕت اص استا٘ذاسدضذٜ دسا٤ٗ ٥اٖت د٢اتؼاٞا٢ سٚاداس٢

 ذ.٘ض٣ٔٛ دس ٘ظش ٌشفتٝٔلاحظا  ص٤ش .ضٛد٣ٟٔٔٙذس٣ استفادٜ  ٥ا ػّٕ

وٝ  ذٙدٞ٘طاٖ ٣ٔ 2ضذ٣ٌرٕغ ضٛ٘ذ، و٣ٔ٣ٕسشد  ٥ٌش٢لاِة پ  اصٚلت٣  ٞاوست٥هتٕاْ  -اِف

 ،داسدتست٣ٍ  سفتٝتىاس ٔخّٛط وست٥ه ٚ تٝ ٘ٛع ضذ٣ٌرٕغ ٔمذاس. ضٛد٣ٔ ٌشفتٝدس ٘ظش  لاِة دسعشاح٣ 

                                                 

1-Gauges 

1- Shrinkage 
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 اص ضذٜٔقػٛو  ساختٝ. است ٔتفاٚ تٝ تچ د٤ٍش ٤1ه ٔخّٛط اص تچ٣ ضذ٣ٌرٕغ ٔمذاس ٕٞچ٥ٙٗ 

 تشخ٣ 

 دس ٔؼشؼ خاظتا ٔػاس   اوستٛٔشٞا ٚ سا٤ش، ٣سٚوشتٙئٛفّٛ ٢اوستٛٔشٞا، ٣س٥ّ٥ىٛ٘ ٞا٢وست٥ه 

  2-5تٝ ص٤شتٙذ )  M1ٚM2  داس٢سٚا ٞا٢عثمٝحػَٛ  تٙاتشا٤ٗ،. ٢ ٞستٙذتش٥طت ضذ٣ٌرٕغ 

 .استتس٥اس دضٛاس  ٞاوست٥ه تشا٢ ا٤ٗ( ٔشارؼٝ ضٛد 

 .ذٌ٘زاستاح٥ش ٣ٔ ٞا٢ ػ٣ّٕسٚاداس٢ دس ٘ت٥زٝ ٚ ضذ٣ٌرٕغ تش وست٥ه تٝ ٔتػُ وست٥ى٣غ٥ش لغؼا  -ب

عٛس و٣ّ، تٝ ضٛ٘ذ.ساختٝ ٣ٔ ٞا٢ ٔختّفسٚشتٝٔٛسد تماضا  2دسست٣ٚ  ٘ٛع ٔقػَٛ تستٝ تٝ ٞالاِة -ج

، ٔٛسد تماضا ت٥طتش تاضذ دسست٣ٞشاٝ دسرٝ  تاضذ. ت٥طتش ةلاِ دسست٣ اص ذتٛا٣ٕ٘٘ ٔقػَٛ دسست٣ 

 .خٛاٞذ ضذتش ٌشاٖلاِة ٚ تؼ٥ٕش ٚ ٍٟ٘ذاس٢ آٟ٘ا  

 د.ٛض دلتتا٤ذ  ،تٙٛعٔ اتؼاد٢ ٌٜستش تا ٔقػٛو  شا٢ت استا٘ذاسد ٞا٢سٚاداس٢ تىاس٥ٌش٢ دس - 

 اتؼاد ،ذدٞ٘اپز٤ش تغ٥٥ش ضىُ ٣ٔتغٛس ارتٙاب اص لاِة ح٥ٗ خشٚد وست٥ى٣ ٔقػَٛ دس ٔٛاسد٢ وٝ -ث

 .ص تاضٙذٔٛسد ٥٘ا ٕٔىٗ است ا٤ٚ٢ژٜ حذ ٔزاصٞا٢ دس ٘ت٥زٝ، ذ٥ٌ٘شتقت تاح٥ش لشاس ٙذتٛا٣ٔ٘ ٔقػَٛ 

 تىذْطثقٍ 5-2

ٔقػٛو   (رؼٝ ضٛدشأ 3-5ذ ٙتص٤شتٝ ) حاتتغ٥ش حاتت ٚ اتؼاد ا٢ اتؼادسٚاداس٢ تش عثمٝتٙذ اٟاس ص٤شا٤ٗ 

 .وٙذسا ت٥اٖ ٣ٔ غ٥شاسفٙز٣ ٣وست٥ى ضذ٥ٌٜش٢لاِة

 ٞا٢لاِة٥ٌش٢ ٥٘اص تٝ لاِة ا٤ٗ ٔقػٛو وٝ  دلت تاوتا  ضذ٥ٌٜش٢لاِة ٔقػٛو  تشاM1٢  عثمٝ -اِف

ٞض٤ٙٝ تاو  ٔٙزش تٝوٝ  داس٘ذ ٔخّٛط ٚ غ٥شٜ،دل٥ك لاِة، وٙتشَ  ٘سثت تٝتش ٛاهو ٞا٢دل٥ك، حفشٜ 

٥ٌش٢ ٔطاتٝ ٕٔىٗ است تشا٢ تٝ حذالُ ٞا٢ ا٘ذاصٜدستٍاٜ ٘ٛس٢ ٤ا د٤ٍش وٙٙذٜٔما٤سٝ ٞا٢دستٍاٜ 

وٙتشَ ٚ تاصسس٣ ارشا٣٤ ٞا٢ تٝ سٚشٔقػٛو  ا٤ٗ ٘ٛع تاضٙذ.  وست٥ه ٔٛسد ٥٘اص 3اػٛرادسسا٘ذٖ  

 .داس٘ذ ٥٘اصٞض٤ٙٝ پش 

ٔٛسد ٥٘اص ٘ضد٤ه  ٞا٢تس٥اس٢ اصوٙتشَ تاو وٝ ضأُ و٥ف٥ت ٥ٌش٢ تالاِة ٔقػٛو  تشا٢ M2 عثمٝ -ب

 ٞستٙذ. M1 عثمٝ ٝت 

 است.خٛب  تا و٥ف٥ت ٥ٌش٢لاِة ٔقػٛو  تشا٢ M3 عثمٝ -ج

 است. 4ا٥ٕٞتوٓ ٞاآٖ د٢اتؼا وٙتشَ وٝ ٥ٌش٢لاِة ٔقػٛو  تشا٢ M4 عثمٝ - 

 دادٜ ضذٜ است. 5-5 تٙذص٤ش دس5س٤ضتشٖٚ تشا٢ تٙذ٤٢ه س٥ستٓ عثمٝ

                                                 

2- Batch 

1- Accuracy 

2- Distortion 

3- Non-critical 

4- Flash 
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 متغٕر اتعاد ثاتت ي اتعاد 5-3

 اص حذ ت٥طتشاستفادٜ  ٔٛسد وست٥ه ٔمذاس لاِة، حفشٜ ، تشا٢ پش وشد٣ٖوست٥ى ٤ه ٔقػَٛ ٥ٌش٢دسلاِة

ٞا٣٤ تخص ضٛدتاػج ٣ٔ س٤ضتشٖٚ ا٤ٗ .ضٛدس٤ض اص لاِة خاسد ٣ٔتػٛس  تشٖٚ اضاف٣ٔمذاس وٝ  استٔٛسد ٥٘اص 

 .٥شد٣ٌٔ لشاس تاح٥ش لغؼٝ ٟ٘ا٣٤ تقت اتؼاددس ٘ت٥زٝ،  ٘طذٜ ٚ تستٝ عٛس وأُتٝ لاِة اص

 .ٌشفتٝ ضٛ٘ذ ٘ظشدس  حاتت ٕٞٝ اتؼاد، ٕٔىٗ است ٣تضس٤م ٥ٌش٢لاِة٤ا  ٣ا٘تماِ ٥ٌش٢لاِة ٔقػٛو  تشا٢ -ٔادآيرْ

 .ا٘ذتؼش٤ف ضذٜ دس ص٤ش ٚ ٜضذ دادٜ، F ٚC ٞا٢سٚاداس٢ ٔزٕٛػٝدٚ 

راتزا٣٤ ٤ا  س٤ضضخأت تشٖٚ ٔا٘ٙذتغ٥٥ش ضىُ وٙٙذٜ ػٛأُ ا٤زاد تا وٝ ٢اتؼاد(: F) حاتت اتؼاد 5-3-1

-ت٥ٌٝش٘ذ. لشاس ٣ٕ٘ تاح٥ش تقت( ٞأغض٢ ٤ا ٣ٚ پا٥٤ٙ ٣٤تاو ٞا٢لسٕتٔختّف لاِة ) ٞا٢لسٕت را٘ث٣

 .ٔشارؼٝ ضٛد l1 ،l2، l3 اتؼاد ،1ضىُ

 ٞا٢لسٕت را٘ث٣ راتزا٣٤ ٤ا س٤ضتشٖٚ تا تغ٥٥شضخأت ذٙتٛا٘وٝ ٣ٔ ٢اتؼاد(: C)ٔتغ٥ش تؼادا 5-3-2

 .ٔشارؼٝ ضٛد hو d1 ،d2 ،d3 اتؼاد ،1ضىُ  تٝ .تغ٥٥ش ٤اتٙذ لاِةٔختّف 

 .تؼش٤ف وشد سٚاداس٢ ٖتٛا٣ٔ ،٘ذٌزاس٣ٕٚ تش ٞٓ تاح٥ش٘ ٜتٛدوٝ اص ٤ىذ٤ٍش ٔستمُ ٣صٔا٘تا تٟٙا ؛ F  ٚCاتؼاد  تشا٢ -ٔادآيرْ

 

 :راَىما

X رٟت فطاس 

 ٥ٕ٘ٝ تاو٣٤ لاِة 1

 ضذ٥ٌٜش٢لاِة لغؼٝ 2

 س٤ضتشٖٚ 3

 ٥ٕ٘ٝ پا٣ٙ٥٤ لاِة 4

 ضذٌگٕرْقالة قطعٍقالة فطارْ ي  -1ضکل 
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 َاريادارْ 5-4

 ٘ذ. ا٘تخاب ضٛ 2-5تٙذ ص٤شضذٜ دس تٛغ٥ف سٚاداس٢ٞا٢ عثمٝ اص ،اٖ٘فؼ٢ر تشاساس تٛافك تا٤ذ ٞاسٚاداس٢

 ٞش تؼذ ٔشتٛط تٝ ا٘ذاصٜ( تش اساس F) حاتت ٞا٢سٚاداس٢ .ا٘ذدادٜ ضذٜ 1دس رذَٚ استا٘ذاسد ٞا٢سٚاداس٢

 تٝ ، h) ضٛ٘ذ٣ٔتؼ٥٥ٗ  ٥شغٔت تضسٌتش٤ٗ تؼذ تشاساس( C)٥شغٔتٞا٢ سٚاداس٢ تٕاْ أا ،ضٛ٘ذتؼ٥٥ٗ ٣ٔ 

 (.ٔشارؼٝ ضٛد 1ضىُ 

 

 گٕرْقالةمحصًلات تراْ َا يادارْر -1جذيل 

 (ٜ تاضذذٌٛ٘ٝ د٤ٍش٢ ت٥اٖ ض)ٍٔش تٝ ٔتشاتؼاد تش حسة ٣ّ٥ٔ

 M4طثقٍ M3طثقٍ M2طثقٍ M1طثقٍ اتعاد اسمٓ

 تسرگتر

 کًچکتر 

 ي

 مسايْ 

F 

± 

C 

± 

F 

± 

C 

± 

F 

± 

C 

± 

C وF 

± 

0 0/4 08/0 10/0 10/0 15/0 
25/0 40/0 50/0 

0/4 3/6 10/0 12/0 15/0 20/0 

3/6 10 10/0 15/0 20/0 20/0 30/0 50/0 70/0 

10 16 15/0 20/0 20/0 25/0 40/0 60/0 80/0 

16 25 20/0 20/0 25/0 35/0 50/0 80/0 00/1 

25 40 20/0 25/0 35/0 40/0 60/0 00/1 30/1 

40 63 25/0 35/0 40/0 50/0 80/0 30/1 60/1 

63 100 35/0 40/0 50/0 70/0 00/1 60/1 00/2 

100 160 40/0 50/0 70/0 80/0 30/1 00/2 50/2 

160 - %3/0 %4/0 %5/0 %7/0 %8/0 %3/1 %5/1 

 

 رٔسترين 5-5

 .وٙذٔطخع ٣ٔ فٟشست ضذٜ، 2دس رذَٚ وٝ  سا س٤ضتشٖٚ عثمٝ 6تٙذ، ص٤شا٤ٗ 
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 رٔسَاْ ترينطثقٍ -2جذيل 

 رٔسارتفاع ترينحذاکثر  طثقٍ
mm 

 تًصٕف

X0 0 ٖٚس٤ضتذٖٚ تشa 

X1 1/0 ٖٚس٤ض دل٥كتش 

X2 5/0 ٖٚدسستس٤ض تش 

X3 0/1 ٖٚس٤ض ٔؼ٣ِٕٛتش 

X4 0/2 ٖٚ٘إٞٛاسس٤ض تش 

X5 ٜا٥ٕٞتوٓ تذٖٚ ٔقذٚد 

a     عثم١X0 واس تشد.تٛاٖ تشا٢ آٖ سغٛح٣ اص ٔقػَٛ وٝ خغٛط رذا وٙٙذٜ ٘ذاس٘ذ، تٝسا تٟٙا ٣ٔ 

 ضذٌگرْمحصًلات راوص 6

 کلٕات 6-1

 ضذ٣ٌ ٚ تغ٥٥شغٕر ٔؼٕٛوًپخت؛ ضٛد ٚ ع٣ پ ٣ٔ 2ٔتٛسْ 1وٝ وست٥ه پ  اص خشٚد اص س٤ژٜ،اص آ٘زا٣٤

 سٚاداس٢ تٝ ضذ٥ٌٜش٢٘سثت تٝ ٔقػٛو  لاِة ضذٌٜش٢سا٘ص قػٛو  وست٥ى٣دٞذ؛ ٔضىُ سخ ٣ٔ

 .داس٘ذ ٥٘اص ٢ دس ساختت٥طتش

 ضٛد؛٣ٔ ت٥ِٛذ وٝ تخط٣ ٌاٜ تٝتى٥ٝ ٔا٥ٞتح٥ٗ پخت واٞص ٤اتذ.  ٌاٜتى٥ٝاستفادٜ اص تا ذتٛا٣ٔ٘ تغ٥٥ش ضىُ

ٝ  ،ٞا٣٤خػ٥ػٝا٥ٙٗ  .تست٣ٍ داسد ٔٛسد ٥٘اص وٙتشَ دسرٝ ٚ  دادٜ ضرذٜ  اتؼراد  ترشا٢ سا  ػّٕر٣  سٚاداس٢ عثمر

 وٙٙذ.٣ٔ تؼ٥٥ٗ

 ٙذ.٥٘ست لاتُ حػَٛ ٔستم٥ٓعٛس تٝ ٌش٢سا٘ص E1عثمٝ  ٞا٢سٚاداس٢، خاظ سٙتض٢ ٞا٢وست٥ه دس ٔٛسد

 تىذْطثقٍ 6-2

٣ خاغٜ ٌستش ٔشتٛط تٝ ،٣وست٥ى غ٥شاسفٙز٣ ضذٌٜش٢سا٘ص ٔقػٛو  تشا٢ عثمٝ سٚاداس٢ 11 ،تٙذص٤شا٤ٗ 

 .وٙذسا ت٥اٖ ٣ٔ اتؼاداص 

 ٌاٜٞا٢ تذٖٚ تى٥ٌٝش٢سا٘ص تشا٢ اس٣ٕ ٔمغغسغح  اتؼاد دس سٚاداس٢عثمٝ سٝ  -اِف

 E1 تا و٥ف٥ت تاو 

 E2 خٛب تا و٥ف٥ت 

 E3 ٓا٥ٕٞتو 

                                                 

1- Die 

2- Die swell 
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 1ٔٙذسَ ٌاٌٜش٢ تا تى٥ٝسا٘صتشا٢  اس٣ٕ ٔمغغ سغح دساتؼاد سٚاداس٢ عثمٝسٝ  -ب

 EN1 دل٥ك 

 EN2 تا و٥ف٥ت تاو 

 EN3 تا و٥ف٥ت خٛب 

2غا سغح تا ضذٌٜش٢سا٘ص ٔقػٛو ( اس٣ٕ ٞا٢لغش) ٣خاسر اتؼاد تشا٢( EG) سٚاداس٢ عثمٝدٚ  -ج

 :ٌش٢سا٘صٜ ٔقػٛو  ا٤ٗ ٘ٛع ضخأت د٤ٛاس تشا٢( EW) سٚاداس٢عثمٝ دٚ  ٕٞشاٜ تاِِٛٝ( ) 

 EG1  وEW1 دل٥ك 

  EG2 وEW2 تا و٥ف٥ت خٛب 

 (EC) سٚاداس٢ سٝ عثمٝ ٚ، ضذٌٜش٢سا٘ص خٛسدٜ ٔقػٛو عَٛ تشش تشا٢( L) سٚاداس٢ عثمٝسٝ  - 

 :ضذٌٜش٢سا٘ص خٛسدٜ ٔقػٛو تشش تخص ضخأت تشا٢ 

 L1 ٚ EC1 دل٥ك 

 L2 ٚ EC2 تا و٥ف٥ت خٛب 

  L3ٚ EC3  ٓا٥ٕٞتو 

 َاريادارْ 6-3

 کلٕات 6-3-1

 ا٘تخاب ضٛ٘ذ. 2-6تٙذ ص٤شتٛغ٥ف ضذٜ دس  اص عثمٝ سٚاداس٢ ،اٖ٘فؼ٢راساس تٛافك  تش تا٤ذٞا سٚاداس٢

 .٘ذادادٜ ضذٜ 8تا  3دس رذاَٚ استا٘ذاسد ٞا٢سٚاداس٢

ضخأت  ٚ ٣خاسر اتؼاد ،٣اتؼاد داخّ ٤ؼ٣ٙ) سٝ ٔتغ٥ش اصدٚ  اتؼاد فمظ ،ٌش٢سا٘ص ٔقػَٛ ٔمغغسغح  دس ٞش

 .داضتٝ تاضٙذ سغح ٔمغغ سٚاداس٢ اتؼاد تشا٢ وٙتشَ ذٙتٛا٣ٔ٘( د٤ٛاسٜ

 گاٌتکٍٕتذين  ضذٌگرْراوصمحصًلات  6-3-2

 .٘ذااسائٝ ضذٜ 3دس رذَٚ  ٌاٜضذٜ تذٖٚ تى٥ٌٝش٢ٔقػٛو  سا٘ص ٔمغغسغح اتؼاد  ٞا٢سٚاداس٢

پ٥چ٥ذٜ، ٔمذاس ٔطخػ٣  ٔمغغ٤ه  ضذٌٜش٢سا٘ص ٔقػٛو ٤ا  ضذٌٜش٢سا٘صتٛخا٣ِ ٔقػٛو  تشا٢ 

س٢ٚ  ٢ٌشسا٘ص ٔقػَٛ تا لشاس دادٖ تٛاٖس٤خت٣ٍ سا ٣ٔفشٚ ا٤ٗ. سخ دٞذح٥ٗ پخت  تٛا٘ذ٣ٔ س٤خت٣ٍفشٚ

 د.ضٛاػلاْ  خش٤ذاس تا٤ذ تٛسظ تخص ٞش ٔزاص تغ٥٥ش ضىُ ٔمذاس. ٔقذٚد وشد3دٞٙذٜلاِة ضىُ ٤ا س٢ٚ ٙذسَٔ

  

                                                 

1- Mandrell-supported extrusion 

2- Surface-ground extrusion 

3- Former 
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 گاٌتذين تکٍٕ ضذٌگرْراوص قطعات مقطع سطح اتعاد َاْريادارْ-3جذيل 

 ٌٛ٘ٝ د٤ٍش٢ ت٥اٖ ضذٜ تاضذ()ٍٔش تٝ ٔتشاتؼاد تش حسة ٣ّ٥ٔ

 E1طثقٍ اتعاد اسمٓ

± 

 E2طثقٍ

± 

 E3طثقٍ

 کًچکتر ي مسايْ تسرگتر ±

0 5/1 15/0 25/0 40/0 

5/1 5/2 20/0 35/0 50/0 

5/2 0/4 25/0 40/0 70/0 

0/4 3/6 35/0 50/0 80/0 

3/6 0/10 40/0 70/0 00/1 

10 16 50/0 80/0 30/1 

16 25 70/0 00/1 60/1 

25 40 80/0 30/1 00/2 

40 63 00/1 60/1 50/2 

63 100 30/1 00/2 20/3 

100 -- %3/1 %2 %2/3 

 مىذرل گاٌتکٍٕتا  ضذٌگرْراوصمحصًلات  6-3-3

 ا٘زاْ ضٛد تا ٘سثت تٝ حاِت تذٖٚ  ٞا٣٤تٛا٘ذ س٢ٚ ٔٙذس٣َٔ ضذٌٜش٢سا٘ص پخت ٔقػٛو  تٛخا٣ِ

 وٝ ٔتؼالثاًسٚد ٣ٔ واسٝت ت٥ٛبشا٢ ت فشا٤ٙذا٤ٗ  دست آ٤ذ.ٝتش تٝ اتؼاد داخ٣ّ تٞا٢ ٘ضد٤هسٚاداس٢ ؛ٌاٜتى٥ٝ

 خاسد ٔٙذسَ س٢ٚ دٞذ وٝ ٔقػَٛ اصٍٞٙا٣ٔ سخ ٣ٔ ضذ٣ٌرٕغ ٔؼٕٛوً .ضٛدتش٤ذٜ ٣ٔ اص آٖ ٚاضش ٤ا حّمٝ

اٌش سٚاداس٢ ٔخثت  ،ٚرٛدتا ا٤ٗ  است. ٔٙذسَ تش اص ا٘ذاصٜوٛاه لغؼٝ ٟ٘ا٣٤ ٚ اتؼاد ا٘ذاصٜ تٙاتشا٤ٗ ،ضٛد٣ٔ 

دس ا٤ٗ ٔٛسد وصْ وٝ  ضٛد تضسٌتش تٛا٘ذاتؼاد لغؼٝ ٣ٔ ت٥طتش تاضذضذٜ ٌش٢سا٘صذ٣ٌ لغؼٝ ضٔٙذسَ اص رٕغ

 ضٛ٘ذ.واس ٌشفتٝ ست ٞش دٚ سٚاداس٢ ٔخثت ٚ ٔٙف٣ تٝا

. سٚاداس٢ ٔخثت ا٘ذدادٜ ضذٜ 4دس رذَٚ  ٔٙذسَ ٌاٜتى٥ٝتا  ٌش٢ٔقػٛو  سا٘صاتؼاد داخ٣ّ  ٞا٢سٚاداس٢

دس ٘ظش ٌشفتٝ ضذٜ است ٚ تٝ ٥ٕٞٗ  ضٛد،تشا٢ خٛد ٔٙذسَ اػٕاَ ٣ٔوٝ سٚاداس٢ ٌٛ٘ٝ ٞش وشدٖ فشاٞٓتشا٢ 

ٔٙف٣ ٔطخع ضذٜ دس  ٞا٢سٚاداس٥٘٢ست. اتؼاد داخ٣ّ ٔزاص  ٔخثت ٤ا ٔٙف٣سٚاداس٢  ٢ دستغ٥٥ش٥ٞچ د٥ُِ 

 .پ٥ذا وٙٙذ٘ثا٤ذ افضا٤ص  4رذَٚ 
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 مىذرل گاٌتکٍٕتا  ضذٌگرْمحصًلات راوص اتعاد داخلٓ َاْريادارْ -4جذيل 

 (ضذٜ تاضذٌٛ٘ٝ د٤ٍش٢ ت٥اٖ ٍٔش تٝ) ٔتشاتؼاد تش حسة ٣ّ٥ٔ

 EN1طثقٍ اتعاد اسمٓ

± 

 EN2طثقٍ

± 

 EN3طثقٍ

 مسايْکًچکتر ي  تسرگتر ±

0 4 20/0 20/0 35/0 

4 3/6 20/0 25/0 40/0 

3/6 10 25/0 35/0 50/0 

10 16 35/0 40/0 70/0 

16 25 40/0 50/0 80/0 

25 40 50/0 70/0 00/1 

40 63 70/0 80/0 30/1 

63 100 80/0 00/1 60/1 

100 160 00/1 30/1 00/2 

160 -- %6/0 %8/0 %2/1 

 صافسطح  تا ضذٌگرْراوصمحصًلات  6-3-4

عٛس ٔؼَٕٛ )تٝ سغح غا  تا ضذٌٜش٢سا٘صٔقػٛو  لغش(  )ٔؼٕٛوً ٣سٚاداس٢ اتؼاد خاسر 6-3-4-1

 .٘ذااسائٝ ضذٜ 5( دس رذَٚ 1ت٥ٛب
 واستشد داسد. ٥٘ض غا  سغح تا ضذٌٜش٢سا٘ص اص ت٥ٛب خٛسدٜتششٞا٢ حّمٝ تشا٢ ٕٞچ٥ٙٗ سٚاداس٢ ا٤ٗ -ٔادآيرْ

 تاسطح صاف ضذٌگرْراوص محصًلات ٓاتعاد خارجريادارْ  - 5جذيل 

 (ضذٜ تاضذٌٛ٘ٝ د٤ٍش٢ ت٥اٖ )ٍٔش تٝ ٔتشاتؼاد تش حسة ٣ّ٥ٔ

 EG1طثقٍ اتعاد اسمٓ

± 

 EG2طثقٍ

 کًچکتر ي مسايْ تسرگتر ±

0 10 15/0 25/0 

10 16 20/0 35/0 

16 25 20/0 40/0 

25 40 25/0 50/0 

40 63 35/0 70/0 

63 100 40/0 80/0 

100 160 50/0 00/1 

160 -- %3/0 %5/0 

                                                 

1- Tubing 
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11 

 

 6دس رذَٚ  (ت٥ٛب ٔؼٕٛوً) غا  تاسغح ضذٌٜش٢سا٘ص ٔقػٛو  ٜد٤ٛاس ضخأت سٚاداس٢ 6-3-4-2

 ٜ است.ذض دادٜ

 تاسطح صاف گرْراوصمحصًلات  ضخامت دًٔارٌ ريادارْ -6جذيل

 ٔتش٣اتؼاد تش حسة ٥ّٔ

 EW1طثقٍ اتعاد اسمٓ

± 

 EW2طثقٍ

 کًچکتر ي مسايْ تسرگتر ±

0 4 10/0 20/0 

4 3/6 15/0 20/0 

3/6 10 20/0 25/0 

10 16 20/0 35/0 

16 25 25/0 40/0 

 

 خًردٌَاْ ترشطًل 6-3-5

 ضذٜ است. دادٜ 7دس رذَٚ  سغح غا  تا ضذٌٜش٢سا٘صٔقػٛو   خٛسدٜتششٞا٢ سٚاداس٢ عَٛ

 ضذٌگرْراوصمحصًلات  خًردٌطًل ترش َاْريادارْ -7جذيل 

 (ذٜ تاضذٌٛ٘ٝ د٤ٍش٢ ت٥اٖ ض)ٍٔش تٝ ٔتشاتؼاد تش حسة ٣ّ٥ٔ

 L1طثقٍ اتعاد اسمٓ

± 

 L2طثقٍ

± 

 L3طثقٍ

 کًچکتر ي مسايْ تسرگتر ±

0 40 7/0 0/1 6/1 

40 63 8/0 3/1 0/2 

63 100 0/1 6/1 5/2 

100 160 3/1 0/2 2/3 

160 250 6/1 5/2 0/4 

250 400 0/2 2/3 0/5 

400 630 5/2 0/4 3/6 

630 1000 2/3 0/5 0/10 

1000 1600 0/4 3/6 5/12 

1600 2500 0/5 0/10 0/16 

2500 4000 3/6 5/12 0/20 

4000 -- %16/0 %32/0 %50/0 
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 خًردٌَاْ ترشقسمت 6-3-6

َ ( ٞاد٤سه، ٞاٚاضش ،ٞاحّمٝتشا٢ ٔخاَ ) خٛسدٜتشش ٞا٢تخص ضخأت ٞا٢سٚاداس٢ اسائرٝ ضرذٜ    8 دس ررذٚ

 است.
 ذ.٤ٙتٝ دست آ واس٢تا تشاشخٛسدٜ تشش ٞا٢تخص تشا٢ فمظ ذٙتٛاEC1 ٚ  EC2٣ٔ٘ سٚاداس٢ ٞا٢عثمٝ -ٔادآيرْ

 ضذٌگرْراوص خًردٌ محصًلاتضخامت تخص ترش َاْريادارْ – 8جذيل 

 ٔتشاتؼاد تش حسة ٣ّ٥ٔ

 EC1طثقٍ اتعاد اسمٓ

± 

 EC2طثقٍ

± 

 EC3طثقٍ

 مسايْکًچکتر ي  تسرگتر ±

63/0 00/1 10/0 15/0 20/0 

00/1 60/1 10/0 20/0 25/0 

60/1 50/2 15/0 20/0 35/0 

50/2 00/4 20/0 25/0 40/0 

00/4 30/6 20/0 35/0 50/0 

30/6 10 25/0 40/0 70/0 

10 16 35/0 50/0 80/0 

16 25 40/0 70/0 00/1 

 

 ضذٌکارْغلتک َاْيرق 7

 کلٕات 7-1

تٝ  ،ضذٌٜش٢سا٘ص وست٥ى٣ ضث٥ٝ تٝ ٔقػٛو  ٞا٢ٚ ٔقذٚد٤ت ٔلاحظا  ،ضذٜواس٢غّتهٞا٢ ٚسقتشا٢ 

 پختح٥ٗ ٚ  پخت لثُ ضىُ تغ٥٥ش ٞش ٚ تهٞا٢ غّسَٚ اص ٥ٔاٖ سدسٌزٝ و هوست٥ تٛسْ تٝ خػٛظ تا تٛرٝ

 سٚد.تىاس ٣ٔ

ما٤سٝ ٔدس  پاساٝضذٜ تا وست٥ى٣ تى٥ُٕ ٚسق تشا٢ .سددا تست٣ٍ ٚسق سغح تى٥ُٕتٝ ضذٜ  ا٘تخاب سٚاداس٢

 ٔٛسد ٥٘اص است. تشتضسي ضخأت ٞا٢سٚاداس٢ ضذٜ؛ٚسق تا سغح پشس ٤ا غا  ٚسق تا

 تىذْطثقٍ 7-2

خاظ  ٔقذٚدٜ ٔشتٛط تٝ ،٣وست٥ى غ٥شاسفٙز٣ واس٢غّته ٔقػٛو تشا٢  سٚاداس٢ عثمٝضص  تٙذص٤ش ا٤ٗ

 وٙذ.٣ٔ سا ت٥اٖ اتؼاد اص

 :ضخأت اس٣ٕ تشا٢ سٚاداس٢ عثمٝسٝ  -اِف

 ST1 دل٥ك 

 ST2 تا و٥ف٥ت تاو 

 ST3 تا و٥ف٥ت خٛب 
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 :اس٣ٕ ػشؼ تشا٢ سٚاداس٢ عثمٝسٝ  -ب

 SW1 تا و٥ف٥ت تاو 

 SW2 تا و٥ف٥ت خٛب 

 SW3 ٓا٥ٕٞتو 

 َاريادارْ 7-3

ا٘تخاب ضٛ٘ذ.  2-7 تٙذص٤شضذٜ دس تٛغ٥ف اص عثمٝ سٚاداس٢ ٘فغ،٢ر تشاساس تٛافك عشف٥ٗ تا٤ذٞا سٚاداس٢

 .٘ذادادٜ ضذٜ 10 ٚ 9 دس رذاَٚ استا٘ذاسد ٞا٢سٚاداس٢

 کارَْاْ غلتکَاْ ضخامت يرقريادارْ -9جذيل 

 (ٜ تاضذذٌٛ٘ٝ د٤ٍش٢ ت٥اٖ ض)ٍٔش تٝ ٔتشاتؼاد تش حسة ٣ّ٥ٔ

 ST1طثقٍ اتعاد اسمٓ

± 

 ST2طثقٍ

± 

 ST3طثقٍ

 کًچکتر ي مسايْ تسرگتر ±

0 00/1 15/0 20/0 25/0 

00/1 60/1 15/0 25/0 35/0 

06/1 50/2 20/0 35/0 40/0 

05/2 00/4 25/0 40/0 50/0 

00/4 30/6 35/0 50/0 70/0 

30/6 10 40/0 70/0 80/0 

10 16 50/0 80/0 00/1 

16 -- %5/3 %5 %7 

 

 کارَْاْ غلتکَاْ عرض يرقريادارْ-10جذيل 

 (ٜ تاضذذش٢ ت٥اٖ ضٌٛ٘ٝ د٤ٍ)ٍٔش تٝ ٔتشاتؼاد تش حسة ٣ّ٥ٔ

 SW1طثقٍ اتعاد اسمٓ

± 

 SW2طثقٍ

± 

 SW3طثقٍ

 کًچکتر ي مسايْ تسرگتر ±

630 1000 20 25 30 

1000 1600 30 40 50 

1600 -- %2 %5/2 %3 
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 پًٕست الف

 (دَىذٌآگآَ)

  (IRHD) المللٓ لاستٕکتا درجٍ سختٓ تٕه SHORE Aدرجٍ سختٓ  ارتثاط تقرٔثٓ

IRHD ا٣ِّّٕ وست٥هتا دسرٝ سخت٣ ت٥ٗ،  SHORE Aدسرٝ سخت٣ استثاط تمش٤ث٣ ٕ٘ٛداس
1
دس ضىُ  [1] 

 ئٝ ضذٜ است.اسا 1-اِف

 

  IRHDالمللٓ لاستٕکتا درجٍ سختٓ تٕه،  SHORE A درجٍ سختٓ ومًدارارتثاط تقرٔثٓ -1-ضکل الف

 (mm10)ضخامت آزمًوٍ

  

                                                 

1- International Rubber Hardness Degree 
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 بپًٕست 

 (دَىذٌآگآَ)

 ضذٌ در استاوذارد مىثع تغٕٕرات اعمال

 ضذٌ َاْ اضافٍ تخص 1-ب

 اضافٝ ضذٜ است.  IRHDتٝ سخت٣ SHORE Aپ٥ٛست اِف تشا٢ تثذ٤ُ سخت٣ 

 اضافٝ ضذٜ است. 1-1-2-٤3ادآٚس٢ 

 تٝ تٛض٥ح تاو٢ رذَٚ اضافٝ ضذٜ است.ٌٛ٘ٝ د٤ٍش٢ ت٥اٖ ضذٜ تاضذ( )ٍٔش تٝػثاس   -3رذَٚ 

 تٝ پ٥ٛست اِف اضافٝ ضذٜ است. ٔشتٛط ٘أٝوتاب
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