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 ثِ ًبم خذا

 استبًذارد ایزاى یهلآضٌبیی ثب سبسهبى 

 اٗشاى، كٌؼتٖ ٍ تحم٘مبت اػتبًذاسد هؤػؼٔ ساتهمش ٍ لَاً٘ي اكلاح لبًَى 3 هبدٓ ٗه ثٌذ هَخت ثِ اٗشاى اػتبًذاسد ٖهلػبصهبى 

ِ  سا )سػ وٖ( اٗ شاى   ٖهل  اػتبًذاسدّبٕ  ًـش ٍ تذٍٗي تؼ٘٘ي، وِ ٍظ٘فٔ اػت وـَس سػوٖ هشخغ تٌْب1371 هبُ ثْوي هلَة  ث 

 .داسد ػْذُ

ض ٍ هؤػؼ بت  و  ًظ شاى هشا ك بحت  ،بسؿٌبػبى ػ بصهبى وت اص وهش ٖفٌ ّٕب َى٘ؼ٘ووّبٕ هختلف دس ي اػتبًذاسد دس حَصُٗتذٍ

، ٕذ٘  ظ تَلٍٗ ثب تَخِ ثِ ؿ شا  ٖهلؿَد ٍ وَؿـٖ ّوگبم ثب هلبلح آگبُ ٍ هشتجظ اًدبم هٖ ٍٕ التلبد ٕذ٘، تَلٖ، پظٍّـٖػلو

ٌٌ ذگبى،  وٌٌ ذگبى، هل ش   وذ٘ك بحجبى ح ك ٍ ًف غ، ؿ بهل تَل     ٔت آگبّبً ِ ٍ هٌل فبً  وٍ تدبسٕ اػ ت و ِ اص هـ بس    ٕفٌبٍس

ٖ   ٍ غ٘ش ٖدٍلت ّٕب، ًْبدّب، ػبصهبىٍٖ تخلل ٖض ػلوووٌٌذگبى، هشاكبدسوٌٌذگبى ٍ ٍاسد َ  ؾ٘ؿ َد. پ   دٍلت ٖ حبك ل ه  غ ًٗ 

بف ت  ٗؿ َد ٍ پ غ اص دس  ٖ هشثَط اسػ ب  ه    ّٕب َى٘ؼ٘وو ًٕفغ ٍ اػضبٕثِ هشاخغ ر ٖاٗشاى ثشإ ًظشخَاّ ٖهل ٕاػتبًذاسدّب

چ بح ٍ   ( اٗشاىٖ)سػو ٖهلثِ ػٌَاى اػتبًذاسد  ،تٗهشتجظ ثب آى سؿتِ عشح ٍ دس كَست تلَ ٖهل ٔت٘ووـٌْبدّب دس ً٘ظشّب ٍ پ

 ؿَد.ٖهٌتـش ه

ْ ٘ ٘ ت ض َاثظ تؼ ًٗ٘ض ثب سػب كلاحرٕهٌذ ٍ  ػلالِ ّٕب ِ هؤػؼبت ٍ ػبصهبىو ٖٗغ اػتبًذاسدّبًَٗ ؾ٘پ وٌٌ ذ  ٖ ِ ه  ٘  ي ؿ ذُ ت

َ   ٖثشسػ ،عشح ٖهلدسوو٘تِ  ٖ    اٗ شاى  ٖهل   ت، ث ِ ػٌ َاى اػ تبًذاسد   ٍٗ دسك َست تل  ت، ٘  ي تشتٗؿ َد. ث ذ   چ بح ٍ هٌتـ ش ه 

اػ تبًذاسد هشث َط    ٖهل ٔي ٍ دس وو٘تٗتذٍ 5 سٓاٗشاى ؿوب ٖهلاػتبًذاسد  سات همشِ ثش اػبع وَد ؿٖه ٖتلم ٖهل ٖٗاػتبًذاسدّب

 ذُ ثبؿذ.٘ت سػٗثِ تلَ ؿَدٖ ل هى٘تـاٗشاى اػتبًذاسد  ٖهلدس ػبصهبى ِ و

 (ISO) اػتبًذاسد ٖالولل ي٘ػبصهبى ث ٖاكل ٕشاى اص اػضبٗاد اػتبًذاس ٖهلػبصهبى 
ٍ  2(IEC) الىتشٍتىٌ٘ ه الوللٖ  ،وو٘ؼَ٘ى ث٘ي1

 (OIML)ؿٌبػٖ لبًًَٖ الوللٖ اًذاصُ ػبصهبى ث٘ي
ٖ    4اػت ٍ ثِ ػٌَاى تٌْب ساث ظ  3  (CAC) وو٘ؼ َ٘ى و ذوغ غ زاٗ

دس وـ َس   5

ي ٗـ َس، اص آخ ش  وخ بف   ّٕ ب ٕ بصهٌ ذ ٍ٘ ً ٖل  وظ ٗاٗشاى ضوي ت  َخِ ث ِ ؿ شا    ٖهل ٕي اػتبًذاسدّبٗوٌذ. دس تذٍ فؼبل٘ت هٖ

 ؿَد. گ٘شٕ هٖ ثْشُ ٖالولل ي٘ث ٕخْبى ٍ اػتبًذاسدّب ٍٖ كٌؼت ٖ، فٌٖػلو ّٕب ـشفت٘پ

وٌٌذگبى، حف   ػ لاهت    ت اص هلش ٗؿذُ دس لبًَى، ثشإ حوب ٌٖ٘ث ؾ٘ي پٗت هَاصٗتَاًذ ثب سػبٖ شاى هٗاػتبًذاسد ا ٖهلػبصهبى 

اص  ٖثؼض   ٕاخ شا ، ٍٕ التل بد  ٖغ  ٘هح ؼ ت ٗت هحل َتت ٍ هلاحظ بت ص  ٘  فوٌ٘ بى اص  ٘، حلَ  اعوٍٖ ػوَه ٕفشد ٖوٌٍٗ ا

 ٕاٗشاى سا ثشإ هحلَتت تَل٘ذٕ داخل وـَس ٍ/ٗب اللام ٍاسداتٖ، ثب تلَٗت ؿَسإ ػ بلٖ اػ تبًذاسد، اخج بس    ٖهلاػتبًذاسدّبٕ 

ٍ  ٖك بدسات  ٕبتّ ب واػ تبًذاسد   ٕـ َس، اخ شا  وهحل َتت   ٕث شا  ٖالولل   ي٘ث   ٕتَاًذ ثِ هٌظَس حف  ثبصاسّ ب ٖ. ػبصهبى هوٌذ

ّب ٍ هؤػؼ بت فؼ ب  دس    ٌٌذگبى اص خذهبت ػبصهبىو ثِ اػتفبدُ ثخـ٘ذىٌبى ٘ي ثشإ اعو٘. ّوچٌوٌذ ٕآى سا اخجبس ٕثٌذ دسخِ

ُ ٗ، آصهبٖغ  ٘هح ؼتٗت صٗشٗت ٍ هذ٘فو٘ت ٗشٗهذ ّبٕػ٘ؼتن ٍٖ كذٍسگَاّ ٕض٘، هوٖهـبٍسُ، آهَصؽ، ثبصسػ ٌٔ٘صه ّ ب ٍ   ـ گب

ّب ٍ هؤػؼبت سا ثش اػ بع ض َاثظ ًظ بم     گًَِ ػبصهبى يٗاػتبًذاسد ا ٖهلػبصهبى ٍػبٗل ػٌدؾ،  (بل٘جشاػَ٘ى)وهشاوض ٍاػٌدٖ 

ّ ب  شد آىى  ّب اػغب ٍ ثش ػولت ثِ آى٘ذ كلاحٌٗ٘بهٔ تأ٘ظ تصم، گَاّٗوٌذ ٍ دس كَست احشاص ؿشا هٖ ٖبثٗشاى اسصٗت ا٘ذ كلاحٗ٘تأ

 ٕبسثشدو  م بت  ٘اًد بم تحم بس فلضات گشاًجْب ٍ ٘ي ػ٘٘ل ػٌدؾ، تؼٗبّب، ٍاػٌدٖ ٍػبٗى ٖالوللي٘ح دػتگبُ ثٗىٌذ. تشًٍ٘ظبست ه

 .اػت ػبصهبىي ٗف اٗاٗشاى اص دٗگش ٍظب ٖهل ٕػغح اػتبًذاسدّب ٕاستمب ٕثشا

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (OrganisationInternationale de MetrologieLegals) 

4-Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission 



 1397سبل :)چبح اٍل(15466ایزاى ضوبرٓ  هلیاستبًذارد 

   

 د 

 

 وویسیَى فٌی تذٍیي استبًذارد

فزار ثب استفبدُ اس  ول تعییي گَگزد -( LPGضذُ ) یعهب یًفت یٍ گبسّب یگبس ّبی یذرٍوزثيّ»

 «رٍش آسهَى -فلَرسبًس فزاثٌفص 

 

 اضتغبل:سوت ٍ/یب هحل  رئیس:

 ػجبع، اه٘ي هٌؾ

 (ؿ٘وٖ آلٖ دوتشٕ)

 داًـگبُ پ٘بم ًَس ّوذاى -ّ٘ئت ػلوٖ

  دثیز:

 خؼفش، فشّبدث٘گٖ

 (وبسؿٌبػٖ ؿ٘وٖ)

 اػتبًذاسد اٗلاماداسُ  -اهَس اػتبًذاسدهؼئَ  وبسؿٌبع 

 

  اػبهٖ ثِ تشت٘ت حشٍ  الفجب() :اعضب

 ، ػدبدصادُٖثگ

 (ٖآل ٘وٖاسؿذ ؿ ٖ)وبسؿٌبػ

 فشؿبدخضاٖٗ، 

 )وبسؿٌبػٖ اسؿذ ؿ٘وٖ هؼذًٖ(

 اه٘شؿْجبصٕ، 

 )وبسؿٌبػٖ هٌْذػٖ گبص(

 ؿبُ اه٘شٕ، صّشُ

 )وبسؿٌبػٖ هذٗشٗت ثبصسگبًٖ(

 ك٘ذٕ، ثٌْبم

 )وبسؿٌبػٖ اسؿذ ؿ٘وٖ تدضِٗ(

 علَع، ػلٖ

 ؿ٘وٖ وبسثشدٕ( )دوتشٕ

 ػؼذٕ، فتبحٖ همذم

 (وبسؿٌبػٖ ؿ٘وٖ)

 ؿْشػتبى هْشاىاػتبًذاسد اداسُ  -وبسؿٌبع اهَس اػتبًذاسد

 

 داًـگبُ كٌؼتٖ ؿشٗف -وبسؿٌبع هؼئَ  آصهبٗـگبُ ؿ٘وٖ

 

 ؿشوت هلٖ ًفت اٗشاى -وبسؿٌبع

 

ؿْشػتبى  -سئ٘غ اًدوي حوبٗت اص حمَق هلش  وٌٌذگبى

 هْشاى

 دث٘ش اًدوي هذٗشاى وٌتش  و٘ف٘ت اػتبى اٗلام

 

 هجبدتت ًفتٖ كبدسات ٍاداسُ ول ًظبست ثش  –هٌْذع ًبظش

 

 اػتبًذاسد اٗلاماداسُ ول  -ؿْشاػتبًذاسد ؿْشػتبى دسُاداسُ سئ٘غ 

 سٍح الله الْٖ،فتح 

 ؿ٘وٖ آلٖ( )دوتشٕ

 ك٘فٖػضٗضهذٗش وٌتش  و٘ف٘ت ؿشوت گبص اوؼ٘ظى 
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 )اػبهٖ ثِ تشت٘ت حشٍ  الفجب(اعضب:

 لبهـلَ، خْبًـبُ

 )دٗپلن تدشثٖ(

 

 سوت ٍ/یب هحل اضتغبل:

 ؿشوت پشػٖ گبص اٗلام -تهذٗش وٌتش  و٘ف٘

 وبظوٖ، ػ٘ذ حدت الله

 ؿ٘وٖ تدضِٗ( دوتشٕ)

 وبوٖ، ت٘وَس

 )دٗپلن تدشثٖ(

 پظٍّـگبُ كٌؼت ًفت -پظٌٍّذُ اسؿذ

 

 ؿشوت پگبُ گبص اٗلام -تهذٗش وٌتش  و٘ف٘

 ًبكشٕ، ػؼ٘ذ

 )وبسؿٌبػٖ اسؿذ ًفت(

 ؿشوت هلٖ ًفت اٗشاى -وبسؿٌبع حفبسٕ

 ًظشٕ، ػدبد

 )وبسؿٌبػٖ اسؿذ ؿ٘وٖ تدضِٗ(

 

 ٍیزاستبر:

 اداسُ ول اػتبًذاسد اػتبى اٗلام –وبسؿٌبع اهَس اػتبًذاسد 

 افتخبسٕ دافچبّٖ، ػوِ٘

 (وبسؿٌبػٖ اسؿذ ؿ٘وٖ ف٘ضٗه)
 ؿشوت سٍٗبى پظٍّبى ػٌ٘ب -وبسؿٌبع اػتبًذاسد
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گفتبر پیص  

ف شاس ث ب اػ تفبدُ اص    ول تؼ٘٘ي گَگشد  -( LPGؿذُ ) ٗغهب ًٖفت ٍٕ گبصّب ٕگبص ّبٕ ٘ذسٍوشثيّ»اػتبًذاسد 

ّبٕ هشثَط تِْ٘ ٍ تذٍٗي ؿذُ اػت، دس ًَٗغ آى دس وو٘ؼَ٘ىوِ پ٘ؾ «سٍؽ آصهَى -فلَسػبًغ فشاثٌفؾ 

ٖ   تدْ٘ ضات ٍ ف شآٍدُ  اخلاػِ٘ وو٘تٔ هلٖ اػتبًذاسد ث٘ؼت ٍ دٍه٘ي ٗىلذٍ    21/03/1397ه َس   ّ بٕ ًفت 

ٍ  اػتبًذاسدلبًَى اكلاح لَاً٘ي ٍ همشسات هؤػؼِ  3تلَٗت ؿذ. اٌٗه اٗي اػتبًذاسد ثِ اػتٌبد ثٌذ ٗه هبدٓ 

 ؿَد. ، ثِ ػٌَاى اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى هٌتـش ه1371ٖتحم٘مبت كٌؼتٖ اٗشاى، هلَة ثْوي هبُ 

ػ بختبس ٍ ؿ َ٘ٓ    -هلٖ اٗ شاى  )اػتبًذاسدّبٕ 5اػتبًذاسدّبٕ هلٖ اٗشاى ثش اػبع اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسٓ 

 ّٔبٕ هلٖ ٍ خْ بًٖ دس صهٌ٘    تحَتت ٍ پ٘ـشفت ثبحف  ّوگبهٖ ٍ ّوبٌّگٖ  ثشإ ؿًَذ.ًگبسؽ( تذٍٗي هٖ

ذ ؿذ ٍ ّش پ٘ـ ٌْبدٕ و ِ   ٌلضٍم تدذٗذًظش خَاّ كَستاٗشاى دس  هلّٖبٕ كٌبٗغ، ػلَم ٍ خذهبت، اػتبًذاسد

ِ  هشثَط هَسد ّبٕ، ٌّگبم تدذٗذًظش دس وو٘ؼَ٘ىاٗي اػتبًذاسدّب اسائِ ؿَد تىو٘لثشإ اكلاح ٍ  ل شاس   تَخ 

 ثٌبثشاٗي، ثبٗذ ّوَاسُ اص آخشٗي تدذٗذًظش اػتبًذاسدّبٕ هلٖ اٗشاى اػتفبدُ وشد. خَاّذ گشفت.

 ٍ تذٍٗي اٗي اػتبًذاسد هَسد اػتفبدُ لشاس گشفتِ ثِ ؿشح صٗش اػت:  هٌجغ ٍ هأخزٕ وِ ثشإ تِْ٘

ASTM D6667: 2014, Standard Test Method for Determination of Total Volatile Sulfur in 

Gaseous Hydrocarbons and Liquefied Petroleum Gases by Ultraviolet Fluorescence 
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 همذهِ

ٖ    SOxهَسد اػتفبدُ ثِ ػٌَاى ػَخت، دس ًـشگبص  LPGهمذاس گَگشد هَخَد دس  تَاً ذ   هـبسوت داؿ تِ ٍ ه 

ّبٕ اگضٍص گشدد. ثشخٖ اص فشاٌٗذّبٕ وبتبل٘ؼتٖ وِ دس پبتٗؾ ًفت ٍ هَاد  هٌدش ثِ خَسدگٖ هَتَس ٍ ػ٘ؼتن

تَاًٌذ ثِ ٍػ٘لِ هَاد داسإ گَگشد دس خَسان پبتٗؾ هؼوَم گشدً ذ. اٗ ي سٍؽ    سًٍذ، هٖ وبس هٖ ؿ٘و٘بٖٗ ثِ

گ٘ شٕ گ َگشد دس هحل َتت ًْ بٖٗ ٍ      س خَسان فشآٌٗذ، خْت اًذاصُتَاًذ ثِ تؼ٘٘ي همذاس گَگشد د آصهَى هٖ

 وبسثشد داسد. وِ ثِ كَست اخت٘بسٕ ٍضغ ؿذُ اػت همشسات لبثل لجَ ثب ّوچٌ٘ي ثشإ تؼ٘٘ي اًغجبق 
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ثب فزار ول گَگزد  تعییي -( LPG) ضذُ ّبی گبسی ٍ گبسّبی ًفتی هبیع ّیذرٍوزثي

 رٍش آسهَى - ثٌفصفزافلَرسبًس استفبدُ اس 

در ایي استبًذارد توبم هَارد ایوٌی ٍ ثْذاضتی درج ًطذُ است. در صَرت هَاجْهِ ثهب چٌهیي ههَاردی       -ّطذار

 وبرثز ایي استبًذارد است. ٓعْذهسئَلیت ثزلزاری ضزایط ثْذاضت ٍ ایوٌی هٌبست ٍ اجزای آى ثز 

 وبرثزدداهٌِ ّذف ٍ    1

 ؿ ذُ  ه بٗغ ًفت ٖ  ّبٕ گبصٕ ٍ گبصّ بٕ   فشاس دس ّ٘ذسٍوشثي ول گَگشدّذ  اص تذٍٗي اٗي اػتبًذاسد، تؼ٘٘ي 

(LP)1 .سٍد وبس هٖ ثِ هَاد عج٘ؼٖ، فشآٍسٕ ؿذُ ٍ هحلَ  ًْبٖٗاٗي اػتبًذاسد ثشإ تدضِٗ  اػت . ٕ  دلت ث شا

 ؿ ذُ  ه بٗغ ًفتٖ دس گبصّبٕ  ٍ mg/kg 100تب  mg/kg 1 گبصٕ دس هحذٍدُ ّبٕ ّ٘ذسٍوشثي دس گَگشد همذاس

(LPGدس هحذٍد )ُ mg/kg  1  تبmg/kg 196 .تؼ٘٘ي ؿذُ اػت 

اص هغبلؼبت  ولًٖوًَِ ٍ دٗگش اعلاػبت  پبٗذاسٕعلاػبت هشثَط ثِ ا ،2(PLOQ) ػبصٕحذ ادغبم ؿذُ ووٖتخو٘ي  -یبدآٍری

  داد.اسخبع  ASTM تحم٘مبتٖ ثِ گضاسؿبتتَاى  سا هٖ ثش سٍٕ دلت ث٘ي آصهبٗـگبّٖ

 ًـَد.ؿٌبػبٖٗ  ،ؿًَذ وِ تحت ؿشاٗظ آصهَى تجخ٘ش ًوٖگَگشد  تشو٘جبتاٗي سٍؽ آصهَى هوىي اػت دس 

ٖ( /خشهٖ)خشه 35% حبٍٕ  3(LPG) ؿذُ هبٗغ ًفتٖ فشاس دس گبصّبٕ ول گَگشد اٗي سٍؽ آصهَى ثشإ تؼ٘٘ي

 سٍد. وبس هٖ ّب( ثِ ّبلَطى )

 هزاجع الشاهی   2

وِ دس هتي اٗي اػتبًذاسد ثِ كَست الضاهٖ ثِ آًْب اسخبع دادُ ؿ ذُ اػ ت،    داسددس هشاخغ صٗش ضَاثغٖ ٍخَد 

 ؿًَذ. ثٌبثشاٗي آى ضَاثظ خضئٖ اص اٗي اػتبًذاسد هحؼَة هٖ

ّبٕ ثؼذٕ آى ثشإ تدذٗذًظشّب ٍ ِاكلاح٘وِ ثِ هشخؼٖ ثب روش تبسٗخ اًتـبس اسخبع دادُ ؿذُ ثبؿذ، دسكَستٖ

ّ ب اسخ بع دادُ ؿ ذُ اػ ت،     دس هَسد هشاخؼٖ وِ ثذٍى روش تبسٗخ اًتـبس ثِ آى .آٍس ً٘ؼتاٗي اػتبًذاسد الضام

 آٍس اػت.ّبٕ ثؼذٕ ثشإ اٗي اػتبًذاسد الضامِاكلاحّ٘وَاسُ آخشٗي تدذٗذًظش ٍ 

 اػتفبدُ اص هشاخغ صٗش ثشإ وبسثشد اٗي اػتبًذاسد الضاهٖ اػت:

 فبسػٖ هتي اًگل٘ؼٖ هلان ػول خَاّذ ثَد.دس كَست اختلا  دس تشخوِ اكغلاحبت اًگل٘ؼٖ ثِ  -یبدآٍری

2-1  ASTM  D 1070, Test Methods for Relative Density of Gaseous Fuels  

                                                 

1- Liquefied Petroleum 

2- Pooled limit of quantification 

3- Liquefied Petroleum Gases 
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2-2  ASTM D 1265, Practice for Sampling Liquefied Petroleum (LP) Gases, Manual Method 

ًوًَِ ثشداسٕ ث ِ سٍؽ  -گبصّبٕ ًفتٖ هبٗغ ؿذُ-ّبٕ ًفتٖ فشآٍسدُ ، 1393: ػب  7247اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسٓ  -یبدآٍری

 تذٍٗي ؿذُ اػت. ASTM D1265: 2011ثب اػتفبدُ اص اػتبًذاسد  ،دػتٖ

2-3  ASTM D 3700, Practice for Obtaining LPG Samples Using a Floating Piston Cylinder. 

2-4  ASTM D 5287, Practice for Automatic Sampling of Gaseous Fuels 

2-5  ASTM D 6299, Practice for Applying Statistical Quality Assurance and Control Charting 

Techniques to Evaluate Analytical Measurement System Performance 

2-6  GPA 2166, Obtaining Natural Gas Samples for Analysis by Gas Chromatography 

2-7 GPA 2174, Obtaining Liquid Hydrocarbon Samples for Analysis by Gas Chromatography 

                 آسهَى اصَل   3

 ؿذُ هبٗغًفتٖ ّبٕ گبص  ؿَد. ًوًَِ اػتفبدُ هٖ ؿذُ گشم ًوًَِ ؿ٘شاص ٗه  ّبٕ گبصٕ ثشإ تضسٗك ًوًَِ

(LPG)  ػپغ ّبٕ گبصٕ ذ. ًوًًَِؿَ گشم ؿذُ تضسٗك هٖ اًجؼبط هتلل ثِ ٗه هحفظِ ًوًَِ ؿ٘شتَػظ ٗه 

 دس ٗه هح٘ظ غٌٖ اص اوؼ٘ظى ثِ دٕ اوؼ٘ذ گَگشدوِ دس آى گَگشد ؿذُ ثبت  لَلِ احتشاق ثب دهبٕ ٗهسد اٍ

(SO2) دس ػپغ گبصّبٕ احتشاق ًوًَِ ؿَد ٍ  حز  هٖتَل٘ذ ؿذُ عٖ احتشاق ًوًَِ . آة ؿَد هٖ اوؼ٘ذ

 SO2ٍ ثِ  وشدُ اًشطٕ خزةاص تبثؾ فشاثٌفؾ   SO2ذ. گبص ًگ٘ش لشاس هٖ (UV) ثٌفؾتبثؾ فشاهؼشم 

تَػظ گشدد  ثشهٖپبٗذاس  SO2ثشاًگ٘ختِ ؿذُ وِ ثِ حبلت  SO2اص  فلَسػبًغًـش  ؿَد. ثشاًگ٘ختِ تجذٗل هٖ

 . دّذ هَخَد دس ًوًَِ سا ًـبى هٖ گَگشدهمذاس ، حبكلِوِ ػ٘گٌب   ؿَد هٖ آؿىبس ٗشٗه لَلِ فتَهَلتٖ پلا

 ثِ ٍیژٍُ  ثذى ًجبیذثزای سلاهتی هضز است. وبرثز  ثٌفصتبثص فزا لزار گزفتي ثیص اس اًذاسُ در هعزض -ّطذار

یب /در هعزض ًَر غیزهستمین ٍ وبرثز ًجبیذ ّوچٌیي .لزار دّذ ثٌفصفزا هستمینتبثص  در هعزض ّبی خَد را چطن

   لزار گیزد. پزاوٌذُ ضذُ

 ٍسبیل   4

                                                                                   وَرُ 4-1

ٖ  تدضِٗ خْتC  (25 ± 1075 ) دهبٕ داسٕ لبثل٘ت ًگِ ثب ٗه وَسُ الىتشٗىٖ ِ   حشاست  اوؼ ٘ذ  ٍ  و ل ًوًَ 

  ثبؿذ.هٌبػت هٖ  SO2گَگشد ثِ وشدى 

 لَلِ احتزاق 4-2

سا  و َسُ  گ شم  اهىبى تضسٗك هؼتم٘ن ًوًَِ ثِ داخل هٌغمِ اوؼ٘ذاػَ٘ى وِٗه لَلِ احتشاق اص خٌغ وَاستض 

ٕ   لَلِ احت شاق ثبٗ ذ ثب   ًوبٗذ.هٖفشاّن   ثخ ؾ سا داسا ثبؿ ذ.  حبه ل   اوؼ ٘ظى ٍ گ بص   ٍسٍد صٍّ بٕ خ بًجٖ ث شا
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( هشاخؼ ِ ؿ َد   1ؿىل ثِ ثبؿذ ) ثبٗذ ثِ اًذاصُ وبفٖ ثضسي اعوٌ٘بى اص احتشاق وبهل ًوًَِثشإ  اوؼ٘ذاػَ٘ى

 .(هشاخؼِ ؿَد 3-10ثٌذثِ )

 

 

 

 

 

 

 

 

جٌس وَارتش ثب تشریك هستمین اس تجشیِ حزارتی اس یه لَلِهثبلی  -1ضىل   

 وٌتزل جزیبى   4-3

ّبٕ هؼ ٘ي   خشٗبى وِ لبدس ثِ حف  ػشضِ ثبثت اوؼ٘ظى ٍ گبص حبهل دس ًش وٌٌذُ دػتگبُ ثبٗذ ثِ ٗه وٌتش 

 ثبؿذ، هدْض گشدد.

   ويخطه  لَلِ 4-4

دػتگبُ ثبٗذ هدْض ثِ هىبً٘ؼوٖ خْت حز  ثخبس آة تـى٘ل ؿذُ دس عٖ احتشاق ًوًَِ ثبؿ ذ. اٗ ي اه ش سا    

گٖ اًتخ بثٖ ث شإ   ػول ه َئٌ٘  وي ًفَرٕ وِ اص ٗهوي غـبٖٗ ٗب ٗه خـهتَاى تَػظ ٗه لَلِ خـه هٖ

 وٌذ، اًدبم داد.  حز  آة اػتفبدُ هٖ

 آضىبرسبس فلَرسبًس فزاثٌفص 4-5

اوؼ ٘ذ گ َگشد ث ِ ٍػ ٘لِ     گ٘شٕ ه٘ضاى ًَس ًـشٗبفتِ اص فلَسػبًغ دٕ  ٗه آؿىبسػبص ووٖ وِ لبدس ثِ اًذاصُ

 تبثؾ فشاثٌفؾ ثبؿذ.

 سبهبًِ ٍرٍدی ًوًَِ   4-6

ثشداسٕ گبص ًفتٖ هبٗغ ؿذُ ٗب ّ ش دٍ سا  بص گشم ؿذُ ٗب ٗه دسٗچِ ًوًَِثشداسٕ گ اٗي ػبهبًِ ٗه دسٗچِ ًوًَِ

(. اٗ ي ػ بهبًِ   هشاخؼ ِ ؿ َد   2 ؿ ىل ث ِ  وٌذ، ) ثب ٗه هحفظِ اًجؼبط گشم ثِ ًبحِ٘ اوؼ٘ذاػَ٘ى هتلل هٖ

 هیلی هتز ثبضذ 12هٌبست ثبیذ  سپتَم

 

 ًَن هطعلجشئیبت 

 هَئیي

 تَح
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تَػظ ٗه گبص حبهل ثٖ اثش خبسٍة ؿذُ ٍ ثبٗذ لبدس ثِ تحَٗل ووّٖ هَاد ثشإ تدضِٗ دس هٌغمِ اوؼ٘ذاػَ٘ى 

 هشاخؼِ ؿَد(. 3)ثِ ؿىل  ثبؿذ ml/min  30ش  وٌتش  ؿذُ ٍ لبثل تىشاس حذٍددس ً

 دریچِ ٍرٍدی گبس حبهل آرگَى/ اوسیژى

 سپتَم

 ًوًَِسبهبًِ ٍرٍدی 

ثزداری هبیع یب گبسی هثبلی اس دریچِ آًبلیشٍر ول گَگزد ٍ ضیز ًوًَِ -2ضىل  

ٍرٍدی ًوًَِسبهبًِ  هسیز جزیبى -3ضىل  

 پیزٍ اوسیژى

 پیزٍ تیَة

LPG         گبس 

 هٌطمِ گزهبیی

 لَح گبس

 لَح گبس

 LPGٍرٍدی            حبهلگبس          ٍرٍدی گبس  

         گبس  
LPG           

 LPGهحفظِ گبس 

ًوًَِ گبس ثِ 

 سآضىبرسب

تجخیز  LPGًوًَِ 

 سثِ آضىبرسب ضذ

ضیطِ 

 دیذ
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  ًوَدار ثجتًَار    4-7

 .اخت٘بسٕ()ه٘ـَد  اسائِ وٌٌذُ ثجت ٗب  ٕگ٘ش اًتگشا وِ ثِ كَست  ٘ىٖالىتشًٍ ّٕب دادُ

 گزّب ٌصوهَادٍ/یب ٍا 5

   گزّب خلَظ ٍاوٌص 5-1

هَادٕ ثب خلَف دٗگش ً٘ض هوى ي اػ ت اػ تفبدُ     .اػتفبدُ وٌ٘ذ آصهبٗـگبّٖفمظ اص ٍاوٌـگشّبٖٗ ثب خلَف 

ّب، ثذٍى و بّؾ  ؿًَذ، هـشٍط ثش آًىِ اثتذا هؼلَم ؿَد وِ اٗي هَاد داسإ خلَف وبفٖ ّؼتٌذ تب وبسثشد آى

 ّب هدبص گشدد.  گ٘شٕكحت اًذاصُ

 گبس ثی اثز 5-2

، ث٘ـ ٌِ٘  998/99% فمظ آسگَى ٗب ّل٘ن ثب دسخِ خلَف ثبت )وشٍهبتَگشافٖ ٗب دسخِ كفش(، ووٌ٘ ِ خل َف   

 .mg/kg  5سعَثت

 هزاجعِ ضَد(. 6آرگَى یب ّلین هوىي است تحت فطبر ثبلا ثِ صَرت فطزدُ ثبضٌذ )ثِ ثٌذ  -ّطذار

 اوسیژى 5-3

)خـ ه   mg/kg  5، ث٘ـٌِ٘ سعَثت75/99دسخِ خلَف ثبت )وشٍهبتَگشافٖ ٗب دسخِ كفش(، ووٌِ٘ خلَف % 

 ّبٕ هَلىَلٖ(.ؿذُ ثش سٍٕ غشثب 

 یژى ثِ ضذت لبثل احتزاق است ٍ هوىي است ثِ صَرت فطزدُ تحت فطبر ثبلا  ثبضٌذ.اوس -ّطذار

 استبًذاردّبی وبلیجزاسیَى 5-4

اػتبًذاسدّبٕ وبل٘جشاػَ٘ى گَاّٖ ؿذُ اص هشاوض تدبسٕ ٗب گبصّ بٕ وبل٘جشاػ َ٘ى تْ٘ ِ ؿ ذُ ث ب اػ تفبدُ اص       

وٌٌ ذُ ه َسد اػ تفبدُ دس ع َ      گَگشد ٍ هَاد سل٘ك هٌبثغ، 1دػتگبُ لَلِ ًفَرپزٗش هَسدً٘بص اػت. دس خذٍ  

 هغبلؼبت ث٘ي آصهبٗـگبّٖ اسائِ ؿذُ اػت.  

تَاًٌ ذ ه َسد اػ تفبدُ ل شاس      وِ دلت ٍ كحت سا وبّؾ ًذٌّذ، هٖ وٌٌذُ دس كَستٖػبٗش هٌبثغ گَگشد ٍ هَاد سل٘ك -1یبدآٍری 

 گ٘شًذ.

اػتفبدُ ٍ هذت صهبى اًتـبس، ثِ ك َست ه ٌظن تشو٘ ت ؿ ذُ ٍ      تىشاساػتبًذاسدّبٕ وبل٘جشاػَ٘ى هؼوَت ثؼتِ ثِ  -2یبدآٍری 

 هبُ داؿتِ ثبؿٌذ. 12هبُ تب  6ؿًَذ. اٗي اػتبًذاسدّبٕ وبل٘جشاػَ٘ى هوىي اػت عَ  ػوش هف٘ذٕ ث٘ي هدذد گَاّٖ هٖ
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 هثبلی اس هَاد استبًذارد -1جذٍل 

 وٌٌذُ رلیك هٌجع گَگزد

 ثَتبى  – N دٕ هت٘ل ػَلف٘ذ

 ثَتبى  –اٗضٍ 

 پشٍپ٘لي

 پشٍپبى

 

 1(QCّبی وٌتزل ویفیت ) ًوًَِ 5-5

ِ       LPتشخ٘حب ثخـٖ اص ٗه ٗب چٌذ گبص ٗب هَاد گبص  ّ بٕ ه َسدًظش    ّؼ تٌذ و ِ پبٗ ذاس ث َدُ ٍ ًوبٗ بًگش ًوًَ 

 .ثبؿٌذ هٖ

 خطزات 6

ٖ   دهبٕ ثبت، ّ٘ذسٍوشثي ثبؿ ٌذ. ث شإ    ّبٕ لبثل اؿتؼب  ٍ گبصّبٕ تحت فـبس اص خغشات اٗي سٍؽ آصه َى ه 

ٌّگ بم  اػتفبدُ وٌ٘ ذ.  هدبص  ّبٕ اًتمب  ًوًَِ ظشٍ  ًوًَِ ٍ دػتگبُ اصّبٕ تحت فـبس  ّ٘ذسٍوشثي ًگْذاسٕ

 وبس ثجشٗذ. سا ثِ الذاهبت احت٘بعٖ ،اػتفبدُ اص هَاد لبثل اؿتؼب  دس ًضدٗىٖ وَسُ اوؼبٗؾ

 ثزداریًوًَِ 7

ٕ  هغ بثك ث ب  ٗه ًوًَ ِ   7-1  ASTM F307، ASTM D 5287، ASTM D 3700، ASTM اػ تبًذاسدّب

D1265  ٗب  GPA 2174ٗب GPA 2166 تشٗي صهبى هوى ي ثؼ ذ اص ثشداؿ ت اص     ّب سا دسػشٗغ ًوًَِ .تِْ٘ وٌ٘ذ

هؼشم لشاس گشفتي ٗب توبع ثب ظ شٍ  ًوًَ ِ   دس  ًبؿٖ اصتَدُ هَاد، آًبل٘ض وٌ٘ذ تب اص وبّؾ گَگشد ٗب آلَدگٖ 

  . ؿَدخلَگ٘شٕ 

دس ظ شفؾ و بهلا هخل َط     آصهًَِ لجل اص گشفتي آى سا ،ًگشفتلافبكلِ هَسد اػتفبدُ لشاس اگش ًوًَِ ث 7-2

ٍ ثْج َد پبٗ ذاسٕ    2تَاًذ ثِ وبّؾ آلَدگٖ هتمبعغ ٘ذ. اػتفبدُ اص ظشٍ  ًوًَِ خذا ؿذُ ٗب هخلَف هًٖوبٗ

 ًوًَِ ووه وٌذ.

 آهبدُ سبسی دستگبُ  8

                                                 

1 -  Quality control  

2 -   cross-contaminationٖه ٖ  ّب ثِ عَس غ٘ش هؼتم٘ن اص ٗه هبدُ ٗب ٗه ؿ ٖ  ث ِ ٗى ذٗگش هٌتم ل      فشآٌٗذٕ وِ تَػظ آى ثبوتشٕ ٗب ػبٗش آلَدگ

 ؿًَذ.
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 ثشسػٖ ًوبٗ٘ذ. ًـتٖ آى سا ثشإعجك دػتَسالؼول ػبصًذُ، ٍ دػتگبُ سا ػَاس وٌ٘ذ  8-1

 ؿذُ اػت. اسائِ 2دس خذٍ   آى ٍ ؿشاٗظ دػتگبُ تٌظ٘وبتهثبلٖ اص  8-2

ُ  كفش و شدى  ّبٕ اخشإ سٍؽ ٍ ٗذاسٕ خظ هجٌبپب ،دػتگبُحؼبػ٘ت  8-3 سا عج ك دػ تَسالؼول    دػ تگب

 .ػبصًذُ تٌظ٘ن وٌ٘ذ

 هعوَل ىزدیضزایط عولهثبلی اس  -2جذٍل  

 C  (20 ±85)   ٍسٍدٕ ًوًَِ ػبهبًِ دهبٕ

 ml/min 30 تب ml/min 25  گبص حبهل تضسٗك ًوًَِػبهبًِ 

 C   (25 ±1075)  دهبٕ وَسُ

 ml/min 450تب  ml/min 375 اوؼ٘ظى وَسُ تٌظ٘ن خشٗبى

 ml/min 30تب  ml/min 10 تٌظ٘ن خشٗبى اوؼ٘ظى ٍسٍدٕ

 ml/min 160تب  ml/min 130 تٌظ٘ن خشٗبى گبص حبهل ٍسٍدٕ

 ml 20تب  ml 10 حدن ًوًَِ گبص

 LPG lμ 15حدن ًوًَِ 

 سبسیوبلیجزاسیَى ٍ استبًذارد 9

ثٌ٘ ٖ ؿ ذُ دس   وبل٘جشاػَ٘ى ثش اػبع غلظ ت گ َگشد پ ٘ؾ    گؼتشُٗه  ٍ ًوَدُ اػتفبدُ 3 اص خذٍ  9-1

 وٌٌ ذُ گ َگشد ٍ ٗ ه سل٘ ك    تشو٘ ت  اص ٗه ثِ عَس تشخ٘حٖ اًتخبة ًوبٗ٘ذ. سا اًذ ٖٗ وِ تدضِٗ ؿذُّب ًوًَِ

 ّبٕ ًَػٖ گؼتشُ ًـبى دٌّذُ 3خذٍ   .)ثِ ٗبدآٍسٕ هشاخؼِ ؿَد( وٌ٘ذ اػتفبدُ تدضِٗثشإ  ّبًوًَِ ٌٗذًُوب

ث ب   ذ.ًگ٘ش هَسد اػتفبدُ لشاس  هـخق ؿذُ تش اص هَاسد ثبسٗه ّبٕ گؼتشُاهب دس كَست لضٍم هوىي اػت  ،اػت

اص اػتبًذاسدّبٕ  ًـذُ اػت. ؿذُ تؼ٘٘ي تش اص هَاسد هـخق ّبٕ ثبسٗه گؼتشُ اػتفبدُ اص دلت سٍؽ اٗي حب 

 اعوٌ٘بى حبكل وٌ٘ذ. ٕ هَسد تدضِّٗب بدُ ؿذُ ثشإ وبل٘جشاػَ٘ى غلظت ًوًَِاػتف

 هتفبٍت ثبؿذ. ؿذُ دس ّش هٌحٌٖ هوىي اػتتؼذاد اػتبًذاسدّبٕ اػتفبدُ  -یبدآٍری

 ّبی استبًذارد هحذٍدُ وبلیجزاسیَى گَگزد ٍ غلظت -3جذٍل 

 1هٌحٌی 

  mg/kg   گَگزد 

 2هٌحٌی 

  mg/kg  گَگزد 

 3هٌحٌی 

  mg/kg  گَگزد 

 ؿبّذ ؿبّذ ؿبّذ

  5  10 50 

10 50 100 

 100 200 



 1397سبل :)چبح اٍل(15466ایزاى ضوبرٓ  هلیاستبًذارد 

   

8 

 

ًوًَ ِ ػ بهبًِ ٍسٍدٕ    ؿ ٘ش ، هخضى ًوًَِ تحت فـبس سا ث ِ  زاسًٕوًَِ دس هَلؼ٘ت ثبسگ ؿ٘شٍػ٘لِ  ثِ 9-2

 ًوًَِ هتلل ًوبٗ٘ذ.

ه َسد  ًوًَِ ثشإ هبتشٗغ  ؿ٘شًوًَِ اص ػبهبًِ  لَحٍػ٘لِ پشوشدى هَاد تضسٗك ؿذُ سا ثِ  ٖهمذاس ووّ 9-3

 (.هشاخؼِ ؿَد 2ٍ  1ٍ ٗبدآٍسٕ  2خذٍ  ثِ دػت آٍسٗذ ) تدضِٗ ثِ

، ؿشاٗظ ؿذُ اًتخبة ىشدٕدس ٗه گؼتشُ ػول تحت تدضِٗهـبثِ ثشإ ّوِ هَاد اًذاصُ ًوًَِ تضسٗك ثبثت ٗب  -1یبدآٍری 

 ثخـذ.  ٍ ػَْلت هحبػجِ ًتبٗح سا استمب  هٖپبٗذاس احتشاق 

 .دػتگبُ اًتمب  ٍ تضسٗك خَدوبس اػتفبدُ ؿَداص ٗه  هوىي اػت -2 یبدآٍری

 ٌ ذُ ؿ ذُ ًوبٗ  وٌٌذُ وبفٖ ؿؼتـَ دّ٘ذ تب هغوئي ؿَٗذ ه َاد تضسٗ ك  ًوًَِ سا ثب هبدُ وبل٘جشُ لَح 9-3-1

 ًوًَِ گشفتِ ؿذُ اػت.

دس لؼوت لبثل هـبّذُ ػتَى هبٗغ ٍخَد داسد، حلم ِ   ّب حجبة ، دس كَستٖ وLPGِّبٕ  ثشإ ًوًَِ 9-3-2

 ؿؼتـَ دّ٘ذ. ًوًَِ سا ثِ هٌظَس هؼشفٖ ٗه لؼوت خذٗذ ًوًَِ هبٗغ 

 .ّبٕ ػبصًذُ هَاد وبل٘جشاػَ٘ى سا تضسٗك وٌ٘ذ سا سٍؿي وٌ٘ذ ٍ هغبثك ثب دػتَسالؼولگش تدضِٗ 9-4

 .ّبٕ صٗش تٌظ٘ن وٌ٘ذ دػتگبُ سا ثب اػتفبدُ اص ٗىٖ اص تىٌ٘ه 9-5

 ای  زاسیَى چٌذ ًمطِوبلیج 9-5-1

اػ ت، اػ تبًذاسدّبٕ    هؼو َ  ٌّگبهٖ وِ دػتگبُ داسإ اهى بى خ َد وبل٘جشاػ َ٘ى داخل ٖ      9-5-1-1

 وٌ٘ذ.تدضِٗ  4-9ٍ  2-9 صٗشثٌذ ّبٕ ؿشح دادُ ؿذُ دس سا ػِ ثبس ثب اػتفبدُ اص سٍؽ ٍ ؿبّذوبل٘جشاػَ٘ى 

وٌ٘ذ  ُػبصًذُ وبل٘جشّبٕ  سا هغبثك دػتَسالؼولگش تدضِٗ ،دػت آٍسدى غلظت گَگشد ثشإ ثِ 9-5-1-2

سا ثبٗذ دس سٍصّبٕ اػتفبدُ َس هؼوَ  خغٖ اػت ٍ ػولىشد ػبهبًِ (. اٗي هٌحٌٖ ثِ عهشاخؼِ ؿَد 13ثِ ثٌذ )

 وٌ٘ذ )ثِ ٗبدآٍسٕ هشاخؼِ ؿَد(.ثبس دس سٍص ثشسػٖ  حذالل ٗه

 تى شاس  دُ ؿ َد. ّ بٕ هٌحٌ ٖ وبل٘جشاػ َ٘ى اػ تفب     دس كَست ػذم وبّؾ دلت ٍ كحت هوىي اػت دٗگ ش تىٌ٘ ه   -یبدآٍری

 .ّبٕ تضو٘ي و٘ف٘ت/ وٌتش  و٘ف٘ت تؼ٘٘ي ؿَد ٍػ٘لِ ًوَداسّبٕ وٌتش  و٘ف٘ت ٗب دٗگش تىٌ٘ه وبل٘جشاػَ٘ى هوىي اػت ثِ

 ای وبلیجزاسیَى یه ًمطِ     9-5-2

گ َگشد ًضدٗ ه ث ِ ًوًَ ِ تدضٗ ِ ؿ ذُ        همذاسثب  (4-5)صٗشثٌذ  اص ٗه اػتبًذاسد وبل٘جشاػَ٘ى 9-5-2-1

  (.± 25)ث٘ـٌِ٘ %  اػتفبدُ وٌ٘ذ

ٍػ ٘لِ اًد بم تدضٗ ِ     دػتگبُ( ثِؿبّذ دػتگبُ ثشإ اٗدبد كفش دػتگبُ ) ّبٕ ػبصًذُ اص دػتَسالؼول  9-5-2-2

 ثذٍى تضسٗك اػتبًذاسد وبل٘جشاػَ٘ى پ٘شٍٕ ًوبٗ٘ذ.

 .سا حذالل ػِ ثبس اًدبم دّ٘ذ گ٘شٕ اػتبًذاسد وبل٘جشاػَ٘ى ذاصُاً  9-5-2-3
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 صٗشثٌ ذ       ( ّوبًگًَ ِ و ِ دس  counts/ng S) دس ّ ش ً بًَگشم گ َگشد   ، K ،ضشٗت وبل٘جشاػ َ٘ى   9-5-2-4

 وٌ٘ذ.ؿشح دادُ ؿذُ اػت سا هحبػجِ  11-2

  اجزای آسهَى رٍش 10

. ثِ عَس هؼوَ  غلظ ت گ َگشد   وٌ٘ذٗه آصهًَِ سا تِْ٘  7ثٌذ ثب اػتفبدُ اص سٍؽ ؿشح دادُ ؿذُ دس  10-1

اػ  تفبدُ دس دس آصهًَ  ِ ووت  ش اص غلظ  ت ث  بتتشٗي اػ  تبًذاسد ٍ ث٘ـ  تش اص غلظ  ت ووت  شٗي اػ  تبًذاسد ه  َسد 

 وبل٘جشاػَ٘ى اػت.

گ٘ شٕ  اً ذاصُ  4-9ت ب   2-9دس صٗشثٌ ذ  ّبٕ ؿشح دادُ ؿذُ  پبػخ آصهًَِ سا ثب اػتفبدُ اص ٗىٖ اص سٍؽ 10-2

 وٌ٘ذ. 

 وٌ٘ذ.لَلِ احتشاق ٍ ػبٗش اخضإ هؼ٘ش خشٗبى سا خْت تبٗ٘ذ اوؼ٘ذاػَ٘ى وبهل آصهًَِ ثشسػٖ  10-3

ٗك ٗب اًذاصُ ًوًَِ ٗب ّش دٍ سا ث ِ و َسُ و بّؾ    ًش  تضس ،ؿَد ٌّگبهٖ وِ وه ٗب دٍدُ هـبّذُ هٖ    10-3-1

 دّ٘ذ.

ّ بٕ   ّبٕ وه ؿذُ ٍ دٍدُ گشفتِ سا هغبثك ثب دػتَسالؼول لؼوت  تویش وزدى ٍ وبلیجزاسیَى هجذد 10-4

ًوبٗ٘ذ. ثؼذ اص ّش تو٘ضوبسٕ ٗب تٌظ٘ن وشدى، دػتگبُ سا خوغ وشدُ ٍ ثشإ  ُػبصًذُ تو٘ض وشدُ ٍ هدذد وبل٘جش

 دٍسُ وبل٘جشاػَ٘ى دػتگبُ سا تىشاس ًوبٗ٘ذ.، آصهًَِ هدذدثشإ تدضِٗ  ًـت وشدى ثشسػٖ وٌ٘ذ.

گ٘شٕ ًوبٌٗذ ٍ ه٘بًگ٘ي پبػخ آؿىبسػبص سا  ٗه ًت٘دِ، ّش آصهًَِ سا ػِ ثبس اًذاصُ دػت آٍسدى ثشإ ثِ  10-5

 هحبػجِ وٌ٘ذ.

آى، دس ٗ ب هؼ بد     D1070 ASTM اػ تبًذاسد ثب اػتفبدُ اص سا ً٘بص ثشإ هحبػجبت همبدٗش چگبلٖ هَسد 10-6

 وٌ٘ذ. گ٘شٕ اًذاصُ ،دهبٖٗ وِ ًوًَِ هَسد آصهَى لشاس گشفتِ اػت

ّبٕ دٗگش ثشإ  تَاى اص تىٌ٘ه ًوًَِ ؿٌبختِ ؿذُ ثبؿٌذ، ثِ ؿشعٖ وِ دلت ٍ كحت ون ًـَد هٖ اخضإوِ  ٌّگبهٖ -یبدآٍری

 دػت آٍسدى داًؼ٘تِ ًوًَِ اػتفبدُ ًوَد. ثِ

         ِهحبسجرٍش    11

ٖ  ثب اػ تفبدُ اص خَدوبل٘جشاػ َ٘ى   ّبٕ وبل٘جشُ ؿذُ  گشتدضِٗ ثشإ  11-1 ث ب   آصهًَ ِ سا  گ َگشد  هم ذاس  ،داخل 

 هحبػجِ وٌ٘ذ:  1اػتفبدُ اص هؼبدلِ 

(1)   
   

 
 (mg/kg)گَگشد  ;

 : دس آى وِ

d   ٖثش حؼتهخلَط اػتبًذاسدچگبل ، g/ml؛ 

s   ٖثش حؼت ًوًَِچگبل ،g/ml؛ 
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G  ٕثش حؼتِگَگشد آصهًَهحتَا ، mg/kg. 

)صٗشثٌ ذ  ضشٗت وبل٘جشاػ َ٘ى   ،إ ثب اػتفبدُ اص وبل٘جشاػَ٘ى ٗه ًمغِ وبل٘جشُ ؿذُ ّبٕگشتدضِٗثشإ   11-2

 :ؿَد هحبػجِ هٖ( ثب اػتفبدُ اص هؼبدتت صٗش 10-5-2-4

(2)    
  

      
; k 

 ٗب  

(3)      
  

      
; k 

 : دس آى وِ

Ac     ؛وبل٘جشاػَ٘ىاػتبًذاسد همبدٗش ثشإ پَ٘ػتِ، پبػخ آؿىبسػبص 

   Mcاص هم ذاس حد ن   ٗ ب   گشم و ِ ث ِ ع َس هؼ تم٘ن    ه٘لٖتضسٗك ؿذُ ثش حؼت اػتبًذاسد وبل٘جشاػَ٘ى  خشم

 هحبػجِ ؿذُ اػت.چگبلٖ ٍ  ؿذُ تضسٗك

(4)             

  :دس آى وِ 

Dc    ٕثش حؼت ،گ٘شٕ اًذاصُداًؼ٘تِ اػتبًذاسد وبل٘جشاػَ٘ى دسدهب g/ml؛ 

  Vc ثش حؼتتضسٗك ؿذُ حدن اػتبًذاسد وبل٘جشاػَ٘ى ، lμ؛ 

Scg    گَگشد اػتبًذاسد وبل٘جشاػَ٘ى، ثش حؼت مذاسه ml/kg؛  

Scv  ثش حؼتگَگشد اػتبًذاسد وبل٘جشاػَ٘ى همذاس ، mg/l. 

اًحشا  اػ تبًذاسد ث ب سٍاداسٕ    وِوٌ٘ذ  ٍ ثشسػٖ شدُسا هحبػجِ و، K ،وبل٘جشاػَ٘ى ه٘بًگ٘ي ضشٗت   11-2-1

 تؼ٘٘ي ؿَد. اًِاٗي ضشٗت وبل٘جشاػَ٘ى ثبٗذ سٍصلبثل لجَ  ثبؿذ. 

  وٌ٘ذ:هحبػجِ  صٗش تهؼبدتثب اػتفبدُ اص  mg/kg سا ثش حؼت  ًوًَِ،  S،گَگشدمذاس ه  11-2-2

(5)       
 

          
 

 ٗب 

(6)       
 

          
 

 : دس آى وِ

K     ؛ًبًَگشم گَگشد ثش حؼت همذاس دسضشٗت وبل٘جشاػَ٘ى 
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M   ًَهحبػ جِ ؿ ذُ اص   گ٘شٕ ؿذُ ثِ كَست هؼتم٘ن ٗب اًذاصُ گشم،ه٘لٖثش حؼت  ِخشم هحلَ  تضسٗمٖ آصه

 :چگبلٖ ٖ ٍحدن تضسٗم

(7 ) 

 : دس آى وِ 

D   ٖثش حؼتگ٘شٕ دس دهبٕ اًذاصُ ِهحلَ  آصهًَچگبل ، g/ml؛ 

V     َثش حؼت ،تضسٗك ؿذُ آصهًَِ حدن هحل lμ؛ 

    A؛پبػخ ٗىپبسچِ آؿىبسػبص ثشإ ًوًَِ دس تؼذاد ؿوبسؽ 

Fg    ثش حؼت ِ ٍ حلا ،/خشم آصهًَآصهًَِ خشم ،ػٌدٖخشم ضشٗت سلت g/g؛ 

Fv    ثش حؼتٍ حلا  ِ/حدن آصهًَِػٌدٖ خشم آصهًَضشٗت سلت حدن ، g/ml. 

 آسهَى گشارش   12

ث شإ ًت بٗح ووت ش اص    ٍ  mg/kg ث ب تمشٗ ت   سا ، گضاسؽ ًتبٗح گَگشدmg/kg10 ٗب ث٘ـتش اص  هؼبد ثشإ ًتبٗح 

mg/kg10 ثب تمشٗت سا ًتبٗح گَگشد  mg/kg1/0 .ث ش  ًت بٗح  و ِ  آصهَى ثبٗذ ل٘ذ ؿَد  گضاسؽدس گضاسؽ وٌ٘ذ 

 سٍؽ آصهَى ثِ دػت آهذُ اػت.اٗي  عجك

 وٌتزل ویفیت   13

ِ ٗه تدضِٗ آصهَى سا ثب  اخشإػولىشد دػتگبُ ٗب سٍؽ  13-1  5-5ث ِ صٗشثٌ ذ   ) (QCوٌت ش  و٘ف٘ ت )   ًوًَ 

 ًوبٗ٘ذ. تبٗ٘ذ ،اػتفبدُ( ثؼذ اص ّش وبل٘جشاػَ٘ى ٍ حذالل ّش سٍص پغ اص هشاخؼِ ؿَد

 (QA/ تضو٘ي و٘ف٘ ت)  (QC) ّبٕ وٌتش  و٘ف٘ت پشٍتىلٌّگبهٖ وِ    13-1-1
صه َى  آ ؿ شاٗظ  اص لج ل دس 1

 ٌّگبم تبٗ٘ذ اػتجبس ثخـٖ ًت٘دِ آصهَى ثِ وبس سًٍذ.اػت هوىي  ،ؿذُ ثبؿٌذ اٗدبد

   سا پَ٘ػ ت ال ف    ،ذصه َى اٗد بد ًـ ذُ ثبؿ     آ ؿشاٗظاص لجل دس  QC/QAّ٘چ پشٍتىل وِ  ٌّگبهٖ   13-1-2

 ثشد. ثِ وبس QC/QA بهبًِثِ ػٌَاى ػ تَاىهٖ

 2دلت ٍ اریجی 14

 .حبكل ؿذُ اػتٖ ث٘ي آصهبٗـگبّ  ّبٕ دلت ٍ اسٗجٖ صٗش اص دٍ هغبلؼِ خذاگبًِدادُ 14-1

                                                 

1 -Quality assurance 

2- bias  
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ٍاحذ ث ب ّو بى دػ تگبُ     گش آصهَىدػت آهذُ تَػظ  دٍ ًت٘دِ آصهَى ثِث٘ي  تفبٍت(  rتىزارپذیزی ) 14-2

، آصه َى  ًشه ب  ٍ دسػ ت   ػولىشددس  دساص هذتهَاد آصهَى هـخق دس سٍٕ ثبثت ثش  ىشدٕؿشاٗظ ػولتحت 

ِ  ه٘بًگ٘ي دٍثب  ثشاثش اػت Xوِ  ثبؿذهٖتٌْب دس ٗه هَسد اص ث٘ؼت هَسد، ث٘ـتش اص همبدٗش صٗش  آصه َى.   ًت٘د 

 :mg/kg 100تب  mg/kg  1دس گؼتشُّبٕ گبصٕ ثب گَگشد  ثشإ ّ٘ذسٍوشثي

(8)      X))1152/0r =  

 :mg/kg 196تب  mg/kg 1 ثب گَگشد دس گؼتشُ (LPGثشإ گبصّبٕ هبٗغ )

(9)        7/0X2707/0r = 

گشّبٕ هتف بٍت دس   آصهَى دػت آهذُ ثب ثِ هؼتملاختلا  ث٘ي دٍ ًت٘دِ هٌفشد ٍ   (R) تجذیذپذیزی 14-3

َ  ّبٕ هتفبٍت ثش سٍٕ هَاد هـخق  آصهبٗـگبُ ، تٌْ ب دس ٗ ه   ىدس دساص هذت دس ػولىشد ًشهب  ٍ دسػ ت آصه 

ِ هَسد اص ث٘ؼت هَسد، ث٘ـ تش اص هم بدٗش صٗ ش ؿ ذ      ِ  ه٘ بًگ٘ي دٍ  ثشاث ش اػ ت ث ب    X و  ث شإ   .آصه َى   ًت٘د 

 :mg/kg 100تب  mg/kg  1گؼتشُدس  گَگشدّبٕ گبصٕ ثب  وشثيٍّ٘ذس

(10)      X))3130/0R =  

 :mg/kg 196تب  mg/kg 1 ثب گَگشد دس گؼتشُ (LPGثشإ گبصّبٕ هبٗغ )

(11)        7/0X3205/2r = 

ػ ٌدٖ   تدضٗ ِ خ شم   ٍػ٘لِ ثِ اسٗجٖ ثشإ اٗي سٍؽ آصهَى دس عٖ هغبلؼبت ث٘ي آصهبٗـگبّٖ  اریجی 14-4

ث ِ ػٌ َاى ٗ ه     2000ٍ دس ػ ب   هغبلؼِ گشدٗ ذُ  تبٗ٘ذ ؿذُ اػتبًذاسد وبل٘جشاػَ٘ى ٍ هَاد ًوًَِ تِْ٘ ؿذُ 

گضاسؽ پشٍّـٖ هٌتـش ؿذُ اػت. اٗي گضاسؽ ًـبى داد وِ ًتبٗح ثِ دػت آهذُ دس تىشاسپزٗشٕ سٍؽ آصهَى 

 اػت.

 اػت.اسائِ ؿذُ  4دس خذٍ   Xهغلك اًتخبثٖ  همبدٗش ثبت ثشإثب دلت هثب  ّبٖٗ اص ثشآٍسدّبٕ  14-5
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 (Rٍ تجذیذپذیزی)( rتىزارپذیزی) -4جذٍل 

 غلظت تىزارپذیزی تجذیذپذیزی

LPG ّبی گبسی ّیذرٍوزثي  LPG ّبی گبسی ّیذرٍوزثي  mg/kg    گَگزد  

3/2  3/0  3/0  1/0  1 

2/7  6/1  8/0 6/0  5 

22 8/7  6/2  9/2  25 

36 16 2/4  8/5  50 

58 31 8/6  12 100 

77 N/A 9 
الف

 N/A 150 

93 N/A 11 N/A 196 
ّبٕ گبصٕ وبسثشد ًذاسد.دس هحذٍدُ ّ٘ذسٍوشثي  الف  N/A 
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 پیَست الف

 )آگبّی دٌّذُ(

 پبیص وٌتزل ویفیت

 )ّبٕ( وٌتش  و٘ف٘ت تبٗ٘ذ وٌ٘ذ.ػولىشد دػتگبُ ٗب سٍؽ آصهَى سا اص عشٗك آًبل٘ض ًوًَِ   1-الف

ّبٕ  گ٘شٕ، ً٘بص اػت وِ وبسثش سٍؽ آصهَى، همذاس ه٘بًگ٘ي ٍ هحذٍدُ لجل اص پبٗؾ فشاٌٗذ اًذاصُ  2-الف

هشاخؼِ وتبة ًبهِ دس  [1]هشخغ ٍ  ASTM D 6299اػتبًذاسد ثِ وٌتش  ًوًَِ وٌتش  و٘ف٘ت سا تؼ٘٘ي وٌذ. 

 ؿَد. 

ّبٕ آهبسٕ هؼبد  دٗگش، آًبل٘ض  ًتبٗح وٌتش  و٘ف٘ت سا ثجت ٍ ثِ ٍػ٘لِ ًوَداسّبٕ وٌتش  ٗب سٍؽ  3-الف

 [1]هشخغ ٍ  ASTM D 6299اػتبًذاسد ثِ  فشاٌٗذ آصهَى ول هـخق ؿَد.وٌ٘ذ تب ٍضؼ٘ت وٌتش  آهبسٕ 

ٌ٘ذ. ًتبٗح اٗي ثشسػٖ ٗبثٖ، ّشگًَِ اعلاػبت خبسج اص وٌتش  سا ثشسػٖ و ثشإ سٗـِ هشاخؼِ ؿَد.ًبهِ  وتبة دس

  ـَد.ًلضٍهبً هٌدش ثِ وبل٘جشاػَ٘ى هدذد دػتگبُ  هوىي اػت

ّبٖٗ ثشإ تىشاس آصهَى وٌتش   ، ساٌّوب4ٖٗ-الفدس سٍؽ آصهَى، ثٌذ  دس كَست ػذم ٍخَد الضاهبت كشٗح دادُ ؿذُ -یبدآٍری

 .دّذ ئِ هٖو٘ف٘ت اسا

، پبٗذاسٕ اثجبت ؿ ذُ فشآٌٗ ذ   ٕگ٘ش و٘ف٘ت هَسد اًذاصُصهَى وٌتش  و٘ف٘ت ثِ عَس ثحشاًٖ ثِ آتىشاس   4-الف

ؿَد ٗه ًوًَِ وٌتش  و٘ف٘ت دس ّش سٍصٕ وِ  آصهَى ٍ الضاهبت هـتشٕ ثؼتگٖ داسد. ثِ عَس ولٖ، تَكِ٘ هٖ

ًوًَِ ثِ عَس هؼوَ  ه َسد آً بل٘ض   ّبٕ هؼوَ  آًبل٘ض ؿَد. چٌبًچِ تؼذاد صٗبدٕ  ؿَد ثب ًوًَِ آصهَى اًدبم هٖ

ؿَد تىشاسّبٕ وٌتش  و٘ف٘ت افضاٗؾ ٗبثذ. گشچِ، ٌّگبهٖ و ِ اثج بت ؿ َد آصه َى      تَكِ٘ هٖ گ٘شد، لشاس هٖ

ٖ   ، تؼذاد آصهَىتحت وٌتش  آهبسٕ اػت ؿ َد، ث شإ    ّبٕ وٌتش  و٘ف٘ت هوىي اػت وبّؾ ٗبثذ. تَك ِ٘ ه 

 ASTMإ دس همبثل دلت سٍؽ  ّب، دلت آصهَى ًوًَِ وٌتش  و٘ف٘ت ثِ كَست دٍسُ اعوٌ٘بى اص و٘ف٘ت دادُ

 دس وتبة ًبهِ هشاخؼِ ؿَد. [1]ٍ هشخغ  ASTM D 6299ثِ اػتبًذاسد  ؿَد.ثشسػٖ 

 ؿَد، ًوبٌٗ ذُ  ؿَد دس كَست اهىبى، ًَع ًوًَِ وٌتش  و٘ف٘ت وِ ثِ عَس هٌظن آصهَى هٖهٖ تَكِ٘  5-الف

هبدُ هؼوَ  هَسد آًبل٘ض ثبؿذ. پ٘ـٌْبد هٖ ؿَد، هٌجغ ثضسگٖ اص هبدُ ًوًَِ وٌتش  و٘ف٘ت ث شإ دٍسُ صه بًٖ   

 ثٌٖ٘ ؿذُ ّوگي ٍ پبٗذاس ثبؿذ.داسٕ پ٘ؾ ٍ ثبٗذ تحت ؿشاٗظ ًگِ پزٗش ثبؿذ اػتفبدُ هَسد ًظش اهىبى

ّبٕ  ساٌّوبٖٗ ث٘ـتش دس هَسد سٍؽًبهِ سا ثشإ  وتبةدس  [1]هشخغ ٍ ASTM D 6299 اػتبًذاسد  ثِ   6-الف

 ؿَد. هشاخؼِوٌتش  و٘ف٘ت  ًٍوَداس وٌتش   سػن
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 پیَست ة

 )آگبّی دٌّذُ(

 ًىبت عولیبتی ٍ هلاحظبت ایوٌی

تثج٘ت ٍ ، وبهلا آًبل٘ضثشإ  ّبٕ ػبصًذُ دػتگبُ سا هغبثك ثب دػتَسالؼول لجل اص تضسٗك ًوًَِ،  1-ة

 ًوبٗ٘ذ.  ػبصٕ آهبدُ

 هبًٌذ. ثبلٖ هٖ گزاسٕدس حبلت ثبس  ،ًوًَِ آًبل٘ضخض دس عَ  ثِ  ،ٍسٍدٕ ًوًَِػبهبًِ دس  ّب ؿ٘شهؼوَت    2-ة

ثب ػشػت ٍ چشخؾ تضسٗك ًوًَِ سا ، ثبؿذ تؼبد  ٍ هدبص ثِ ثشلشاسٕ ًوًَِ پشؿذُ، ؿ٘شٌّگبهٖ وِ   3-ة

 ثِ هَلؼ٘ت تضسٗك اًدبم دّ٘ذ.  ؿ٘شوبهل 

ٍ  ثشگـتِ خظ هجٌبدػتگبُ ثِ ) دس ٍضؼ٘ت تضسٗك ثگزساٗذ تدضِٗسا تب تىو٘ل ؿذى  ثشداسًٕوًَِؿ٘ش   4-ة

 (.ثبؿذٗبفتِ گ٘شٕ پبٗبى  اًتگشا 

، گبص حبهل، اًذاصُ ًوًَِ اػتفبدُ ؿذُ )پ٘شٍل٘ض(صهبى هَسد ً٘بص ثشإ پبػخ آؿىبسػبص ثِ ًَع لَلِ هذت    5-ة

هشاخؼِ  1 -الفؿىل ثِ ) ثبؿذ هٖدل٘مِ  1 تب  ثبًِ٘ 20ثؼتگٖ داسد ٍ هؼوَت ث٘ي  ب ّشدٍٗٗب غلظت گَگشد 

 (.ؿَد

ثب  وبس ثشد. آؿىبسػبصٕ خَاف ثِ ًوًَِ ٍاحتشاق ثشإ  تَاى سا هٖ ٍسٍدٕ ًوًَِ ػبهبًِگبص حبهل  خشٗبى  6-ة

)دٍدُ ؿَد ًوًَِ  ًبلق احتشاق ػجت تَاًذ ( هml/min 30ٖ)ثضسگتش اص خشٗبى حبهل ث٘ؾ اص حذ ًش  اٗي حب 

 صدى(.

 ٌب  ثِ خظ پبِٗ ثشػذ.ب اخبصُ دّ٘ذ ػ٘گّ ضسٗكث٘ي ت  7-ة

ثشإ اًتمب  ًوًَِ ثِ ػبهبًِ ٍسٍدٕ ًوًَِ ( LPG) ؿذُ ثشإ ػ٘لٌذسّبٕ حبٍٕ گبصّبٕ ًفتٖ هبٗغ  8-ة

Psig)ثِ عَس هؼوَ  ث٘ؾ اص  اص فـبس وبفٖ اػتفبدُ ؿَد 1ثذٍى تـى٘ل حجبة، لَلِ اًتمب  ٍ ؿ٘ـِ دٗذ
2 

  .فـبس هخضى(  200

 (.هشاخؼِ ؿَد 8 ٌذثثِ ) اػتفبدُ ًوبئ٘ذ گشتدضِٗ ؿشاٗظ خشٗبى گبص اػتبًذاسد ثشإاص   9-ة

لبثل٘ت گشدد. اٗي تب حذ صٗبدٕ  اػتفبدُ اص ٗه دػتگبُ تلفِ٘ لجل اص ٍسٍد ًوًَِ ثِ ؿذت تَكِ٘ هٖ  10-ة

 وٌذ. هٖاًتمب  خلَگ٘شٕ  ( وـٖ لَلِخظ )ّبٕ اًتمب  سا ون وٌذ ٍ اص اًؼذاد  ٍ لَلِ سا گؼتشؽ دادُ ّبؿ٘ش

دس ػغَح پبٗ٘ي غلظت  تَاًذاثش هٖ ٗب هَاد ثٖ ٍ/ اػتفبدُ اص آل٘بطّبٕ داسإ آّي ون ٗب ثذٍى آّي  11-ة

 تدضِٗ سا تؼْ٘ل ًوبٗذ.  ،گَگشد

                                                 

1  - Sight glass 

2 - Psing(pounds force per square inch gauge) 200 psig = 1378951046 pascals = 13.78 Bar = 13.60 ATM 
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 بهبًِػ هٌبػت تَاًذ دس تٌظ٘ن ٍ ػولىشد هًٖوبٗـگش پ٘ه ًشم افضاس  ٗب ثجبت ًَاس وبغزٕ اػتفبدُ اص   12-ة

 ٍسٍدٕ ًوًَِ ووه وٌذ.

ًتبٗح ثْتشٗي  ،ذٌاؿتِ ثبؿدّبٕ تدضِٗ ؿذُ هغبثمت  ًوًَِ  غهبتشٗثب وِ هَاد وبل٘جشاػَ٘ى  ٌّگبهٖ  13-ة

تَاًذ  هٖػٌَاى وبل٘جشُ وٌٌذُ ٗب ًوًَِ   ثِ)دس دهبٕ اتبق(  ّبٕ هبٗغ تضسٗك حلا  .آٌٗذ دػت هٖ ثِو٘فٖ  تدضِٗ

  ضؼ٘ف اص ًظش ثبصدُ ؿَد. هؼ٘ش خشٗبى ًوًَِ ٍ ًتبٗحاخضا  دس  ()احتشاق ًبلق ًوًَِ تـى٘ل دٍدُ ػجت

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  تشریك هثبلی اس پزٍفبیل  -1 -الف ضىل

ػ٘گٌب 
 

 صهبى
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 پیَست ح

 )آگبّی دٌّذُ(

 ّبی ایوٌی تَصیِ

ثِ ػبهبًِ ٍسٍدٕ ًوًَِ  تت هَسد اػتفبدُ ثشإ اتلب  ظش  ًوًَِثِ عَس هشتت خغَط اًتمب  ٍ اتلب   1-ح

 ثشسػٖ س  دّذ،ٗب اػتفبدُ هىشس آًْب ٍ  ػوشتَاًذ ثِ ػلت خن ؿذى هىشس،  وِ هٖثشإ ًـتٖ ٍ افت فـبس  سا

  .وٌ٘ذ

ثِ عَس ثشإ ًـتٖ ٍ ػولىشد هٌبػت سا ّبٕ اًتمب  ٍ تخلِ٘ ًوًَِ  ٍ دٗگش دػتگبُ ػشٗغ اتلبتت  2-ح

 دّ٘ذ.هَسد ثشسػٖ لشاس هؼوَ  

لبثل اؿتؼب   ٍسٍدٕ ًوًَِ ثِ ٗه هٌغمِ دٍس اص هح٘ظ وبس دػتگبُ ٍ هٌبثغ ػبهبًِاص سا بٕ صائذ گبصّ  3-ح

  تخلِ٘ وٌ٘ذ.

گ٘شٕ ٍ فؼب  وشدى اًتمب  ًوًَِ ثِ عَس هؼوَ   فـبس هَسد اػتفبدُ ثشإ حف  هحتَٗبت ػ٘لٌذ ًوًَِ   4-ح

ٍسٍدٕ ًوًَِ ٗب ظشف٘ت دػتگبُ ػبهبًِ ( psig 900) فـبس ولٖ ػوَهٖ ًش  اػت. اص psig750 ص ووتش ا

 تدبٍص ًىٌ٘ذ. اًتمب  ًوًَِ هَسد اػتفبدُ

ػبصٕ آّؼتِ  اص خشٗبى پبنثشداسٕ  ؽ ًوًٌَِّگبم پش ؿذى ًوًَِ دس عَ  هشحلِ ثبسگ٘شٕ ًوًَِ دس سٍ  5-ح

 اػتفبدُ وٌ٘ذ.

تؼبد  ثشػٌذ. اػتفبدُ اص تَِْٗ ثِ  ػبهبًٍِ  لَحًوًَِ، اخبصُ دّ٘ذ فـبس دسٍى  لَح پغ اص ثبسگ٘شٕ  6-ح

تَاًذ  هٖ ،ؿَد هٌغمِ خبلٖ اص هَاد لبثل اؿتؼب  تخلِ٘ هٖ إ اص وِ ثِ ًبحِ٘ 1گبص ٍػ٘لِ ًوبٗـگش حجبةٗه 

 ػبصگبس سا فشاّن وٌذ.  ًوًَِ ّبٕاًذاصُ ٍ ووه ثِ حلَ  اعوٌ٘بى اص تضسٗك چـوٖ تبئ٘ذ

 ؿَد. وبّؾ فـبس خظ اًتمب  ًوًَِ تَكِ٘ هٖٗب ثشداسٕ، تخلِ٘ وٌتش  ؿذُ  ًوًَِ پغ اص اتوبم  7-ح

اثش گبص ثٖتَاى ثشإ پبن وشدى هبًذُ ًوًَِ، ٗه  هًٖوًَِ دس هَلؼ٘ت ثبس،  ّبٕ ، ثب دسٗچِتدضِٗپغ اص   8-ح

 وبس ثشد.  ػبهبًِ ٍسٍدٕ سا ثِهتلل ثِ 

                                                 

1- gass- bubble 
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 وتبة ًبهِ

 

[1]  MNL 7 Manual on Presentation of Data and Control Chart Analysis, ASTM 

International. 

 

 

 


