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 Ductile iron fittings, accessories and their 

joints and valves- Epoxy coating 

 

 Identical with 

ISO 18468:2017 

 

 

 

 

 

 

 

   

 ICS: 23.040.01; 23.040.10  
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 تِ ًام خذا

 ضٌاٖٗ تا سازهاى هلٖ استاًذارد اٗراىآ  

لبًَى اكلاح لوَاً٘ي ٍ هموشسام هسػؼؤ اػوتبًذاسد ٍ تام٘موبم كوٌؼتٖ        3ثٌذ ٗه هبدٓ  هَخت ثِ شاىٗاػتبًذاسد اػبصهبى هلٖ 

ي ٍ ًـش اػتبًذاسدّبٕ هلٖ )سػوٖ( اٗشاى سا هشخغ سػوٖ وـَساػت وِ ٍظ٘فٔ تؼ٘٘ي، تذٍٗ تٌْب 1371 هبُ ثْوياٗشاى، هلَة 

 .ثِ ػْذُ داسد

ًظوشاى هشاووض ٍ هسػؼوبم     كوبحت  ،ّبٕ فٌٖ هشوت اص وبسؿٌبػبى ػبصهبى ّبٕ هختلف دس وو٘ؼَ٘ى تذٍٗي اػتبًذاسد دس حَصُ

ؿوشاٗي تَل٘وذٕ،    ؿَد ٍ وَؿـٖ ّوگبم ثب هلبلح هلٖ ٍ ثب تَخِ ثِ ػلوٖ، پظٍّـٖ، تَل٘ذٕ ٍ التلبدٕ آگبُ ٍ هشتجي اًدبم هٖ

وٌٌوذگبى،   كوبحجبى حوك ٍ ًفوغ، ؿوبهل تَل٘ذوٌٌوذگبى، هلوش        ٔفٌبٍسٕ ٍ تدبسٕ اػت ووِ اص هـوبسوت آگبّبًوِ ٍ هٌلوفبً    

ٖ   كبدسوٌٌذگبى ٍ ٍاسدوٌٌذگبى، هشاوض ػلوٖ ٍ تخللٖ، ًْبدّب، ػبصهبى ًوَٗغ   َد. پو٘ؾ ؿو  ّبٕ دٍلتٖ ٍ غ٘شدٍلتٖ حبكول هو

ٖ   وو٘ؼَ٘ى ًفغ ٍ اػوبٕ ثِ هشاخغ رٕ هلٖ اٗشاى ثشإ ًظشخَاّٖ اػتبًذاسدّبٕ ؿوَد ٍ پوغ اص دسٗبفوت     ّبٕ هشثَى اسػوب  هو

ػٌَاى اػتبًذاسد هلٖ )سػوٖ( اٗوشاى اوبح ٍ    ثِ ،هلٖ هشتجي ثب آى سؿتِ ًشح ٍ دس كَسم تلَٗت ًٔظشّب ٍ پ٘ـٌْبدّب دس وو٘ت

 ؿَد. هٌتـش هٖ

ٖ   ؿذُ يً٘٘٘ض ثب سػبٗت هَاثي تؼ كلاح رٕهٌذ ٍ  ّبٕ ػلالِ وِ هسػؼبم ٍ ػبصهبى ًَٗغ اػتبًذاسدّبٖٗ پ٘ؾ وٌٌوذ دس   تْ٘وِ هو

 ؿَد. ثذٗي تشت٘ت، اػتبًذاسدّبٖٗ ابح ٍ هٌتـش هٖ اٗشاى ٖػٌَاى اػتبًذاسد هل ثشسػٖ ٍ دس كَسم تلَٗت، ثِ ،هلٖ ًشح تِ٘وو

دس ػوبصهبى  هشثوَى ووِ   هلٖ اػتبًذاسد ٔتذٍٗي ٍ دس وو٘ت 5 سٓاػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوب همشسامؿَد وِ ثش اػبع ٖ هلٖ تلمٖ ه

 ثِ تلَٗت سػ٘ذُ ثبؿذ. ؿَد تـى٘ل هٖاٗشاى اػتبًذاسد  هلٖ

(ISO) الوللٖ اػتبًذاسد اٗشاى اص اػوبٕ اكلٖ ػبصهبى ث٘يد ػبصهبى هلٖ اػتبًذاس
 2(IEC) الوللٖ الىتشٍتىٌ٘وه  ث٘ي َى٘ؼ٘، وو1

(OIML) ؿٌبػٖ لبًًَٖ الوللٖ اًذاصُ ٍ ػبصهبى ث٘ي
ٖ  4ػٌَاى تٌْب ساثي اػت ٍ ثِ 3 (CAC) وو٘ؼَ٘ى وذوغ غوزاٗ

دس وـوَس   5

ٕ     وٌذ. دس تذٍٗي اػتبًذاسدّبٕ فؼبل٘ت هٖ ّوبٕ خوبف وـوَس، اص آخوشٗي      هلٖ اٗشاى هوي توَخِ ثوِ ؿوشاٗي ولوٖ ٍ ً٘بصهٌوذ

 ؿَد. گ٘شٕ هٖ الوللٖ ثْشُ ّبٕ ػلوٖ، فٌٖ ٍ كٌؼتٖ خْبى ٍ اػتبًذاسدّبٕ ث٘ي پ٘ـشفت

وٌٌذگبى، حفظ ػولاهت   ثٌٖ٘ ؿذُ دس لبًَى، ثشإ حوبٗت اص هلش  تَاًذ ثب سػبٗت هَاصٗي پ٘ؾ تبًذاسد اٗشاى هٖػبصهبى هلٖ اػ

هاٌ٘وٖ ٍ التلوبدٕ، اخوشإ ثؼووٖ اص      ٍ اٗوٌٖ فشدٕ ٍ ػوَهٖ، حلَ  اًوٌ٘بى اص و٘ف٘وت هالوَ م ٍ هلاحظوبم صٗؼوت    

ٕ   اػتبًذاسدّبٕ هلٖ اٗشاى سا ثشإ هالَ م تَل٘ذٕ داخل وـَس ٍ/  ٗب اللام ٍاسداتٖ، ثب تلَٗت ؿَسإ ػوبلٖ اػوتبًذاسد، اخجوبس

الوللوٖ ثوشإ هالوَ م وـوَس، اخوشإ اػوتبًذاسد وب ّوبٕ كوبدساتٖ ٍ          هٌظَس حفظ ثبصاسّوبٕ ثو٘ي   تَاًذ ثِ . ػبصهبى هٖوٌذ

ٍ هسػؼبم فؼوب  دس  ّب  وٌٌذگبى اص خذهبم ػبصهبى ثِ اػتفبدُ ثخـ٘ذى. ّوچٌ٘ي ثشإ اًوٌ٘بى وٌذ ثٌذٕ آى سا اخجبسٕ دسخِ

ّوب ٍ   هاٌٖ٘، آصهبٗـگبُ هذٗشٗت و٘ف٘ت ٍ هذٗشٗت صٗؼت ّبٕ ػ٘ؼتن ٖهـبٍسُ، آهَصؽ، ثبصسػٖ، هو٘ضٕ ٍ كذٍس گَاّ ٔصهٌ٘

ّب ٍ هسػؼبم سا ثش اػوبع هوَاثي ًظوبم     گًَِ ػبصهبى اػتبًذاسد اٗي ػبصهبى هلٍٖػبٗل ػٌدؾ،  (بل٘جشاػَ٘ى)وهشاوض ٍاػٌدٖ 

ّوب   ّب اػٌب ٍ ثش ػولىشد آى حشاص ؿشاٗي  صم، گَاٌّ٘بهٔ تأٗ٘ذ كلاح٘ت ثِ آىكَسم ا سٍ دوٌذ  هٖٗبثٖ اٗشاى اسصتأٗ٘ذ كلاح٘ت 

ثْب ٍ اًدبم تام٘موبم ووبسثشدٕ    ٍاػٌدٖ ٍػبٗل ػٌدؾ، تؼ٘٘ي ػ٘بس فلضام گشاىٗىبّب، ٖالولل ي٘وٌذ. تشٍٗح دػتگبُ ث ًظبسم هٖ

 .اػت ػبصهبىهلٖ اٗشاى اص دٗگش ٍظبٗف اٗي  ثشإ استمبٕ ػٌح اػتبًذاسدّبٕ

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4-Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission 
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 کو٘سَ٘ى فٌٖ تذٍٗي استاًذارد

 «پَضص اپَکسٖ-ّاّإ اتصال آىٍ هحلض٘رآلات چذى ًطکي،  اتصالات ٍ لَازم جاًثٖ »

 سوت ٍ/ٗا هحل اضتغال: رئ٘س:

 فْ٘وِ ،ؿْؼَاسٕ

 (وبسؿٌبػٖ اسؿذ ؿ٘وٖ تدضِٗ)

 پ٘شاِٗ صٗؼت لضٍٗيهذٗش فٌٖ آصهبٗـگبُ  -هذٗش فٌٖ آصهبٗـگبُ 

  

  دت٘ر:

 ػؼگشٕ، ّبدٕ 

 )وبسؿٌبػٖ هٌْذػٖ كٌبٗغ(

 ؿشوت هـبٍسُ ٍ هٌْذػٖ پَٗب ػ٘ؼتن پبسػ٘بى -هذٗش اخشاٖٗ

  

  )اػبهٖ ثِ تشت٘ت حشٍ  الفجب( اعضا:

 ثبثبخبً٘ب، سهَاى

 )وبسؿٌبػٖ اسؿذ ؿ٘وٖ(

 ؿشوت آة ٍ فبهلاة ؿْشٕ اػتبى لضٍٗي هذٗش وٌتش  و٘ف٘ت

  

 خذاًَٗذٕ، ًبّ٘ذ

 )وبسؿٌبػٖ هَاد ػشاه٘ه(

 ًٍَع ؿ٘ـِ -هؼئَ  آصهبٗـگبُ

  

 سهبٖٗ، فشؿتِ

 (كٌبٗغ سًگ -دوتشٕ هٌْذػٖ پل٘وش)

ُ  دس ػوَ ّ٘ئت ػلوٖ هذٗش گشٍُ پظٍّؾ پَؿؾ  كوٌؼت  پظٍّـوگب

 تًف
  

 ػؼبدتٖ، پ٘بم

 )وبسؿٌبػٖ اسؿذ هٌْذػٖ پل٘وش(

 ثبصسع ؿشوت ثبصسػٖ اع خٖ اع

  

 ؿىَفِؿبسخٖ، 

 ؿ٘وٖ هَاد غزاٖٗ(-)دوتشٕ ػلَم ٍ كٌبٗغ غزاٖٗ

 هؼئَ  آصهبٗـگبُ آة ٍ پؼبة پظٍّـگبُ اػتبًذاسد

  

 كفبٖٗ اكل، فْ٘وِ

هوذٗشٗت ػ٘ؼوتن ٍ    -)وبسؿٌبػٖ اسؿذ هٌْذػٖ كٌبٗغ

 ٍسٕ(ثْشُ

ؿشوت هـبٍسُ ٍ هٌْذػٖ پَٗب ػ٘ؼوتن   -وبسؿٌبع تذٍٗي اػتبًذاسد

 پبسػ٘بى

  

 ػجبػٖ، سػٌب

 )وبسؿٌبػٖ هٌْذػٖ كٌبٗغ(

 وبسؿٌبع تذٍٗي ؿشوت هـبٍسُ ٍ هٌْذػٖ پَٗب ػ٘ؼتن پبسػ٘بى

  

 ػجذالْٖ، ػؼ٘ذ

 تبػ٘ؼبم( -)وبسؿٌبػٖ اسؿذ هٌْذػٖ هىبً٘ه

 ثشداسٕ ً٘شٍگبُ ؿْ٘ذ سخبٖٗوبسؿٌبع ثْشُ
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 سوت ٍ/ٗا هحل اضتغال: )اساهٖ تِ ترت٘ة حرٍف الفثا(اعضا: 

 وـبٍسص، هؼلَهِ 

 )وبسؿٌبػٖ هٌْذػٖ كٌبٗغ(

 ؿشوت پَٗب ػ٘ؼتن پبسػ٘بى -وبسؿٌبع 

  

 ح٘هؼ، گلىبسٕ

 (هٌْذػٖ پل٘وشاسؿذ  ٖوبسؿٌبػ)

 ؿْشداسٕ ؿ٘شاصػبصهبى  -وبسؿٌبع پؼوبًذ

  

 هاجَة، هشتوٖ

 )وبسؿٌبػٖ هٌْذػٖ هىبً٘ه(

 ؿشوت ٗبتبلبى ثَؽ اٗشاى -هذٗش تام٘ك ٍ تَػؼِ

  

 اه٘ش، هاوذٕ

 (هٌْذػٖ ؿ٘وٖاسؿذ وبسؿٌبع )

 ؿشوت آسٗب پظٍّؾ ثشّبى-وبسؿٌبع

  

 ؿ٘شٗي، هاوذٕ

 (هٌْذػٖ پل٘وش ٖوبسؿٌبػ)

 ؿشوت ًبّبؿ٘ش -هذٗش وٌتش  و٘ف٘ت

  

 هاوذٕ، هاوذ وبظن

 )دوتشٕ ؿ٘وٖ آلٖ(

 ػوَ ّ٘ئت ػلوٖ داًـگبُ آصاد اػلاهٖ 

  

 هاوذٕ حشٗشٕ، ػؼ٘ذ

 گشاٗؾ هٌبثغ آة(–اسؿذ ها٘ي صٗؼت وبسؿٌبع )

 وبسؿٌبع آصهبٗـگبُ ؿشوت آة ٍ فبهلاة ؿْشٕ

  

 هذدٕ، هؼظوِ

 اسؿذ هٌْذػٖ ؿ٘وٖ(وبسؿٌبع )

 وبسؿٌبع آصهبٗـگبُ ؿشوت آة ٍ فبهلاة سٍػتبٖٗ اػتبى لضٍٗي

  

 هَػَٕ ًَدّٖ، هظدُ

 )وبسؿٌبػٖ اسؿذ ؿ٘وٖ هؼذًٖ(

 ؿشوت ػب س ؿ٘وٖ ؿْشٗبس -هذٗش آصهبٗـگبُ ٍ هذٗش وٌتش  و٘ف٘ت

  

 هَ ٖٗ، آصادُ 

 )وبسؿٌبػٖ ؿ٘وٖ هان(

   ٖ ؿوشوت ووبٍُ    -هذٗش وٌتش  و٘ف٘ت ٍ ػشپشػوت آصهبٗـوگبُ ؿو٘و

 فلَم
  

 هشؿذ ػجبػٖ، هد٘ذ

 )وبسؿٌبػٖ ف٘ضٗه وبسثشدٕ(  

اداسُ اػوتبًذاسد اػوتبى    -ّب ؿٌبػٖ، اٍصاى ٍ هم٘بع سئ٘غ اداسٓ اًذاصُ

 لضٍٗي

  ٍٗراستار:

 حؼٌٖ٘، اثشاّ٘ن

 )وبسؿٌبػٖ ف٘ضٗه( 

 ثبصًـؼتِ ػبصهبى هلٖ اػتبًذاسد اٗشاى -وبسؿٌبع اػتبًذاسد
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 فْرست هٌذرجات 

 صفحِ عٌَاى

 ح گفتبس پ٘ؾ

 ى همذهِ

 1 وبسثشد ٔداهٌ ٍ ّذ       1

 1 هشاخغ الضاهٖ      2

 2 اكٌلاحبم ٍ تؼبسٗف          3

 4  هتذاٍ الضاهبم آصهَى       4

 4 ول٘بم     4-1

 4 ػبصٕ ػٌحآهبدُ   4-2

 5 ظبّش پَؿؾ    4-3

 5  پَؿؾ هخبهت    4-4

 5 اًذاص(خشاؽ ٗب آصهَى وشاع وبمآصهَى وٌذى/ اؼجٌذگٖ )    4-5

 5 (ΔTg/MIBK)ػشهٖ اتلب      4-6

 6 تخلخل  ػذم    4-7

 6 تؼو٘شام   4-8

 6 ػولىشدٕالضاهبم       5

 6 ول٘بم    5-1

 6 ٘ذًٖآؿبهثب آة خْت هلش   توبعهَاد دس     5-2

 7 ّبثب فبهلاةتوبع هَاد دس     5-3

 7 همبٍهت دس ثشاثش هشثِ    5-4

 7 همبٍهت دس ثشاثش آة داؽ    5-5

 7 ّبٕ آصهَى  سٍؽ      6

 7 هتذاٍ ٕ ّب آصهَى    6-1

 7 ػبصٕ ػٌحآهبدُ    6-1-1

 7 ظبّش پَؿؾ    6-1-2

 7 هخبهت پَؿؾ   3 -6-1

 8 اًذاص()آصهَى وٌذى/ آصهَى وشاع وبم ٗب خشاؽاؼجٌذگٖ     6-1-4

 8 (ΔTg/MIBK)ػشهٖ اتلب      6-1-5

 8 تخلخل  ػذم    6-1-6

 9 آصهَى ػولىشدٕ    6-2

 9 لذسم همبٍهت دس ثشاثش هشثِ    6-2-1  
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 صفحِ عٌَاى

 9 همبٍهت دس ثشاثش آة داؽ    6-2-2  

 10 توو٘ي و٘ف٘ت )الضاهٖ(   الف پَ٘ػت

 12 ثب ابلَػشهٖ ثشؽ  آصهَىسٍؽ  (الضاهٖ) ة    پَ٘ػت

 14 هَاد پَؿؾ (دٌّذُ آگبّٖ)    ح پَ٘ػت

 15 اًجبسؽ سػ٘ذگٖ، حول ٍ ًمل ٍ  (دٌّذُ آگبّٖ) م   پَ٘ػت 

 16 ًبهِ  وتبة
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 گفتارپ٘ص

ٖ  -ّباتلب  آىّبٕ ٍ هالؿ٘شآ م اذى ًـىي،  اتلب م ٍ لَاصم خبًجٖ »اػتبًذاسد  ووِ  «  پَؿوؾ اپَوؼو

ثِ ػٌَاى اػوتبًذاسد هلوٖ    الوللٖ ّبٕ هشثَى ثش هجٌبٕ پزٗشؽ اػتبًذاسدّبٕ ث٘يًَٗغ آى دس وو٘ؼَ٘ى پ٘ؾ

 تْ٘وِ ٍ توذٍٗي ؿوذُ، دس    5ؿووبسٓ   هلوٖ اٗوشاى  ، اػوتبًذاسد  7اٗشاى ثِ سٍؽ اؿبسُ ؿذُ دس هَسد الوف، ثٌوذ   

تلَٗت ؿذ. اٌٗه اٗي اػوتبًذاسد ثوِ    26/12/1397 هَسخ آثفب آة ٍاخلاػِ٘ وو٘تٔ هلٖ اػتبًذاسد ٗبصدّو٘ي

ٍ تام٘موبم كوٌؼتٖ اٗوشاى، هلوَة      اػتبًذاسدلبًَى اكلاح لَاً٘ي ٍ همشسام هسػؼِ  3اػتٌبد ثٌذ ٗه هبدٓ 

 ؿَد. ، ثِ ػٌَاى اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى هٌتـش ه1371ٖثْوي هبُ 

ػوبختبس ٍ ؿوَ٘ٓ    -)اػتبًذاسدّبٕ هلٖ اٗشاى 5ؿوبسٓ اػتبًذاسدّبٕ هلٖ اٗشاى ثش اػبع اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى 

ّبٕ هلٖ ٍ خْبًٖ دس صهٌ٘وِ   ؿًَذ. ثشإ حفظ ّوگبهٖ ٍ ّوبٌّگٖ ثب تاَ م ٍ پ٘ـشفتًگبسؽ( تذٍٗي هٖ

لضٍم تدذٗذًظش خَاٌّذ ؿذ ٍ ّش پ٘ـوٌْبدٕ ووِ    كَسمدس كٌبٗغ، ػلَم ٍخذهبم، اػتبًذاسدّبٕ هلٖ اٗشاى 

ػتبًذاسدّب اسائِ ؿَد، دس ٌّگبم تدذٗذًظش دس وو٘ؼَ٘ى فٌٖ هشثَى، هَسد تَخوِ  ثشإ اكلاح ٗب تىو٘ل اٗي ا

 ثٌبثشاٗي، ثبٗذ ّوَاسُ اص آخشٗي تدذٗذًظش اػتبًذاسدّبٕ هلٖ اٗشاى اػتفبدُ وشد.لشاس خَاّذ گشفت. 

ٍ ؿذُ  تِْ٘ ٍ تذٍٗي« هؼبد  ٗىؼبى»ثِ سٍؽ الوللٖ صٗش  اٗي اػتبًذاسد هلٖ ثش هجٌبٕ پزٗشؽ اػتبًذاسد ث٘ي

الوللوٖ هضثوَس    ثبؿذ ٍ هؼبد  ٗىؼبى اػوتبًذاسد ثو٘ي  ؿبهل تشخوِ تخللٖ وبهل هتي آى ثِ صثبى فبسػٖ هٖ

 اػت:

ISO 18468:2017, Ductile iron fittings, accessories and their joints and valves- Epoxy coating 
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 پَضص اپَکسٖ-ّاآىاتصال  ّإٍ هحلض٘رآلات چذى ًطکي،  اتصالات ٍ لَازم جاًثٖ

 کارترد  ّذف ٍ داهٌٔ        8

 ّبٕ اپَوؼٖ لبثل اػتفبدُ ثشإ پَؿؾ آصهَىٕ ّب سٍؽٍ  الضاهبم ّذ  اص تذٍٗي اٗي اػتبًذاسد، تؼ٘٘ي

ٍ لَاصم  ثشإ اتلب ماػت وِ ( خضئٖٗب اپَوؼٖ هبٗغ دٍ  گذاختٖ پًَ٘ذٕدس وبسخبًِ )اپَوؼٖ  اػوب  ؿذُ

وبس ثِ ،اذى ًـىيؿ٘شآ م ٍ  ISO 2531  ٍISO 7186اػتبًذاسدّبٕ  ػشهِ ؿذُ دس ًـىي اذى خبًجٖ

 .سٍدهٖ

ثشإ اػتفبدُ دس اًتمب  آة خبم، آة لبثل ؿشة ٍ فبهلاة ثشإ  سا ٕ داخلٖ ٍ خبسخّٖب پَؿؾ اػتبًذاسداٗي 

 .گ٘شددس ثش هٖ ºC60  ػول٘بتٖ تب دهبٕ

 .ثبؿذ هٖپَؿؾ  هتذاٍ ٕ ّب آصهَىٍ  ػولىشدٕٕ ّب آصهَىثشإ ٖ ؿبهل هـخلبت اػتبًذاسداٗي 

 هراجع الساهٖ       2

ّب اسخبع دادُ ؿذُ اػوت.   ٍخَد داسد وِ دس هتي اٗي اػتبًذاسد ثِ كَسم الضاهٖ ثِ آىدس هشاخغ صٗش هَاثٌٖ 

 ؿًَذ. تشت٘ت، آى هَاثي خضئٖ اص اٗي اػتبًذاسد هاؼَة هٖ ثذٗي

ّب ٍ تدذٗوذًظشّبٕ ثؼوذٕ آى    دس كَستٖ وِ ثِ هشخؼٖ ثب روش تبسٗخ اًتـبس اسخبع دادُ ؿذُ ثبؿذ، اكلاحِ٘

ّوب اسخوبع دادُ ؿوذُ     آٍس ً٘ؼت. دس هَسد هشاخؼٖ وِ ثذٍى روش تبسٗخ اًتـوبس ثوِ آى   ثشإ اٗي اػتبًذاسد الضام

 آٍس اػت. ّبٕ ثؼذٕ ثشإ اٗي اػتبًذاسد الضام اػت، ّوَاسُ آخشٗي تدذٗذًظش ٍ اكلاحِ٘

 خغ صٗش ثشإ وبسثشد اٗي اػتبًذاسد الضاهٖ اػت:اػتفبدُ اص هش

2-1 ISO 2531, Ductile iron pipes, fittings, accessories and their joints for water applications 

اتلوب م، تدْ٘وضام خوبًجٖ ٍ هفبكول آًْوب       -ّبٕ اذى ًـىي لَلِ، 1389: ػب  3732اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسٓ  -ٗادآٍرٕ

 تذٍٗي ؿذُ اػت. ISO 2531: 2010اػتبًذاسد ثب اػتفبدُ اص  ،ثشإ هلبس  آثٖ

2-2 ISO 4624, Paints and varnishes- Pull-off test for adhesion 

، ثب اػوتفبدُ  آصهَى وٌذى ثشإ تؼ٘٘ي اؼجٌذگٖ -ّب ٍ خلاّب  سًگ، 1395: ػب  8943اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسٓ  -ٗادآٍرٕ

 تذٍٗي ؿذُ اػت.  ISO 4624: 2016اص اػتبًذاسد 

2-3    ISO 7186, Ductile iron products for sewerage applications 

، ثب اػوتفبدُ  هالَ م اذى ًـىي ثشإ وبسثشد دس ؿجىِ فبهلاة، 1391: ػب  16731اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسٓ  -ٗادآٍرٕ

 ؿذُ اػت. تذٍٗي ISO 7186: 2010اص اػتبًذاسد 
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2-4 ISO 8501-1, Preparation of steel substrates before application of paints and related 

products-Visual assessment of surface cleanliness- Part 1: Rust grades and preparation 

grades of uncoated steel substrates and of steel substrates after overall removal of 

previous coatings 

آهبدُ ػبصٕ ػٌَح پبِٗ فَ دّب لجل اص اػوب  سًوگ ٍ ػوبٗش هالوَ م     ،1386ب  : ػ10453-1اػتبًذاسد هلٖ اٗشاى ؿوبسٓ -ٗادآٍرٕ

دسخبم صًگ صدگٖ ٍ دسخبم آهبدُ ػبصٕ ػٌَح پبِٗ فَ دٕ ّبٕ ثذٍى پَؿؾ ٍ ػٌَح پبٗوِ  : 1لؼوت  -اسصٗبثٖ اـوٖ تو٘ضٕ ػٌح-هـبثِ 

 تذٍٗي ؿذُ اػت. ISO 8501-1: 2007اص اػتبًذاسد ، ثب اػتفبدُ ٕ لجلّٖب پَؿؾفَ دّب ثؼذ اص حز  ولٖ 

2-5 ISO 8502-3, Preparation of steel substrates before application of paints and related 

products- Tests for the assessment of surface cleanliness- Part 3: Assessment of dust on 

steel surfaces prepared for painting (pressure-sensitive tape method) 

   اصطلاحات ٍ تعارٗف   9

 

اكٌلاحبم ٍ تؼبسٗف صٗوش    ISO 2531دس اٗي اػتبًذاسد، ػلاٍُ ثش اكٌلاحبم ٍ تؼبسٗف اسائِ ؿذُ دس اػتبًذاسد

 1ً٘ض وبسثشد داسد.

9-8     

 چسثٌذگٖ

 کٌذى  آزهَى

adhesion 

pull off test 

ٖ ٍاسد  ثِ ًَس ػوَدٕ ثش ػٌحوِ ثِ اصإ ٍاحذ ػٌح ً٘شٍ  ثوشإ خوذاوشدى پَؿوؾ اص    ٍ اٗوي ً٘وشٍ    ؿوَد  هو

 .هشٍسٕ اػت آى 2 صٗشآٌٗذ

9-2    

 عرضٖ  لاتصا

cross linkage 

 .ًْبئٖ اػتپَؿؾ پخت ؿذُ  ، ثشإ تـى٘لٍاوٌؾ ؿ٘و٘بٖٗ ث٘ي سصٗي اپَوؼٖ ٍ ػخت وٌٌذُ

                                                 
1-   ِ   /www.iso.org/obp  ٍwww.electropedia.orgّووبٕ دس ٍثگووبُ ISO  ٍIECوووبس سفتووِ دس اػووتبًذاسدّبٕ   اكووٌلاحبم ٍ تؼووبسٗف ثوو

 دػتشع اػت.لبثل

2 - Substrate 

http://www.iso.org/obp
http://www.electropedia.org/
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9-9        

 تِ ضرتِهقاٍهت 

impact resistance 

 .وٌذتاول  ،تؼشٗف ؿذُ آصهَىتات ؿشاٗي  ،كذهِتَاًذ ثذٍى  هٖوِ پَؿؾ  اػت إاًشطٕ

9-4       

 

   عذم تخلخل

non-porosity 

 

ٍلتبط ثب  الىتشٗىٖ دس آصهَى ، هٌدش ثِ اٗدبد اتلب  تات ؿشاٗي آصهَى تؼشٗف ؿذُتخلخلٖ وِ  ( دِ)ًجَىِفمذا

  ؿَد.هٖ )آصهَى ّبل٘ذٕ(

 3-5   

 پَضص اپَکسٖ

epoxy coating 

 : ّبٕ صٗشثِ ٗىٖ اص سٍؽپَؿؾ اػوب  ؿذُ دس وبسخبًِ 

  گشم ؿذُ لٌؼبم پ٘ؾ ٍسٕ()غًَِ ٍػ٘لِ اػپشٕ وشدى ٗب فشٍ وشدىثِ وِ گذاختٖ پًَ٘ذٕاپَوؼٖ پَدس

 .اػوب  هٖ ؿَد تىو٘لٖ ثؼذٕٗب ثذٍى پخت  ثب اص پَدس ٖػ٘بل ؼتشدس ث

 ٍهـوخق ثوِ ٍػو٘لِ     ًٖؼوجت ثب وِ  اػتوبتبل٘ؼت  خضء پبِٗ ٍ ٗهء خضٗه ؿبهل  خضئٖاپَوؼٖ هبٗغ د

 .ؿًَذ هٖهخلَى ثب ّن  ،اػوب لجل اص  ،تَل٘ذ وٌٌذُ

 9-6    

  گچٖ ضذى 

chalking 

ٍاػٌِ لشاس گوشفتي دس  ثِ اػت وِ هشاخؼِ ؿَد( 5-3)ثِ صٗشثٌذ  اپَوؼٖپَؿؾ  ٖػٌاٍاوٌؾ ،گچٖ ؿذى

 دّذ.سخ هٖ ،)هبٍساء ثٌفؾ( تبثؾ فشاثٌفؾهؼشم 

 .ؿَدهٖ سا هَخت پَؿؾ ػٌحپشٗذگٖ وذسٕ ٍ سًگٍ  ؿَد هٖتٌْب ثِ ػٌح هاذٍد  ٌٗذفشا ٗيا - ٗادآٍرٕ
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 9-7    

 آزهَى عولکرد  

performance test 

اٗدبد ؿَد، اًدوبم   دّٖفشآٌٗذ پَؿؾ ٗبتغ٘٘شٕ دس هَاد پَؿؾ وِ تٌْب پغ اص آىٍ  ٗه ثبس وِػت ا ٖآصهًَ

 .ؿَدهٖ

 9-8    

 هتذاٍلآزهَى 

routine test 

  .ؿَد هٖتَل٘ذ اًدبم فشاٌٗذ ٕ وٌتش  ثشا ٖ وِآصهًَ 

 .ؿَدهٖتؼشٗف وٌٌذُ تَل٘ذٗب  اػتبًذاسد ٍػ٘لِ اٗيآصهَى ثِ اٗيتَاتش  - ٗادآٍرٕ

 9-9    

 ضذُطراحٖ هٌطقِ 

designated zone 

ِ وٌٌذُ/خفتٍػ٘لِ ػٌَح هتللگشٕ ؿذُ وِ ثًِوًَِ سٗختِإ اص هٌٌمِ ّوبٕ آصهوَى ٗوب    وٌٌذُ ٗب هـخلو

 د.ؿَؿَد ٍ دس آى، همذاس اػتبًذاسد ووتشٕ اص هخبهت پَؿؾ اػوب  هٖفشاٌٗذ، ًشاحٖ هٖ

 وٌٌذُ، ػٌَح هفلل )هال اتلب ( اػت.وٌٌذُ/خفتإ اص ػٌَح هتللًوًَِ :8هثال

 ثبؿٌذ.هٖ ّب لجِ ٍ ّب دًذُ ،گزاسٕ ًـبًِ ٘چ،پ ّبٕػَساخ ،ٍ آصهَى ٌٗذفشآ ّبٕهـخلِاص  ّٖٗبًوًَِ :2هثال

9-81    

   ت هَضعٖخاهض

localised thickness 

 .اػتهالَ  پَؿؾ دادُ ؿذُ ٗه اص ًمبى دس ّش  گ٘شٕ ؿذُاًذاصُ هخبهت

 هتذاٍلآزهَى الساهات     4

 کل٘ات    4-8

داس ثشسٍٕ هالوَ  پَؿوؾ   تَل٘ذ، دس هتذاٍلٖ وِ ثب تَاتش تؼشٗف ؿذُٕ ّب آصهَىتَػي ثبٗذ الضاهبم فٌٖ صٗش 

ولوٖ دسج  الضاهوبم  ثبٗذ هٌبثك ثب ّبٕ هتذاٍ  آصهَى ثِ اثجبم ثشػذ. ،ذًاًدبم هٖ ؿَ ًْبئٖ دس ح٘ي فشاٌٗذ ٍ

 ثبؿذ. 2-الفدس خذٍ  ؿذُ 
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 .دّذسا ؿشح هٖ هالَ م پَؿؾ دادُ ؿذُ اًجبسؽ، حول ٍ ًمل ٍ  ٖٗخبِخبث ، سئَع هٌبلتتپَ٘ػت 

 سازٕ سطحآهادُ   4-2

ِ   ثب صثشُثبٗذ ؿًَذ توبم ػٌَحٖ وِ پَؿؾ هٖ ،پَؿؾلجل اص اػوب   تو٘وض ٍ  إ پبؿٖ ثِ ًوَس لبثول هلاحظو

ِ  ثبٗوذ هٌوبثك ثوب الضاهوبم     ذًوِ پَؿؾ دادُ هٖ ؿَ ٖػٌَح .گشدًذاص سٍغي، گشٗغ ٍ سًَثت ػبسٕ      دسخو

Sa 2.5 اػتبًذاسد ISO 8501-1 ٍ  ووَاىتش ٗوب   همذاس گشد ٍ غجبس ٕ -ISO 8502  اػوتبًذاسد  3 1ًوشخ  هؼوبٍ

ّوبٕ آصهوَى ؿوذُ،    پبؿٖ ؿذُ، تب صهبى اػوب  پَؿؾ، ثبٗذ تٌْوب ثوب سٍؽ  شُثاتلب م ٍ لَاصم خبًجٖ ص .ثبؿذ3

آلَدگٖ ظبّشٕ ٍ لبثول   صدگٖ ٍگًَِ صًگثذٍى ّ٘چ Sa 2.5پشداخت تىو٘لٖ دسخِ خب ٍ اًجبس ؿًَذ، تب خبثِ

 سٍٗتٖ ثبلٖ ثوبًذ.

   ظاّر پَضص   4-9

 داسإ ؿشاٗي صٗش ثبؿذ: ثبٗذًْبٖٗ  هالَ ِاپَوؼٖ پَؿؾ 

  گزاسٕ هدبص ثشإ ًـبًِ خضثِ ٗىٌَاختسًگ  

  َكبفٖ ٍ ظبّشٕ ٗىٌَاخت خض ثشإ تؼو٘شام هَخِ ٍ لبثل لج 

 ( ٗوب   ّوب ، ا٘ي ٍ اشٍن، توشن ّبتبٍ ّب،  ، حجبةػَصًٖحفشام  ،هثب  ػٌَاىثِػبسٕ اص ػ٘ت ٍ ًمق آؿىبس

 ّب( حفشُ

 ،اػوت هؼوشم ًوَس آفتوبة    دس  ًَ ًٖ هوذم  وِ ثِ ػلت تؼو٘شام ٗب لشاس گشفتي ػٌاٖ اًذن سًگتغ٘٘شام 

  .ثبؿذهٖهدبص 

   پَضصضخاهت    4-4

ِ  اًدوبم ؿوَد   3-1-6صٗشثٌذ دس سٍؽ تؼشٗف ؿذُ ثب هٌبثك  هخبهت پَؿؾ، اًذاصگ٘شٕوِ ٌّگبهٖ  دس خوض ثو

ثبٗذ ث٘ـوتش   ه٘بًگ٘ي هخبهتووٌِ٘ ٍ  μm 200ثبٗذ ث٘ـتش اص هَهؼٖ هخبهت ، ووٌِ٘ ؿذًُشاحٖ هٌبًك 

 .هدبص اػت μm150هَهؼٖ  هخبهتووٌِ٘ ؿذُ،  هٌبًك ًشاحٖ ثبؿذ. ثشإ μm 250ٗب ثشاثش ثب 

 اًذاز(ٗا خراش2 ترش عرضٖ هتقاطع)آزهَى کٌذى/ آزهَى  چسثٌذگٖ   4-5

ِ   4-1-6تؼشٗوف ؿوذُ دس صٗشثٌوذ    آصهوَى  سٍؽ ( ثبٗذ هٌبثك ثب وٌذى آصهَىاؼجٌذگٖ ) ّوبٕ   ثوش سٍٕ ًوًَو

  .ؿَداًدبم تَل٘ذٕ 

 . ثبؿوذ  MPa6.0ّوش ثوبس اًدوبم آصهوَى     هموذاس  ٍ  MPa 8.0 حوذالل اؼجٌذگٖ پَؿؾ اپَوؼٖ ثبٗذ ه٘بًگ٘ي 

  ؿَد. تؼ٘٘ي ثبٗذ تَػي تَل٘ذ وٌٌذُ هالَ م سٍٕ آصهَى اًدبم ّبٕهال

                                                 
1 - Rating 

2 - Cross Cut 



 8997)چاج اٍل(: سال 85658وارٓ اٗراى ض هلٖاستاًذارد 

 

6 

 

ثوشؽ   آصهوَى اًدبم ؿوَد. ّشخوب ووِ     ثشؽ ػشهٖ هتمبًغ سٍؽتَاًذ تَػي ٖهٌ٘ي ّوچاؼجٌذگٖ  آصهَى

دسخوِ اؼوجٌذگٖ    .اًدوبم ؿوَد   ب پَ٘ػوت هٌوبثك  ثبٗوذ  گشدد اًتخبة هٖثشإ اؼجٌذگٖ  ػشهٖ هتمبًغ

          .ثبؿذ 2 ػٌحَوؼٖ ًجبٗذ ث٘ـتش اص اپ

ΔTg/MIBK) عرضٖ اتصال   4-6 
8)  

ثوب   پَؿوؾ  پوغ اص صدٍدى ، اًدبم ؿوَد ، 5-1-6تؼشٗف ؿذُ دس صٗشثٌذ  آصهَى هٌبثك سٍؽ آصهَىوِ ٌّگبهٖ

هَسد اسصٗبثٖ لشاس گ٘شد اص ًظش ظبّشٕ  ،پَؿؾػٌح  ٍ  بساِپثبٗذ  ،MIBK حلا پبساِ آغـتِ ثِ اػتفبدُ اص 

حذٍد هـخق ؿذُ ثِ ٍػو٘لِ تَل٘وذ   ًجبٗذ اص  ،داس ؿذىٗب لىِ، هبم ؿذگٖ ٍ/پشٗذگٖسًگّشگًَِ هـبّذُ ٍ 

 . ثبؿذوٌٌذُ ث٘ـتش 

 تؼ٘٘ي ؿَد ٍآى (  ΔTg) إاًتمب  ؿ٘ـِدهبٕ تغ٘٘ش ثب هٖ تَاًذ  ،پَؿؾػشهٖ  اتلب  ثِ ػٌَاى خبٗگضٗي،

ΔTg  ًجبٗذ ث٘ـتش اصºC 5 ثبؿذ. 

 عذم تخلخل    4-7 

، V1500 ٍلتوبط  ثوب ، ؿوَد اًدوبم   6-1-6صٗشثٌذ  تَه٘ح دادُ ؿذُ دس آصهَى سٍؽثب هٌبثك  آصهَىوِ ٌّگبهٖ

تخلخلوٖ ووِ هٌدوش ثوِ اٗدوبد اتلوب        اٗي هؼٌوٖ ووِ   ثِ .ثبٗذ ثذٍى تخلخل ثبؿذ پَؿؾ ؿذُ ثذًِ هالَ 

 . سٍدوبس ًوٖثِؿذُ ًشاحٖ هٌٌمِ ثشإ  الضاماٗي ٘بفتذ. ًاتفبق الىتشٗىٖ ؿَد 

  تعو٘رات   4-8

 :تَاًذ هٖاٗي ًمق  ،داسدٍخَد  دس پَؿؾ()ًملٖوِ اًدبم ؿَد ثبٗذ ٍلتٖ تؼو٘شام 

 ،آػ٘ت هالٖ  -

 ،داؿتيًگًِمٌِ   -

 ،غ٘شُ ٍ ػذم تخلخل آصهَىثشإ صه٘ي اتلب  ػٌح   -

 .ثبؿذ پَؿؾ ّبًٕمقدٗگش   -

ٖ  ه. اسائِ دّذسا  ٘شتؼواخشاٖٗ سٍؽ دػتَسالؼول ثْتش اػت پَؿؾ تَل٘ذ وٌٌذُ  ؿوًَذ   َادٕ وِ اػوتفبدُ هو

 :سا ثشآٍسدُ ػبصدؿشى صٗش  دٍ ثبٗذ

 ثبؿذ.هٌبػت  ،ً٘بصهَسد ػشٍٗغ ؿشاٗي دس  خبًجٖلَاصم  ثشإ حفبظت اتلب م ٍ   -

 ثبؿذ.ػبصگبس  ،اػوب  ؿذُلجلا  وِ ّبٕ پَؿؾ اپَوؼٖ ثب توبم خٌجِ  -

 ثبؿذ. 7-4 ٍ 6-4 ،4-4 ثٌذّبٕصٗش دسؿذُ هـخق  الضاهبمثب  هٌبثك تؼو٘شام ثبٗذ

 

                                                 
1-Methyl Isobutyl Ketone 
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 عولکردٕالساهات     5

 کل٘ات   5-8

هوَسد ًظوش    فٌٖ الضاهبمدّٖ هالَ )تَل٘ذ(، دّٖ پ٘ؾ اص پَؿؾتلذٗك هَاد پَؿؾ ٍ فشاٌٗذ پَؿؾثشإ 

 ثبٗذ هٌبثك ثب الضاهبم هٌوذسج دس خوذٍ    ٕٕ ػولىشدّب آصهَىاحشاص ؿًَذ. ثبٗذ تَػي آصهَى ّبٕ ػولىشدٕ 

ٕ ّب آصهَىسا ثشإ  DN ثٌذٕگشٍُ 2-الف ثٌذ وٌذ. هٖتؼ٘ي الضاهبم هَاد پَؿؾ سا  ،ج پَ٘ػت. ثبؿٌذ1-الف

ُ ٗب ثبٗذ سٍٕ هبد ٕػولىشد ّبٕآصهَى، دّٖوٌذ. دس كَسم تغ٘٘ش هبدُ ٗب فشآٌٗذ پَؿؾتؼشٗف هٖ ٕػولىشد

 .خذٗذ اًدبم ؿَد دّٖفشآٌٗذ پَؿؾ

  ٖتا آب جْت هصرف اًساً تواسهَاد در    5-2 

، ًشاحٖ ؿوذُ ثبؿوذ  ٘ذًٖ آؿبههلش   خْتتوبع دائوٖ ٗب هَلت ثب آة  دس كَستٖ وِ پَؿؾ ثشإ ؿشاٗي

  داؿتِ ثبؿذ. هلشفٖ سٍٕ خَاف آة هوشّ٘چگًَِ اثش  ٗذپَؿؾ ًجب

هَاد پَؿؾِ دس توبع  اػتفبدُ ؿَد، آؿبه٘ذًٖوِ اص پَؿؾ دس ٌّگبم اًتمب  آة ثِ هٌظَس هلش  كَستٖ دس 

 ،و٘ف٘ت آةثش  تبث٘ش آى دس ساثٌِ ثب ،وـَسداخل الضاهبم هشثَى ثِ اػتبًذاسدّبٕ هلٖ ٗب همشسام ثب  ثبٗذثب آة، 

 ثبؿذ.هٌٌجك 

 ّافاضلابتا  تواسدر هَاد    5-9

 ٗوف ؼشت ISO 7186 اػوتبًذاسد  دسثبؿذ وِ  ٗـٍٖ همبٍهت ػب ٘و٘بٖٗهٌبثك ثب الضاهبم همبٍهت ؿ ٗذپَؿؾ ثب

 ٘وذ تَل ٘يثو تَافوك  ثب هؼبٍٕ ثب ٗه  PHتَاى دس  ٖسا ه ٘و٘بٖٗؿذُ اػت. دس كَسم لضٍم، آصهَى همبٍهت ؿ

 اًدبم داد. ٗذاسوٌٌذُ ٍ خش

 ضرتِ تِ هقاٍهت    5-4 

ًجبٗذ  1إسٍصًِّ٘چ ؿَد،  اًدبم هٖ 1-2-6ثٌذ صٗشسٍؽ آصهَى هـخق ؿذُ دس هٌبثك ثب آصهَى وِ، ٌّگبّٖ

  ثبؿذ.هدبص 

 هقاٍهت در تراتر آب داغ   5-5

 پَؿؾ ثبٗذاؼجٌذگٖ ، گ٘شداًدبم  2-2-6 صٗشثٌذ هٌبثك ثب سٍؽ آصهَى هـخق ؿذُ دسآصهَى وِ، ٌّگبّٖ

گًَوِ توشن، اوشٍن،     ّو٘چ  ً٘ض ثبٗوذ اـوٖ ثشسػٖ داؿتِ ثبؿذ. ػلاٍُ ثش اٗي، دس  سا MPa0/6  همذاس حذالل

 .ًذاؿتِ ثبؿذٍخَد  ػٌح پَؿؾ(خذاٗؾ ٍ ٗب تبٍ  )دس 

  آزهَىٕ ّا رٍش    6

                                                 
1 - Holidays 
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  هتذاٍلٕ ّا آزهَى   6-8

  سطح سازٕآهادُ    6-8-8

دس هٌوذسج   Sa 2.5  دسخِ الضاهبم حذالل ثب هٌبثمت ثشإاـوٖ ثبٗذ ثِ كَسم  حبكلپبؿٖ ؿذُ صثشُ ػٌح

 2دسخوِ  ٗوب هؼوبٍٕ    توش وَاوه ٍ 3ٗب هؼبٍٕ دسخِ  تشوَاه ثبٗذ  ٍ ثشسػٖ ؿَد ISO 8501-1اػتبًذاسد 

  ثبؿذ. ISO 8502-3اػتبًذاسد هٌذسج دس

 ظاّر پَضص     6-8-2

 ؿَد.ثشسػٖ اـوٖ ثبٗذ ثِ كَسم  ،ًْبٖٗپَؿؾ ظبّش 

 ضخاهت پَضص     6-8-9

ثوب  ً٘ؼوٖ ٗوب الىتشٍهغٌبً٘ؼوٖ(    هغٌبًوَع  غ٘شهخشة )ثشإ هثب  گ٘شٕ دػتگبُ اًذاصُهخبهت پَؿؾ ثبٗذ ثب 

 گ٘شٕ ؿَد. اًذاصُ  ±1%   حذالل دسػتٖ

 اًذاز()آزهَى کٌذى/ آزهَى کراس کات ٗا خراشچسثٌذگٖ     6-8-4

ثبٗذ سٍٕ ػٌَح هالَ  پَؿوؾ دادُ ؿوذُ ٗوب     اًذاص(خشاؽ)آصهَى وٌذى/ آصهَى وشاع وبم ٗب اؼجٌذگٖ 

 ٗىؼوبى اص هَاد  ثبٗذآصهَى كفابم  .ؿَد اػت( تؼ٘٘يتش هٌبػتؿذُ )اگش پَؿؾ دادُ آصهَى سٍٕ كفابم 

 ،ػوٌح ثوِ  اؼوجٌذگٖ پَؿوؾ   ًدبم دسػت آصهَى اثِ هٌظَس  .ؿًَذپَؿؾ دادُ  ٗىؼبىٍ ثب فشآٌٗذٕ تِْ٘ 

 ًجبؿذ. μm 250 اصووتش پَؿؾ  هخبهتاًتخبة ؿَد وِ إ گًَِثِ ثبٗذ آصهَىػٌَح تات 

 .اًدبم پزٗشد ،هـخق ؿذُ ISO 4624 اػتبًذاسدثبٗذ ّوبًٌَس وِ دس  ٌذىو آصهَى

ٖ ، ثبؿذ MPa 0/8هشثَى ثِ اؼت ٍ ًت٘دِ ووتش اص )خذاٗؾ( تٌْب  گؼ٘ختيهال اگش  آصهوَى سا دس   توَاى هو

 هٌبػت ثشإ پَؿؾ اپَوؼٖ اًدبم ؿَد.دٗگشٕ ثب اؼجٖ آصهَى  ثْتش اػتٍ ًظش ًگشفتِ 

 اًدبم ؿَد. ب پَ٘ػتثش ًجك ثبٗذ وشاع وبم  آصهَى

 (ΔTg/MIBK) عرضٖاتصال     6-8-5

 .اًدبم ؿَد (MIBK)ثَت٘ل وتَى ثبٗذ ثب اػتفبدُ اص هت٘ل اٗضٍآصهَى 

 ،ثذٍى گوشد ٍ خوبن   ٕهالَ  پَؿؾ دادُ ؿذُ ثش سٍٕثبٗذ ،  MIBKثب آغـتِ ؿذُ  تو٘ض ٗه پبساِ ػف٘ذ

cm حذالل سٍٕ ػٌاٖ ثِ هؼبحتهىشساً 
ّون  ثبفت سًگ ٍ  هبل٘ذُ ؿَد. s 5s ± 30دٍسُ صهبًٖٗه دس  16 2

 .لشاس گ٘شد تَخِػٌح پَؿؾ دادُ ؿذُ ثبٗذ هَسد ّن پبساِ ٍ 

اسائوِ   تَاى ثب آصهَى ثشسٍٕ ًوًَِ پَؿوؾ دادُ ؿوذُ هشخوغِ   سا هٖداس ؿذى لىِ /ٗبهبتٖ ٍ ،پشٗذگٖسًگحذٍد 

 .وشد همبٗؼِ ،ؿذُ تَػي تَل٘ذ وٌٌذُ پَؿؾ



 8997)چاج اٍل(: سال 85658وارٓ اٗراى ض هلٖاستاًذارد 

 

9 

 

ِ ِ ثو ثْتوش اػوت   هشخوغ ثبٗوذ   پَؿوؾ  ًوًَِ  ،ΔTg، إاًتمب  ؿ٘ـِ دهبٕ تغ٘٘ش ٖ  گشهبػوٌح  ٍٕػو٘ل  سٍثـو

 .تؼ٘٘ي گشدد ،تَه٘ح دادُ ؿذُ ISO 11357-2اػتبًذاسد ( ّوبًٌَس وِ دس DSC)تفبهلٖ

   عذم تخلخل    6-8-6

ٕ الىتوشٍد ٍ  V 1500 ؿذُ دس ٍلتوبط تٌظ٘ن  1آؿىبسػبص ّبل٘ذٕٗه  ِ   ت٘ىٖ سػوبًب  ػو  آصهوَى  ّوب  ػٌوَاى  ثو

 ًَٕس هؼتم٘ن ثِ ػٌح فلوض ثِوِ  2صه٘ي ٗه الىتشٍد. اگش هَسد ً٘بص ّؼتٌذ، آصهَىگ٘شٕ ّبٕ اًذاصُدػتگبُ

 ثبٗوذ ًجوك    آؿىبسػوبص . اػوتفبدُ ؿوَد  ٗوه آؿىبسػوبص ّبل٘وذٕ هوشثبًٖ     ثبٗوذ اص   ًجبؿذؿذُ، هَخَد هتلل 

ًـبى دادى اٌٗىوِ  ثب ثبٗذ سا  آؿىبسػبص ّبل٘ذٕهٌبػت ثَدى ّوچٌ٘ي  .وٌٌذُ اػتفبدُ ؿَدالؼول تَل٘ذدػتَس

سا )دس ػٌح پَؿؾ دادُ ؿذُ( دس ٍلتبط دس پَؿؾ  mm1  ثِ لٌش هتِ ؿذُ ٗه سٍصًِتَاًذ اٗي آؿىبسػبص هٖ

 .وشد ثشسػٖآؿىبس وٌذ،  V 1500هَسد ً٘بص 

ّش وِ  صٗشاوٌذ ًضدٗه ًٖ ثب توبع  سا ثبٗذ ّوِ ػٌح پَؿؾ دادُ ؿذُآصهَى الىتشٍد  ،گ٘شٕدس ًَ  اًذاصُ

ٖ ثِ ػوٌح پَؿوؾ    هٌدش ثِ وبّؾ ٍلتبط اػوب  ؿذُ داس )لبثل تَخِ(،ؿىب  َّاٖٗ هؼٌٖ الىتوشٍد   .ؿوَد  هو

ِ  .حشوت وٌذ m/s 2/0ًشخ حشوتثِ آساهٖ ثب حذاوثش ثْتش اػت  آصهَى ٗوه  وووه  ثبٗوذ ثوب    ّوب ٍخَد سٍصًو

 ًـبى دادُ ؿَد. آصهَىاص ٍػ٘لِ ػ٘گٌب  ًَسٕ ٍ/ٗب كَتٖ 

 آزهَى عولکرد    6-2

 ضرتِ تِ هقاٍهت استحکام     6-2-8

ِ   ػذمثشسػٖ ٍ  ، سٍٕ پَؿؾهؼ٘يثب اًشطٕ  إاًذاختي ٍصًِثبٗذ ثب  ساهشثِ  ثِهمبٍهت  ٖ ٍخوَد سٍصًو دس  ّوبٗ

ِ  اًشطٕوِ اٌبىداؿتِ ؿَد، آىًگِ كلت ػبختبسثبٗذ تَػي  آصهَى. ًوًَِ هَسد آصهَى لشاس دادپَؿؾ   هوشث

ِ هوخبهت   .تَػي ًوًَِ خزة ؿَد ٍصًِ ػمَى اٗدبد ؿذُ اص ثبؿوذ. هوخبهت    mm 6 جبٗوذ ووتوش اص  ً آصهًَو

ثبٗذ ثخـوٖ اص   ػمَى وٌٌذُ ٍصًِ )ثشخَسد( خلَٕثبؿذ. ػٌح  μm350  هشثِ ًجبٗذ ث٘ؾ اصهال پَؿؾ دس 

د. اًوشطٕ  اًدبم ؿَ C 25° تب C 18°آصهَى ثبٗذ دس دهبٕ  .ثبؿذ mm 25لٌش ثب  ؿذُ ػخت ٕوشُ فَ دٗه 

ِ ٍص ػمَى اًوٌ٘بى حبكل ؿَد وِ ٌّگبمثبٗذ ثبؿذ.  (j ± 5/2 5)%جبٗذ ووتش اص ًهشثِ  اٗدوبد  اكوٌىبن   ،ًو

 .ؿذُ تب حذ هوىي ون ثبؿذ

ِ ( ػذم ٍلَع)ٗب  . ٍلَعثبٗذ اًدبم ؿَد)ثشسٍٕ ػٌح(  mm30  حذاللفبكلِ هشثِ ثب دُ  ثبٗوذ دس ّوش   ّوب  سٍصًو

 ؿَد.اًدبم  ،6-1-6 صٗش ثٌذهـخق ؿذُ دس  ػذم تخلخلهشثِ ثب اػتفبدُ اص آصهَى 

 ذاؿتِ ثبؿذ.ًٍخَد إ سٍصًِهشثِ، ّ٘چ  10ّش گ٘شٕ اص ًت٘دِدس ثْتش اػت 

                                                 
1 - Holiday Detector 
2 - Earthing Electrode 
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 هقاٍهت در تراتر آب داغ    6-2-2

ِ   ،اپَوؼٖؿذُ ثب اذى ًـىي پَؿؾ  آصهَى ًوًَِ 6ثبٗذ سٍٕ  آصهَى ّوبٕ  هَاصٕ ثب تَل٘ذ اًدبم ؿوَد. ًوًَو

ٕ  14ٗب  C 2 °C ± 70° سٍص دس آة دًَٗ٘ضُ ؿذُ دس دهب7ٕ ثِ هذم ثبٗذ آصهَى  C 2 °C ± 60° سٍص دس دهوب

 .ٍس ؿًَذ غًَِ

ّب ثبٗوذ  ًوًَِثلافبكلِ خٌه ٍ خـه ؿًَذ.  ، خبسج اص حوبم آةثبٗذ ّب ًوًَِ ،آصهَى صهبًٖ دٍسُ ًٖپغ اص 

 4-1-6  هٌوبثك ثوب صٗشثٌوذ   ثبٗوذ  اص آة گوشم  خوشٍج  غ اص پ h  24فبكلِ صهبًٖآهبدُ ؿًَذ ٍ دس  آصهَىثشإ 

 ؿًَذ. آصهَى 
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 الف  پَ٘ست

 ( الساهٖ) 

 تضو٘ي ک٘ف٘ت

 ات کل٘ 8-الف

هٌوبثك ثوب   هتذاٍ  ٕ ّب آصهَىٍ  1-الف هٌبثك ثب خذٍ  ّٕبٕ ػولىشدآصهَىثب اًدبم ثْتش اػت تَل٘ذ وٌٌذُ 

 سا ًـبى دّذ.  اػتبًذاسدهالَ  ثب اٗي اًٌجبق  ،2-الفخذٍ  

  ٕعولکرد ّإآزهَى-8-الفجذٍل 

 ردٗف آزهَى   الساهات تٌذ زٗر رٍش آزهَى 

 1 هَاد دس توبع ثب آة آؿبه٘ذًٖ  1053اػتبًذاسد هلٖ  2-5 اػتبًذاسد هلٖ 

 2 هَاد دس توبع ثب فبهلاة   ISO 7186اػتبًذاسد  ISO 7186  5-3اػتبًذاسد 

 3 هشثِثِ  همبٍهت ثؼذ اص هشثِ  ػذم ٍخَد سٍصًِ 5-4 6-2-1

6-2-2 5-5 

 اؼجٌذگٖ ث٘ـتش ٗب هؼبٍٕ حذالل

MPa 0/6  

 پغ اص غًَِ ٍسٕ دسآة گشم 

 4 همبٍهت دس ثشاثش آة داؽ
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  هتذاٍلّإ آزهَى  2-جذٍل الف

 ردٗف آزهَى  الساهات  تٌذزٗر کوٌِ٘ تساهذ  ،رٍش آزهَى زٗرتٌذ 

 1 ػبصٕ ػٌح آهبدُ  Sa 2.5 ث٘ـتش ٗب هؼبٍٕ 2-4 ػٌح  100%  ،اـوٖ 6-1-1

 2 پَؿؾ ظبّش ٗىٌَاخت ثذٍى ًمق ثلشٕ  3-4 ػٌح100%  ،اـوٖ 6-1-2

6-1-3 
ٗه ثبس دس ّش  ،سٍؽ غ٘شهخشة

 ًَثت 
4-4 

دس ثذًِ ث٘ـتش ٗب هؼبٍٕ  هخبهت

  μm 250 ثب
 3 هخبهت پَؿؾ 

6-1-4 

 /دس ّفتِ ثبس ٗه، آصهَى وٌذى

ثبس  ٗه ثشؽ ػشهٖ هتمبًغآصهَى  

 دس ّش سٍص

4-5 

هؼبٍٕ ٗب  اؼجٌذگٖ هتَػي

 MPa 0/8 ث٘ـتش اص

هؼبٍٕ ٗب ث٘ـتش اص حذالل ثب 

MPa 0/6 گ٘شٕ(ُدس )ّشثبس اًذاص 

 ًجبؿذ 2دسخِ ثٌذٕ اص  تشث٘ؾ

)آصهَى اؼجٌذگٖ 

آصهَى ٗب  وٌذى

 وشاع وبم(

4 

6-1-5 

 پَ٘ػت

 ة

 /دس ّش ًَثت  MIBK آصهَى

 دس ّش ّفتِ DSC آصهَى
4-6 

ًوًَِ ًؼجت ثِ ثذٍى اًاشا  

  صهَى هشخغآ

 ΔTg ٗب هؼبٍٕ ثب تش وَاه°C5  

 ػشهٖ اتلب 
(MIBK) 

 DSCٗب  

5 

 6 تخلخل ػذم  سٍصًِثذٍى  7-4 ثبس/ ؿ٘فت ٍلتبط ثب  ٗه آصهَى 6-1-6

 لَازم جاًثٖ ٍ  ، ض٘راتصالإ اًذازُتٌذٕ گرٍُ ،ٕعولکرد ّإآزهَى  2-الف

ثبٗذ ثوشإ   ٕػولىشد ّبٕآصهَى هالَ م پَؿؾ دادُ ؿذُ، ٍ فشآٌٗذ ،ثشإ اًوٌ٘بى اص تٌبػت هَاد پَؿؾ

ثبٗوذ ّووبًٌَس ووِ دس    آصهوَى  ثشإ  DN ثٌذٕگشٌٍُّذػِ هـبثِ اًدبم ؿَد.  لٌش ٍ ثب هخبهت، ٖهالَ ت

 .ثبؿذ ،اػت 3-الفخذٍ  

   DN تٌذٕگرٍُ 9-جذٍل الف

 DNثٌذٕ  دػتِ 500 تب 40 2000 تب  600 2600 تب 2200

2400 1000 150 DN  هَسد ًظش 
  .ثذٍى آصهَى اػت ،هاذٍدُ خبسج اص DNٗه  ISO 2431 اػتبًذاسد -ٗادآٍرٕ

 س٘ستن تضو٘ي ک٘ف٘ت   9-الف

اًٌجبق ثب الضاهبم  هٌظَس، ثِفشآٌٗذوٌتش  ػبهبًِ آًْب ثب ٗه  تَل٘ذو٘ف٘ت هالَ م سا دس ح٘ي  ،تَل٘ذ وٌٌذُ

 وٌذ. وٌتش  هٖفٌٖ اٗي اػتبًذاسد 

 .ٗب هؼبد  آى سا اخشا وٌذ ISO 9001 اًذ ٗه ػ٘ؼتن هذٗشٗت و٘ف٘ت هبًٌذتَ هٖتَل٘ذ وٌٌذُ 
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 ب پَ٘ست

 (الساهٖ)

 کراس کات آزهَىرٍش 

  اتکل٘  8-ب

 .دّذهٖاسائِ  وشاع وبم آصهَىاثضاس ثشؽ ثشإ اسصٗبثٖ اؼجٌذگٖ پَؿؾ ثب اػتفبدُ اص سٍؿٖ  ،پَ٘ػتاٗي 

 آزهَىدستگاُ   2-ب

 :صٗش هَسد ً٘بص اػت دػتگبُ آصهَى 

  ؛ابلَ ثب ًَن لَٕ -

  .ػٌ٘ه اٗوٌٖ -

 اجرإ آزهَىرٍش   9-ب

 ثبٗذ ثِ ؿشح صٗش ثبؿذ: اخشإ آصهَىسٍؽ 

 .اٗدبد وٌ٘ذ ،ٗىذٗگش ثب 30° هتمبًغ دس هشوض ٍ صاٍِٗ تمشٗجب mm 25 ؿىل ثب دٍ خي Vٗه ثشؽ  -

خلوَ  ػپغ ثب ٗه حشوت سٍ ثِ  .لشاس دّ٘ذ Vثشؽ  سٍٕ ًمًٌِؼجت ثِ ػٌح  45° ثب صاٍِٗ ت٘غِ ابلَ سا -

ًـوذ ٍ ٗوب لؼووتٖ اص پَؿوؾ     ثشداؿوتِ  پَؿـوٖ   اگش ّ٘چ .سا ثشداسٗذ Vداخل ثشؽ ػؼٖ وٌ٘ذ پَؿؾ 

 .ؿَدتبٗ٘ذ  پَؿؾ تىشاس وٌ٘ذ تب ٗىپبساگٖ Vثشؽ داخل  دس ثبس اْبس حذاللسا  ػولاٗي  ،ؿذثشداؿتِ 

 .آهذُ همبٗؼِ وٌ٘ذ 1-ةتَك٘فٖ وِ دس خذٍ  ثٌذٕ  ستجِثب  سا ثشسػٖ وٌ٘ذ ٍ خذاؿذُظبّش ػٌح  -

 تٌذٕ تَص٘ف پَضص  رتثِ-8-بجذٍل 

 رتثِ تٌذٕ  ضرح 

 1 اػت.اؼج٘ذُ پَؿؾ داسإ  ،همٌغ. ول ًـذُ اػتثشداؿتِ  Vثشؽ  اص ٕاًمٌِ ٘چدس ّ ًَس ٍاهحثِ پَؿؾ

 ػٌح همٌغاؼج٘ذُ ثِ  إلبثل هلاحظِپَؿؾ  .ؿَد هٖثشداؿتِ  ػختٖثِوَاه  ّٕبتشاؿِ ثِ كَسمپَؿؾ 

  هبًذ.ثبلٖ هٖ
2 

 ثِ صٗش پَؿؾ ٍاسد ؿذُ اػت. تشث٘ؾوِ ابلَ دس ًَاحٖ ؿذُ اػت ثِ ٍٗظُ  ثشداؿتِ ّٖٗبتشاؿِ ثِ كَسمپَؿؾ 

 هبًذثِ ػٌح اذى ثبلٖ هٖ ، اؼج٘ذVُثخـٖ اص پَؿؾ دس داخل ثشؽ 
3 

 4 ؿَد.ٍٖ ثب حذالل همبٍهت ثشداؿتِ ه )اٗدبد تشاؿِ( خشاؿ٘ذىپَؿؾ ثذٍى 

 5 هبًذ.فَ د ثبلٖ ًوٖ اؼج٘ذُ ثِ ّ٘چ پَؿـٖ  ،Vثشؽ  دس هال

 گسارش   4-ب

 .٘ذگضاسؽ وٌ 5تب  1 ثِ كَسمآصهَى سا ثٌذٕ ستجِ ٘بصدػت آهذُ، اهتثِ ٘دِثب تَخِ ثِ ًت
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 ج پَ٘ست

 ( دٌّذُ آگاّٖ)

 هَاد پَضص

 کل٘ات  8-ج

 هَادّش ًَع  ٕثشا ٗوٌٖا اًلاػبمثشگِ  ٗههالَ  ٍ  اًلاػبم ثشگِ ٗهثْتش اػت وٌٌذُ هَاد پَؿؾ ٘يتبه

 اسائِ دّذ.

 هحصَل اطلاعات ترگِ  2-ج

  ثبؿذ: ٗشؿبهل هَاسد ص تَاًذهٖهالَ   اًلاػبم ثشگِ

 ٘و٘بٖٗ؛ٍ ؿ ٘ضٗىٖخَاف هَاد، خَاف ف -

 ؛ثشگِ اًلاػبم اٗوٌٖ اًلاػبم اػوب  )پَؿؾ( ٍ -

 (؛ثبؿذوبسثشد اگش لبثل ) ٘ذًٖآة آؿبه اخبصُ اػتفبدُ دس -

  .اًلاػبم هشٍسٕ ػبٗش -

 ٗوٌٖ ا اطلاعات ترگِ  9-ج

 ثبؿذ: ٗشهوىي اػت ؿبهل هَاسد ص ٗوٌٖا اًلاػبم ثشگِ

 ؛ؿشوت ٍ هالَ  ٖاًلاػبم ػوَه -

 ؛ػبصٕهؼشفٖ ٍ ؿٌبػبٖٗ خٌشام آهبدُ -

 ِ٘؛اٍل ّٕبالذاهبم ووه -

 ٖ؛ًـبًالذاهبم آتؾ -

 ؛حبدثِ هشثَى ثِ ٍلَعالذاهبم  -

 ؛ٖ ٍ اًجبسؽخبِٗخبث -

 ٖ؛ؿخل ّبٕلشاسگشفتي ٍ حفبظتدس هؼشم  ّبٕوٌتش  -

 ؛ٖؿٌبػاًلاػبم ػن -

 ؛دػتشع دس ّٕبِ٘تَك -

 .اًلاػبم هشٍسٕ ػبٗش -
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  ت پَ٘ست

 دٌّذُ(  )آگاّٖ

 اًثارشًقل ٍ ٍ، حولٖجاِٗجات

-آػ٘ت ؿَد. ٘شٕخلَگ ّبثِ آى ٘تذ تب اص آػًؿَ خبِخبثإ ؿَُ٘ثِ ثْتش اػت هالَ م پَؿؾ دادُ ؿذُ 

 تشه٘ن ؿَد. 8-4 ثٌذصٗش  تَاًذ ثب تَخِ ثِ هٖ ،هـخق ؿذُ )ّبل٘ذٕ( ٖٗبثسخٌِآصهَى  دسوِ   پَؿؾ ّبٕ

اص حوذ پَؿوؾ    ٘ؾثو  گچٖ ؿذىٍ  ٘تاص آػ ٘شٕخْت خلَگ ٘بًٖالذاهبم احتثْتش اػت  ،اًجبسؽدس ًَ  

 .كَسم گ٘شد

)هوثلا  هٌبػوجٖ  الذاهبم ثْتش اػت  تَل٘ذ وٌٌذًُمل هالَ م پَؿؾ دادُ ؿذُ، ٍٍ حول ٘شٕثبسگ ٘يدس ح

 .پَؿؾ اًدبم دّذثِ  سػ٘ذى٘تاص آػ ٘شٕخلَگ ٕ( سا ثشاثٌذٕثؼتِ
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