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 بِ ًام خذا

 آضٌاٖٗ با ساسهاى هلٖ استاًذارد اٗزاى

 ا٤نطاٖ،  ننٙؼت٣  ٚ تحم٥مات اؾتا٘ساضز ٔؤؾؿ١ ٔمطضات ٚ لٛا٥٘ٗ انلاح لاٖ٘ٛ 3 ٔاز٠  ٤ه تٙس ٔٛخة تٝ ا٤طاٖ ؾاظٔاٖ ٣ّٔ اؾتا٘ساضز

ٝ  ضا اؾتا٘ساضزٞا٢ ٣ّٔ )ضؾ٣ٕ( ا٤طاٖ ٘كط ٚٗ تس٤ٚ تؼ٥٥ٗ، وٝ ٚظ٥ف١ اؾت وكٛض ضؾ٣ٕ ٔطخغ تٟٙا1371ٔاٜ تٟٕٗ ٔهٛب  ػٟنسٜ  تن

 .زاضز

٘ظطاٖ ٔطاوع ٚ ٔؤؾؿنات ػّٕن٣،   ناحة ،اظ واضقٙاؾاٖ ؾاظٔاٖٞا٢ ف٣ٙ ٔطوة  ٞا٢ ٔرتّف زض و٥ٕؿ٥ٖٛتس٤ٚٗ اؾتا٘ساضز زض حٛظٜ

قٛز ٚ وٛقك٣ ٍٕٞاْ تا ٔهاِح ٣ّٔ ٚ تا تٛخٝ تنٝ قنطا٤ظ ت٥ِٛنس٢، فٙناٚض٢ ٚ     خػٚٞك٣، ت٥ِٛس٢ ٚ التهاز٢ آٌاٜ ٚ ٔطتثظ ا٘داْ ٣ٔ

ٖ ناحثاٖ حك ٚ ٘فغ، قأُ ت٥ِٛسوٙٙنسٌاٖ، ٔهنط    ١تداض٢ اؾت وٝ اظ ٔكاضوت آٌاٞا٘ٝ ٚ ٔٙهفا٘ -، ننازضوٙٙسٌاٖ ٚ ٚاضز وٙٙنسٌا

٣ّٔ ا٤طاٖ تنطا٢   ٤ٛ٘ؽ اؾتا٘ساضزٞا٢ قٛز. خ٥فزِٚت٣ حانُ ٣ٔٞا٢ زِٚت٣ ٚ غ٥طوع ػ٣ّٕ ٚ ترهه٣، ٟ٘ازٞا، ؾاظٔاٖوٙٙسٌاٖ، ٔطا

٣ّٔ ١قنٛز ٚ خنؽ اظ زض٤افنت ٘ظطٞنا ٚ خ٥كنٟٙازٞا زض و٥ٕتن       ٞا٢ ٔطتٛط اضؾاَ ٣ٔ و٥ٕؿ٥ٖٛ ٘فغ ٚ اػضا٢٘ظطذٛا٣ٞ تٝ ٔطاخغ ش٢

 قٛز.تٝ ػٙٛاٖ اؾتا٘ساضز ٣ّٔ )ضؾ٣ٕ( ا٤طاٖ چاج ٚ ٔٙتكط ٣ٔ ،آٖ ضقتٝ عطح ٚ زض نٛضت ته٤ٛةٔطتثظ تا 

وٙٙس زضو٥ٕتٝ  ٥٘ع تا ضػا٤ت ضٛاتظ تؼ٥٥ٗ قسٜ ت٥ٟٝ ٣ٔ نلاحش٢ٔٙس ٚ  ٞا٢ ػلالٝ وٝ ٔؤؾؿات ٚ ؾاظٔاٖ ٤ٛ٘ؽ اؾتا٘ساضزٞا٣٤ خ٥ف

ّٔن٣ تّمن٣    قٛز. تس٤ٗ تطت٥ة، اؾتا٘ساضزٞا٣٤ چاج ٚ ٔٙتكط ٣ٔ طاٖتطضؾ٣ ٚ زضنٛضت ته٤ٛة، تٝ ػٙٛاٖ اؾتا٘ساضز٣ّٔ ا٤ ،٣ّٔ عطح

اؾنتا٘ساضز   زض ؾناظٔاٖ ّٔن٣  ٣ّٔ اؾتا٘ساضز ٔطتٛط وٝ  ١تس٤ٚٗ ٚ زض و٥ٕت 5 ض٠اؾتا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕأمطضات قٛز وٝ تط اؾاؼ ٣ٔ

 تٝ ته٤ٛة ضؾ٥سٜ تاقس. قٛز تكى٥ُ ٣ٔا٤طاٖ 

(ISO)ا٣ِّّٕ اؾتا٘ساضز ؾاظٔاٖ ت٥ٗ ا٤طاٖ اظ اػضا٢ ان٣ّز ؾاظٔاٖ ٣ّٔ اؾتا٘ساض
1،   ٗ ٚ  2(IEC) إِّّن٣ اِىتطٚتى٥ٙنه   و٥ٕؿن٥ٖٛ تن٥

(OIML)قٙاؾ٣ لا٣٘ٛ٘ ا٣ِّّٕ ا٘ساظٜ ؾاظٔاٖ ت٥ٗ
(CAC)و٥ٕؿ٥ٖٛ وسوؽ غصا٣٤ 4اؾت ٚ تٝ ػٙٛاٖ تٟٙا ضاتظ 3

زض وكنٛض فؼا٥ِنت    5

ٞا٢ ػ٣ّٕ،  ٞا٢ ذال وكٛض، اظ آذط٤ٗ خ٥كطفت ٥٘اظٔٙس٣ّٔ٢ ا٤طاٖ ضٕٗ تنٛخٝ تٝ قطا٤ظ و٣ّ ٚ  وٙس. زض تس٤ٚٗ اؾتا٘ساضزٞا٢ ٣ٔ

 قٛز. ٥ٌط٢ ٣ٔ ا٣ِّّٕ تٟطٜ ف٣ٙ ٚ نٙؼت٣ خٟاٖ ٚ اؾتا٘ساضزٞا٢ ت٥ٗ

وٙٙنسٌاٖ، حفنس ؾنلأت ٚ     ت٣ٙ٥ قسٜ زض لاٖ٘ٛ، تطا٢ حٕا٤ت اظ ٔهنط   تٛا٘س تا ضػا٤ت ٔٛاظ٤ٗ خ٥ف ؾاظٔاٖ ٣ّٔ اؾتا٘ساضز ا٤طاٖ ٣ٔ

ٔح٥غ٣ ٚ التهاز٢، اخطا٢ تؼض٣ اظ اؾنتا٘ساضزٞا٢   ٖ اظ و٥ف٥ت ٔحهٛلات ٚ ٔلاحظات ظ٤ؿتا٣ٕٙ٤ فطز٢ ٚ ػ٣ٕٔٛ، حهَٛ اع٥ٕٙا

تٛا٘نس  . ؾاظٔاٖ ٔن٣ ىٙس٤ا اللاْ ٚاضزات٣، تا ته٤ٛة قٛضا٢ ػا٣ِ اؾتا٘ساضز، اخثاض٣ّٔ/٤ ا٤طاٖ ضا تطا٢ ٔحهٛلات ت٥ِٛس٢ زاذُ وكٛض ٚ

ٝ   ا٣ِّّٕ تطا٢ ٔحهٛلات وكٛض، اخطا٢ تٝ ٔٙظٛض حفس تاظاضٞا٢ ت٥ٗ . وٙنس  تٙنس٢ آٖ ضا اخثناض٢   اؾتا٘ساضز والاٞا٢ ننازضات٣ ٚ زضخن

ٔكناٚضٜ، آٔنٛظـ، تاظضؾن٣،     ١ٞا ٚ ٔؤؾؿات فؼاَ زض ظ٥ٔٙن  وٙٙسٌاٖ اظ ذسٔات ؾاظٔاٖ تٝ اؾتفازٜ ترك٥سٖٕٞچ٥ٙٗ تطا٢ اع٥ٕٙاٖ 

ٖ )و٣ ٞا ٚ ٔطاوع ٚاؾٙد ٔح٥غ٣، آظٔا٤كٍاٜ ٔس٤ط٤ت و٥ف٥ت ٚ ٔس٤ط٤ت ظ٤ؿت ٞا٢ؾ٥ؿتٓ ٥ٕٔع٢ ٚ نسٚضٌٛا٣ٞ ٚؾنا٤ُ   (ا٥ِثطاؾن٥ٛ

وٙنس ٚ زض   ٞا ٚ ٔؤؾؿات ضا تط اؾاؼ ضٛاتظ ٘ظاْ تأ٥٤س نلاح٥ت ا٤طاٖ اضظ٤نات٣ ٔن٣   ٌٛ٘ٝ ؾاظٔاٖ اؾتا٘ساضز ا٤ٗ ؾاظٔاٖ ٣ّٔؾٙدف، 

ٞنا،  ٤ىا ا٣ِّّٕٞا ٘ظاضت ٥ٔىٙس. تط٤ٚح زؾتٍاٜ ت٥ٗٞا اػغا ٚ تط ػّٕىطز آٖنٛضت احطاظ قطا٤ظ لاظْ، ٌٛا٥ٞٙا١ٔ تأ٥٤س نلاح٥ت تٝ آٖ

ّٔن٣ ا٤نطاٖ اظ ز٤ٍنط     ٚاؾٙد٣ ٚؾا٤ُ ؾٙدف، تؼ٥٥ٗ ػ٥اض فّعات ٌطا٘ثٟا ٚ ا٘داْ تحم٥مات واضتطز٢ تطا٢ اضتما٢ ؾغح اؾتا٘ساضزٞا٢

 .اؾت ؾاظٔاٖٚظا٤ف ا٤ٗ 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legals) 

4- Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  
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 خػٚٞكٍاٜ اؾتا٘ساضز -ؾاظٔاٖ ٣ّٔ اؾتا٘ساضز

  

  )اؾا٣ٔ تٝ تطت٥ة حطٚ  اِفثا( اعضا:

 ؾ٥ٕطا ،تطٚخ٣ٙ اؾفٙس٤اضخٛض
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 ٤ا٘اْآضٟٔٙسؾ٣  قطوت

  

 ٞٛٔٗ خٛ،خٛزت

 ٟٔٙسؾ٣ خ٥ّٕط( )واضقٙاؾ٣

 قطوت خ٥ّٕط علا٣٤ ٤عز

  

 ٔاٞطٚ، ذاِم٣ ٔمسْ

 (واضقٙاؾ٣ اضقس ق٣ٕ٥ آ٣ِ)

 خػٚٞكٍاٜ اؾتا٘ساضز -ؾاظٔاٖ ٣ّٔ اؾتا٘ساضز

  

 ظٞطا ،ؾّغا٘ؼ٣ّ

 (واضزا٣٘ ق٣ٕ٥)

 خػٚٞكٍاٜ اؾتا٘ساضز -ؾاظٔاٖ ٣ّٔ اؾتا٘ساضز

  

 لاِٝ، ؾًٙ ؾف٥س٢

 (واضقٙاؾ٣ اضقس ق٣ٕ٥ آ٣ِ)

 خػٚٞكٍاٜ اؾتا٘ساضز -ؾاظٔاٖ ٣ّٔ اؾتا٘ساضز

  

 افطٚظ، قاِچ٣ؾ٥س

 (واضقٙاؾ٣ اضقس ٟٔٙسؾ٣ خ٥ّٕط)
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 ػثاؾ٣ ٔمسْ، ٔطتض٣

 إُِّ()واضقٙاؾ٣ اضقس تاظضٌا٣٘ ت٥ٗ

 

 ازاضٜ وُ اؾتا٘ساضز اؾتاٖ لٓ
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 گفتارص٘پ

  اِعأات ٚ -ٌط٢ات٥ّٗ ؾ٥ٍٙٗ( ت٥ٟٝ قسٜ تا ضٚـ ضا٘ف)خ٣ّ ات٣ّٙ٥ٞا٢ خ٣ّٚضق -ٞاخلاؾت٥ه» اؾتا٘ساضز

ٞا٢ ٔطتٛط تط ٔثٙا٢ خص٤طـ اؾتا٘ساضزٞا٢ ٤ٛ٘ؽ آٖ زض و٥ٕؿ٥ٖٛ وٝ خ٥ف «ٞا٢ آظٖٔٛضٚـ

 ٣ّٔ ا٤طاٖاؾتا٘ساضز ، 7زض ٔٛضز ج، تٙس ػٙٛاٖ اؾتا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ تٝ ضٚـ اقاضٜ قسٜ ا٢ تٝ ا٣ِّّٕ/ٔٙغمٝ ت٥ٗ

 26/6/96ٔٛضخ  تٙس٢تؿتٝ اؾتا٘ساضزاخلاؾ٥ٝ و٥ٕت١ ٣ّٔ  ز٤ٚؿت ٚ خٙد٥ٕٗت٥ٟٝ ٚ تس٤ٚٗ قسٜ، زض  5قٕاض٠ 

ٚ  اؾتا٘ساضزضات ٔؤؾؿٝ ٔمطٗ ٚ ٥لاٖ٘ٛ انلاح لٛا٘ 3ٔاز٠  ٤هٗ اؾتا٘ساضز تٝ اؾتٙاز تٙس ٤ا ه٤ٙة قس. ا٤تهٛ

 قٛز. ٣طاٖ ٔٙتكط ٤ٔا ٣ّٔتٝ ػٙٛاٖ اؾتا٘ساضز  ،1371تٟٕٗ ٔاٜ  ٔهٛبتحم٥مات نٙؼت٣ ا٤طاٖ، 

ؾاذتاض ٚ ق٠ٛ٥  -ا٤طاٖ ٣ّٔ)اؾتا٘ساضزٞا٢  5ا٤طاٖ قٕاض٠  ٣ّٔاؾتا٘ساضز  تط اؾاؼا٤طاٖ  ٣ّٔاؾتا٘ساضزٞا٢ 

ٙٝ ٥زض ظٔ ٣ٚ خٟا٘ ٣ّٔ ٢ٞاكطفت٥تحٛلات ٚ خ تا ٣ٚ ٕٞاٍٞٙ ٣حفس ٍٕٞأ ٢تطا قٛ٘س.ٍ٘اضـ( تس٤ٚٗ ٣ٔ

 ٢ٝ تطاو ٢كٟٙاز٥س قس ٚ ٞط خٙس٘ظط ذٛا٤ِٞعْٚ تدس نٛضتطاٖ زض ٤ا ٣ّٔ ٢ٞاغ، ػّْٛ ٚ ذسٔات، اؾتا٘ساضز٤نٙا

لطاض ذٛاٞس  تٛخٝٔطتٛط ٔٛضز ٣ٖٛ ف٥ٙؿ٥ٕو٘ظط زض س٤ٗ اؾتا٘ساضزٞا اضائٝ قٛز، ٍٞٙاْ تدس٤ا ٥ُٕىتانلاح ٚ 

 ٣ ا٤طاٖ اؾتفازٜ وطز.تٙاتطا٤ٗ، تا٤س ٕٞٛاضٜ اظ آذط٤ٗ تدس٤س٘ظط اؾتا٘ساضزٞا٢ ّٔ ٌطفت.

ٚ تس٤ٚٗ قسٜ ٚ   ت٥ٟٝ« تطخٕٝ تغ٥٥ط ٤افتٝ» ظ٤ط تٝ ضٚـ ا٣ِّّٕ٘ساضز ٣ّٔ تط ٔثٙا٢ خص٤طـ اؾتا٘ساضز ت٥ٗتاا٤ٗ اؾ

 ظتاٖ فاضؾ٣ ٕٞطاٜ تا اػٕاَ تغ٥٥طات تا تٛخٝ تٝ ٔمتض٥ات وكٛض اؾت: طخٕٝ ترهه٣ وأُ ٔتٗ آٖ تٝتقأُ 

ISO 14632: 1998, Extruded sheets of polyethylene (PE-HD) - Requirements and test methods 
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 -گزٕت٘لي سٌگ٘ي( تِْ٘ ضذُ با رٍش راًصاپلٖ) ت٘لٌٖاّإ پلٍٖرق -ّات٘کپلاس

 ّإ آسهَىالشاهات ٍ رٍش

 داهٌٔ کاربزد ّذف ٍ 1

ت٥ٟٝ قسٜ تٝ ضٚـ  ٔؿغح ٚ 1تٛخطٞا٢ ٚضق ٞا٢ آظٖٔٛضٚـ ٚ اِعأاتتؼ٥٥ٗ  ،ٞس  اظ تس٤ٚٗ ا٤ٗ اؾتا٘ساضز

فمظ  اؾتا٘ساضزا٤ٗ . اؾتوٙٙسٜ تم٤ٛت ٤ا خطوٙٙسٜ تسٖٚ (PE-HD) ؾ٥ٍٙٗ ات٥ّٗخ٣ّاظ ٕٞٛخ٥ّٕطٞا٢  2ٌط٢ضا٘ف

ٞا٢ تٝ قىُ ضَٚ ا٤ٗ اؾتا٘ساضز ٕٞچ٥ٙٗ تطا٢ ٚضق .واضتطز زاضز mm 40ا ت mm5/0  اظ ٞا٢ضرأتٚضق تا تطا٢ 

 زاضز.واضتطز 

 هزاجع الشاهٖ 8

 ٞا اضخاع زازٜ قسٜ اؾت.نٛضت اِعا٣ٔ تٝ آٖزض ٔطاخغ ظ٤ط ضٛاتغ٣ ٚخٛز زاضز وٝ زض ٔتٗ ا٤ٗ اؾتا٘ساضز تٝ

 قٛ٘س.اظ ا٤ٗ اؾتا٘ساضز ٔحؿٛب ٣ٔتطت٥ة، آٖ ضٛاتظ خعئ٣ تس٤ٗ

٘ظطٞا٢ تؼس٢ آٖ تطا٢ ٞا ٚ تدس٤سوٝ تٝ ٔطخؼ٣ تا شوط تاض٤د ا٘تكاض اضخاع زازٜ قسٜ تاقس، انلاح٥ٝزضنٛضت٣

ٞا اضخاع زازٜ قسٜ اؾت، ٕٞٛاضٜ آٚض ٥٘ؿت. زض ٔٛضز ٔطاخؼ٣ وٝ تسٖٚ شوط تاض٤د ا٘تكاض تٝ آٖا٤ٗ اؾتا٘ساضز اِعاْ

 آٚض اؾت.ٞا٢ تؼس٢ تطا٢ ا٤ٗ اؾتا٘ساضز اِعاْآذط٤ٗ تدس٤س٘ظط ٚ انلاح٥ٝ

 اؾتفازٜ اظ ٔطاخغ ظ٤ط تطا٢ واضتطز ا٤ٗ اؾتا٘ساضز اِعا٣ٔ اؾت:

2-1 EN ISO 179 Plastics - Determination of Charpy impact strength (ISO 179:1993) 

ضٚـ  -ا٢ تٝ ضٚـ چاضخ٣تؼ٥٥ٗ ٔماٚٔت ضطتٝ -ٞا، خلاؾت٥ه1386 ؾاَ:  9277-1 ٠اؾتا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕاض -1 ٗادآٍرٕ

 تس٤ٚٗ قسٜ اؾت. ISO 179-1: 2000آظٖٔٛ ضطتٝ تا زؾتٍاٜ تد٥ٟع ٘كسٜ، تا اؾتفازٜ اظ اؾتا٘ساضز  : 1لؿٕت آظٖٔٛ 

ضٚـ  -ا٢ تٝ ضٚـ چاضخ٣تؼ٥٥ٗ ٔماٚٔت ضطتٝ -ٞا، خلاؾت٥ه1394 ؾاَ : 9277-2 ٠اؾتا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕاض -8 ٗادآٍرٕ

 تس٤ٚٗ قسٜ اؾت. ISO 179-2: 1997اظ اؾتا٘ساضز  آظٖٔٛ ضطتٝ تا زؾتٍاٜ تد٥ٟع ٘كسٜ، تا اؾتفازٜ:  2لؿٕت  -آظٖٔٛ 

2-2 EN ISO 291 Plastics - Standard atmospheres for conditioning and testing (ISO 291:1997) 

 تثث٥ت قطا٤ظ تٝ تطا٢ ضؾ٥سٖ اؾتا٘ساضز ٔح٥غ٣ قطا٤ظ -ٞاهخلاؾت٥ ،1387ؾاَ  : 2117 ٠اؾتا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕاض -ٗادآٍرٕ

 تس٤ٚٗ قسٜ اؾت. ISO 291: 2008آظٖٔٛ، تا اؾتفازٜ اظ اؾتا٘ساضز  ٚ

2-3 EN ISO 527- 1 Plastics - Determination of tensile properties Part 1: General principles 

(ISO 527-1:1993 including Corr 1:1994) 

انَٛ و٣ّ، تا  -1لؿٕت  -تؼ٥٥ٗ ذٛال وكك٣ -ٞاخلاؾت٥ه ،1393ؾاَ  : 6621-1 ٠اؾتا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕاض -ٗادآٍرٕ

 تس٤ٚٗ قسٜ اؾت. ISO 527-1: 2012اؾتفازٜ اظ اؾتا٘ساضز 

                                                 
1- Solid 

2- Extrusion 
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2-4 EN ISO 527-2 Plastics - Determination of tensile properties Part 2: Test conditions for 

moulding and extrusion plastics (ISO 527-2:1993including Corr 1:1994) 

قطا٤ظ آظٖٔٛ تطا٢  -2لؿٕت  -تؼ٥٥ٗ ذٛال وكك٣ -ٞاخلاؾت٥ه ،1393ؾاَ  : 6621-2 ٠اؾتا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕاض -ٗادآٍرٕ

 تس٤ٚٗ قسٜ اؾت. ISO 527-2:2012ضا٣٘، تا اؾتفازٜ اظ اؾتا٘ساضز ٥ٌط٢ ٚ ضٚظٖٞا٢ لاِةخلاؾت٥ه

2-5 ISO 1133 Plastics - Determination of the melt mass - flow rate (MFR) and the melt 

volume - flow rate (MVR) of thermoplastics 

ٚ ٘طخ   (MFR)٥ٌط٢ ٘طخ خط٤اٖ خط٣ٔ ٔصاب¬ا٘ساظٜ -ٞاخلاؾت٥ه ،1392ؾاَ  : 6980-1 اؾتا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕاض٠ -1ٗادآٍرٕ

 ، ISO 1133-1: 2011 اؾتفازٜ اظ اؾتا٘ساضز، تا لؿٕت اَٚ: ضٚـ اؾتا٘ساضز -ٞا٢ ٌطٔا٘طْ خلاؾت٥ه  (MVR)خط٤اٖ حد٣ٕ ٔصاب

 تس٤ٚٗ قسٜ اؾت.

ٚ   (MFR)ا٘ساظٜ ٥ٌط٢ ٘طخ خط٤اٖ خط٣ٔ ٔصاب -ٞاخلاؾت٥ه ،1392ؾاَ  : 6980-2 اؾتا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕاض٠ -8ٗادآٍرٕ

ضٚـ آظٖٔٛ خلاؾت٥ه ٞا٢ حؿاؼ تٝ ضعٛتت ٚ ٤ا  - لؿٕت زْٚ-خلاؾت٥ه ٞا٢ ٌطٔا٘طْ  (MVR) ٘طخ خط٤اٖ حد٣ٕ ٔصاب

 تس٤ٚٗ قسٜ اؾت. ISO 1133-2 : 2011، تا اؾتفازٜ اظ اؾتا٘ساضز ظٔاٖ -زٔاتاض٤رچٝ 

2-6 ISO 1183 Plastics - Methods for determining the density and relative density of non 

cellular plastics 

ٞا٢ تؼ٥٥ٗ چٍا٣ِ خلاؾت٥ه ٞا٢ غ٥ط ضٚـ -ٞاخلاؾت٥ه ،1393ؾاَ  : 7090-1 ٠ضاؾتا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕا -1ٗادآٍرٕ

 ISO 1183-1:2012 ضٚـ غٛعٝ ٚض٢، ضٚـ خ٥ىٙٛٔتط ٔا٤غ ٚ ضٚـ ت٥تطاؾ٥ٖٛ، تا اؾتفازٜ اظ اؾتا٘ساضز -1لؿٕت  -اؾفٙد٣

 تس٤ٚٗ قسٜ اؾت.

ضٚـ ٞا٢ تؼ٥٥ٗ چٍا٣ِ خلاؾت٥ه ٞا٢ غ٥ط  -ٞاخلاؾت٥ه ،1387: ؾاَ  7090-2 ٠اؾتا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕاض -8ٗادآٍرٕ

 تس٤ٚٗ قسٜ اؾت. ISO 1183-2:2004 تا اؾتفازٜ اظ اؾتا٘ساضز، ضٚـ ؾتٖٛ ٌطاز٤اٖ چٍا٣ِ -2لؿٕت -اؾفٙد٣

: 3خلاؾت٥ىٟا ن تؼ٥٥ٗ چٍا٣ِ خلاؾت٥ىٟا٢ غ٥ط اؾفٙد٣ لؿٕت  ،1382: ؾاَ  7090-3 ٠اؾتا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕاض -3ٗادآٍرٕ

 تس٤ٚٗ قسٜ اؾت. ISO 1183-3:1999 تا اؾتفازٜ اظ اؾتا٘ساضز ،٢ضٚـ خ٥ىٙٛٔتط ٌاظ

2-7 ISO 1872-1 Plastics - Polyethylene (PE) moulding and extrusion materials Part 1: 

 Designation system and basis for specifications 

-(ضا٣٘ )اوؿتطٚغ٥ٌٖط٢ ٚ ضٚظٖخ٣ّ ات٥ّٗ لاِة-ٞا خلاؾت٥ه ،1393ؾاَ  : 18352-1 ٠اؾتا٘ساضز ٣ّٔ ا٤طاٖ قٕاض -ٗادآٍرٕ

 تس٤ٚٗ قسٜ اؾت. ISO 1872-1:1993، تا اؾتفازٜ اظ اؾتا٘ساضز قٙاؾٝ ٌصاض٢ ٚ ٔثٙا٣٤ تطا٢ ٤ٚػ٣ٌ ٞا -1لؿٕت 

2-8 EN ISO 2818 Plastics - Preparation of test specimens by machining (ISO 2818:1994) 

2-9 ISO/ TR 9080 Thermoplastics pipes for the transport of fluids Methods of extrapolation 

of hydrostatic stress rupture data to determine the long-term hydrostatic strength of 

thermoplastics pipe materials 
 

 



 1396 سال:  88187   وارٓ اٗزاى ض هلٖاستاًذارد 

3 
 

 هَاد 3

 ٤ا خطوٙٙسٜ فالس ٔٛاز  ISO 1872-1اؾتا٘ساضزٌصاض٢ قسٜ ٔغاتك قٙاؾٝ ٣ات٥ّٙخ٣ّٞا٢ آ٥ٔعٜ ٔتكىُ اظ ٞاٚضق

ٞا، ٛا٘ٙس حا٢ٚ ٔٛاز افعٚز٣٘ ٔا٘ٙس وٕه فطا٤ٙسٞا، خا٤ساضوٙٙسٜتٌط٢ ٣ٔٞا٢ ضا٘فآ٥ٔعٜٙس. ٞؿتوٙٙسٜ تم٤ٛت

 ظاٞا تاقٙس.ػٛأُ ٔا٘غ اقتؼاَ ٚ ضً٘

 س.٘٘ثا٤س اؾتفازٜ قٛ ٤ٛٞت( تسٖٚ) ٞا٢ ٘اقٙاذتٝٔٛاز ٚ افعٚز٣٘
 (.ٔطاخؼٝ قٛز 3-3-4ظ٤طتٙس  تٝ)قٛز ٌط٢ ٞا٢ ضا٘فآ٥ٔعٜ ا٢ اظا٘تراب ٤ٚػٜتاػث لا٣٘ٛ٘ ٕٔىٗ اؾت  اِعأات -1 ٗادآٍرٕ

 الشاهات 4

 ظاّزٕ ٍضع٘ت 4-1

ٞا ضا تطا٢ ٞا٢ لاتُ ض٤ٚت ٚ ؾا٤ط ٘ٛاله٣ تاقٙس وٝ آٖ، تطن، ٘اذاِه٣اظ حثاب، حفطٜ ػاض٢ اؾاؾاٌٞا تا٤س ٚضق

 ػلائٓ ٚ 1لاتُ تكر٥م ق٥اضٞا٢ ٚ فالس ٕٞٛاض اؾاؾا ٞا تا٤سٚضقؾغٛح  وٙس.اؾتفازٜ ٔٛضز ٘ظط ٘أٙاؾة ٣ٔ

 تاقٙس. ٘مم ٤ا 2لاِة

ٌط٢ ذال آ٥ٔعٜ ضا٘ف٘اق٣ اظ تفاٚت خعئ٣ ضً٘  عٛض ٤ىٙٛاذت زض تٕاْ ٔازٜ تٛظ٤غ قسٜ تاقٙس.ظاٞا تا٤س تٝضً٘

 ٞؿتٙس. لاتُ خص٤طـ٤ا ضٚـ فطا٤ٙس؛ 

 ش٤ٙفغ تاقس. ٞا٢ٌط٤ٜٚه اظ ٔٛاضز تالا، تا٤س ٔٛضز تٛافك  زض ٞط لاتُ خص٤طـ تغ٥٥طات

 آظٖٔٛ قٛ٘س. 3-5ٞا تا٤س ٔغاتك تا ظ٤طتٙس ٚضق

 ّإ ابعادٕرٍادارٕ 4-8

 ضخاهت 4-8-1

 .تاقس 1 ٔؼازِٝٔغاتك ، ضٚازاض٢ ضرأت تا٤س ٔكرم،ضرأت اؾ٣ٕ تا ٚضق،  تطا٢ ٞط

Δ│  h  │  ≤ ± │0.08 mm + 0.03× hn (1)                                        │  

 وٝ زض آٖ:

hΔ  ؛ٔتطحؿة ٣ّ٥ٔضٚازاض٢ ضرأت تط 

hn ٔتطضرأت اؾ٣ٕ تط حؿة ٣ّ٥ٔ. 

 ا٘داْ قٛز. 1-4-5ا٤س ٔغاتك تا ظ٤طتٙس آظٖٔٛ ت

                                                 
1- Sharp grooves 

2- Sink mark 
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 طَل ٍ عزض 4-8-8

 ٘فغ تاقس.ش٢ ٞا٢ٌطٜٚز تٛافك ٔٛضٞا تا٤س ، ٚضق٣bn، ، ٚ ػطو اؾ٣lnٕ، اؾٕعَٛ 

 ٌط٢ تاقس.ضا٘ف تٛافك قٛز، عَٛ تا٤س زض خٟتچٙا٘چٝ تٝ نٛضت ٔتفاٚت٣ 

 1 خسَٚٔغاتك  تا٤س عَٛ ٚ ػطوضٚازاض٢ ، ٔحِٕٛٝ تح٣ّ٤ٛنٛضت تهازف٣ اظ ٝا٘تراب قسٜ ت ٚضق تطا٢ ٞط

 ا٘داْ قٛز. 1-4-5ا٤س ٔغاتك تا ظ٤طتٙس آظٖٔٛ ت .تاقس

 ٍرق طَل ٍ عزضّإ رٍادارٕ -1جذٍل 

 ٔتط٣ّ٥ٔاتؼاز تط حؿة 

 بعذ اسوٖ هقذار
Dn 

 ّارٍادارٕ

 عزض طَل

500 ≥ Dn 
2+  

1- 

2+  

1- 

1000 ≥ Dn >500  
3+  

1- 

3+  

1- 

1500 ≥ Dn > 1000 
4+  

1- 

4+  

1- 

2000 ≥ Dn > 1500 
6+  

1- 

4+  

1- 

3000 ≥ Dn > 2000 
8+  

1- 

6+  

1- 

4000 ≥ Dn > 3000 
11+  

1- 

7+  

1- 

 تا٤س ٔغاتك عَٛ اؾ٣ٕ تاقس.ٞا٢ تٝ قىُ ضَٚ، حسالُ عَٛ تطا٢ ٚضق

 1هستط٘لٖ بَدى  4-8-3

تطاؾاؼ  وٝ تٛزٖ ٣ٔؿتغ٥ّ ضٚازاض٢ قٛز،ا٘تراب ٣ٔٔحِٕٛٝ تح٣ّ٤ٛ  اظ نٛضت تهازف٣تطا٢ ٞط ٚضل٣ وٝ تٝ

خ٥ٛؾت  1-اِف تا٤س ٔغاتك خسَٚ ،ٛزق٣ٔ ت٥اٖ ٔطاخؼٝ قٛز( 1تٝ قىُ  ،│d1-d2│) عَٛ لغطٞا، ت٥ٗتفاٚت 

 اِف تاقس.

 ا٘داْ قٛز. 3-4-5ٔغاتك ظ٤طتٙس آظٖٔٛ تا٤س 

                                                 
1- Rectangularity 
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 │d1-d2│تفاٍت ب٘ي طَل قطزّا،  -1ضکل 

 بِ ضکل رٍل ّاٍرق 1کجٖ 4-8-4

آظٖٔٛ تا٤س ٔغاتك ظ٤طتٙس عَٛ، لاتُ خص٤طـ اؾت.  m10زض  mm20، ٣ود ، حساوثطٞا تٝ قىُ ضَٚتطا٢ ٚضق

 ا٘داْ قٛز. 5-4-4

 خَاظ 4-3

 هکاً٘کٍٖ  ٖخَاظ ف٘شٗک 4-3-1

 .تاقس 2تا٤س ٔغاتك تا خسَٚ  ٞاٚضق ٔىا٥٘ى٣ٚ  ف٥ع٤ى٣ ذٛال اِعأات

 هکاً٘کٍٖ  ٗکٖخَاظ ف٘ش -8جذٍل 

                                                 
1-Bow 

 ٍاحذ ظاَخ
بٌذ رٍش سٗز )هقادٗز ه٘اًگ٘ي( الشاهات

 آسهَى
PE-HD 

 4گزٍُ  3گزٍُ  8گزٍُ  11گزٍُ 

g/cm چٍا٣ِ
3

 5-5 96/0 ≤ 96/0 تا 95/0 96/0 تا 94/0 96/0 تا 95/0 

 MPa ≥ 20 ≥ 15 ≥ 20 ≥ 25 5-6 زض ٘مغٝ تؿ٥ّٓ تٙف وكك٣

 6-5 8 ≤ 8 ≤ 8 ≤ 10 ≤ % وط٘ف وكك٣ زض تؿ٥ّٓ

 MPa ≥ 700 ≥ 700 ≥ 900 ≥ 1200 5-7 وكف ٞا٢ وكؿا٣٘ زضٔسَٚ

ضطتٝ چاضخ٣  اؾتحىاْ

 زاضقىا  ٢ٞأٛ٘ٝآظ
kJ/m

2
 ≥ 10 ≥ 6 ≥ 10 ≥ 15 5-8 

 قاذم خط٤اٖ ٔصاب: 

190°C/ 5  kg 
g /01 

min 
 9-5 0/2 تا 1/0 0/2 تا 1/0 0/2 تا 1/0 7/0 تا 4/0

ٔغاتك تا اِعأات  ،2تط اظ %ت٥ك تّه )زٚزٜ( ، تا وطتUVٗخا٤ساض قسٜ زض تطاتط  )ؾ٥اٜ، ٌط٢ضا٘فٞا٢ آ٥ٔعٜ تا٤س اظ 1ٞا٢ ٌطٜٚ ٚضق -1

 قٛز. تا٥٤س٘فغ ٞا٢ ش٢تٛزٜ ٚ تا٤س تٛؾظ ٌطISO/ TR 9080ٜٚ  اؾتا٘ساضزذال تطا٢ اؾتحىاْ ذعق٣ تؼط٤ف قسٜ ٔغاتك 
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 پس اس گزهادّٖرفتار  4-3-8

 ضذگٖ بزإ کاربزدّإ عوَهٖحذاکثز جوع 4-3-8-1

تاقس.  3 % ٌط٢ خؽ اظ ٌطٔاز٣ٞ، تا٤س وٕتط اظزض خٟت ضا٘فقس٣ٌ حساوثط خٕغ ،تطا٢ واضتطزٞا٢ ػ٣ٕٔٛ

 ا٘داْ قٛز. 5ٚ خسَٚ  10-5آظٖٔٛ تا٤س ٔغاتك ظ٤طتٙس 

 1دّٖگزهاضکلضذگٖ بزإ کاربزدّإ حذاکثز جوع 4-3-8-8

  6ٚ قطا٤ظ زازٜ قسٜ زض خسَٚ  10-5ظ٤طتٙس  ٔغاتكوٝ ٌط٢، ٍٞٙا٣ٔزض خٟت ضا٘فقس٣ٌ حساوثط خٕغ

 ت٥كتط تاقس. 3ٔماز٤ط زازٜ قسٜ زض خسَٚ  قٛز، ٘ثا٤س اظ٥ٌط٢ ٣ٔا٘ساظٜ

 دّٖگزهاضکلضذگٖ بزإ کاربزدّإ حذاکثز جوع - 3جذٍل 

 hn(mm) 5/0 1 2 4 6 8 10 >10  ،ضرأت اؾ٣ٕ

قس٣ٌ زض خٟت حساوثط خٕغ

 ٌط٢ضا٘ف
75 70 60 50 40 35 30 

واضتطز 

 ٘ساضز

 آسهَى ّإرٍش 5

 ّاهًَِآس 5-1

 ّاتِْ٘ آسهًَِ 5-1-1

 ٚ تٝ نٛضت ٤ىٙٛاذت اظ وُ ؾغح ٤ه ٚضق تطزاقتٝ قٛ٘س. ع٣ِٛ ٚ ػطض٣زض خٟت ٞا تا٤س آظٔٛ٘ٝ

 .قٛزتط٤سٜ اظ ا٘تٟا٢ ضَٚ ٢ تا٤س قىُ ضَٚ، ٤ه ٕ٘ٛ٘ٝ زٚ ٔتط تٝاظ ٚضق ٞا ت٥ٟٝ آظٔٛ٘ٝ تطا٢

ح٥ٗ ت٥ٟٝ ا٢ وٝ ٥ّؿٝٞطٌٛ٘ٝ خِ تاقس. ٘ممتا٤س ػاض٢ اظ نسٔٝ ٚ  ٞاآظٔٛ٘ٝ، ؾغٛح 2اثطات قىا تطا٢ اختٙاب اظ 

 ذٛضزٜتطـٞا٢ ِثٝ ضت ِعْٚ،ٛزض ن قٛز. حص ٞا ٔٛ٘ٝآظ ضؾا٣٘ تٝ ؾغٛحآ٤س تسٖٚ آؾ٥ةتٛخٛز ٣ٔ ٞاآظٔٛ٘ٝ

خٟت ؾا٤ف تا٤س زض أتساز عَٛ  ٚ س٤٘ا ض٤عتط( خطزاذت قٛ 220تٙس٢ تا زا٘ٝواغص ؾٙثازٜ )تا٤س تٝ ٚؾ١ّ٥ 

ٔٙظٛض واٞف ضرأت تٝ ضرأت ٔٛضز ٥٘اظ، ٤ه ؾغح ٞا، تٝواض٢ ٚضقزض نٛضت ٥٘اظ تٝ ٔاق٥ٗ تاقس. ٞاآظٔٛ٘ٝ

ٞا٢ ٔٛضز اؾتفازٜ زض آظٖٔٛ mm 2/4تا ضرأت  ٞا٣٤عٛض ذال، آظٔٛ٘ٝتٝ .ان٣ّ تا٤س زؾت ٘رٛضزٜ تال٣ تٕا٘س

زض ٤ه عط  ؾغح،  mm 2/0 ± mm 0/4تا ضؾ٥سٖ تٝ ضرأت تا٤س ، 8-5ظ٤طتٙس تا  6-5تٛن٥ف قسٜ زض ظ٤طتٙس 

 .٘سواض٢ قٛٔاق٥ٗ EN ISO 2818اؾتا٘ساضز تا ٔغاتك 

                                                 
1-Thermoforming 

2-Notch effects 
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 تثب٘ت ضزاٗط 5-1-8

 .تثث٥ت قٛ٘س  EN ISO 291ٔغاتك تا اؾتا٘ساضز C 2  ±°C 23°زٔا٢  زض h 16 تا٤س حسالُ ٞاٝآظٔٛ٘ ٕٞٝ

تٛاٖ ظٔاٖ ٣ٔ ٘فغش٢ٞا٢ ٌطٜٚتا تٛافك  ،ز٤سٜ ٘كٛزآٔسٜ، زؾت ا٢ زض ٘تا٤ح تٝلاتُ ٔلاحظٝ وٝ تفاٚتٍٞٙا٣ٔ

 واضٌطفت.تط٢ اظ تثث٥ت ضا تٝوٛتاٜ

 آسهَى 5-1-3

ت٥ٗ عٛض ز٤ٍط٢  ٍٔط ا٤ٙىٝا٘داْ قٛز،  EN ISO 291ٔغاتك تا اؾتا٘ساضز  23 ٔح٥ظ اؾتا٘ساضزتا٤س زض آظٖٔٛ

 ٘فغ تٛافك قسٜ ٤ا زض اؾتا٘ساضزٞا٢ اذتهان٣ آظٖٔٛ تؼ٥٥ٗ قسٜ تاقس.ٞا٢ ش٢ٌطٜٚ

 تحَٗل سفارش ضزاٗط 5-8

ٞا ٍٞٙاْ تح٤ُٛ ؾفاضـ ، ٚضقمال٤ٛا ؾا٤ط ٘ٔىا٥٘ى٣  آؾ٥ة ػسْ ٚخٛزاظ ٔٙظٛض اع٥ٕٙاٖ تٝ قٛزتٛن٥ٝ ٣ٔ

 س.قٛ٘اقؼٝ ا٤ىؽ تاظضؾ٣  ٤اٞا٢ ٔاٚضا٢ نٛت تٝ ضٚـ ٙستٛا٣ٔ٘ٞا ٚضق نٛضت ِعْٚ،زض . س٘قٛ چك٣ٕ تطضؾ٣

 ظاّزٕ ٍضع٘ت 5-3

حانُ اظ ٤ه ٔٙثغ ٘ٛض ٔٙاؾة،  تاتك٣تٛؾظ ٘ٛض  ٞا تا٤سٚضق ،لاتُ ض٤ٚت ٘ٛالمتطا٢ تطضؾ٣  ،زض نٛضت أىاٖ

واض ضٚز. تٝ واف٣ لاتُ تكر٥م اؾت، ا٢ وٝ تٝ ٥ٔعاٖ٘ٛض تاظتاب قسٜ تٟتط اؾت، زض غ٥ط ا٤ٗ نٛضت ٘س.تطضؾ٣ قٛ

نٛضت ضت تطٌٝ ٔكرهات ٤ا تٝنٛٞا٢ تٛافك قسٜ )ٕٔىٗ اؾت ت٤ٚٝػ٣ٌ ٤س تاتا قٙاؾا٣٤ قسٜ ٘ممٞطٌٛ٘ٝ 

 .لضاٚت قٛز ٚ تط اؾاؼ آٖقسٜ ٔما٤ؿٝ  ٞا٢ اؾتا٘ساضز تاقس(ٕ٘ٛ٘ٝ

 ابعاد 5-4

 h، ضخاهت 5-4-1

 ٥ٌط٢ قٛز.، ا٘ساظ4ٜٔغاتك خسَٚ ، تا٤س تٛؾظ ٤ه تد٥ٟع وا٥ِثطٜ قسٜ ٔٙاؾة h ضرأت،

 دقت تجْ٘ش -4جذٍل 

 ٔتطاتؼاز تط حؿة ٣ّ٥ٔ

 دقت hn  ،ضخاهت اسوٖ

00/1 ≥ hn ≤ 50/0 01/0 ≥ 
00/10 ≥ hn > 00/1 05/0 ≥ 

00/40 ≥ hn < 00/10 10/0 ≥ 
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 b ،ٍ عزض، l طَل، 5-4-8

عٛض ٞا تا٤س ت٥ٌٝط٥ٌ٢ط٢ قٛز. ا٘ساظٜ، ا٘ساظmm 1ٜ تمط٤ةٔٙاؾة تا  تٛؾظ ٤ه تد٥ٟع، تا٤س b، ٚ ػطو، lعَٛ، 

 ا٘داْ قٛز. ذٛضزٜطـغح ٚضق ٚ زض عَٛ ِثٝ تزض أتساز ؾ ٔؿتم٥ٓ

 بَدىهستط٘لٖ 5-4-3

 ت٥اٖ ،1ٔغاتك تا قىُ ، │d1-d2│تفاٚت ت٥ٗ عَٛ لغطٞا  وٝ تطاؾاؼ تٛز٣ٖٞا٢ ٔؿغح، ٔؿتغ٥ّتطا٢ ٚضق

 .٥ٌط٢ قٛزا٘ساظٜ، mm 1تا تمط٤ة ٥ٌط٢ ٤ا ٘ٛاض ا٘ساظٜ وا٥ِثطٜوف ذظ، تا٤س تٛؾظ ٤ه قٛز٣ٔ

 ّإ بِ ضکل رٍلکجٖ ٍرق  5-4-4

زض أتساز ذظ  ٘سٞا وك٥سٜ قساظ غّغه ٞا آظازا٘ٝخؽ اظ ا٤ٙىٝ ٚضق ود٣ تا٤س ،ضَٚ تٝ قىُٞا٢ تطا٢ ٚضق

 ٥ٌط٢ قٛز.ٚ تٛؾظ ٤ه تد٥ٟع وا٥ِثطٜ قسٜ ٔٙاؾة، ا٘ساظٜ mm 1ود٣ تا٤س تا تمط٤ة  ٥ٌط٢ قٛز.ا٘ساظٜٔؿتم٥ٓ 

 چگالٖ 5-5

 قٛز. تؼ٥٥ٗ،   ISO 1183اؾتا٘ساضز ٔغاتكچٍا٣ِ تا٤س 

 εy  تسل٘ن، ًقطِکزًص کططٖ در ٍ ،yσتسل٘ن، ًقطِ تٌص کططٖ در  5-6

 ٘ٛع ٝتا٤س تا اؾتفازٜ اظ حسالُ خٙح آظٔٛ٘ ،εy ،تؿ٥ّٓ٘مغٝ وط٘ف وكك٣ زض  ٚ ،yσتؿ٥ّٓ،  ٘مغٝتٙف وكك٣ زض

1B ٔغاتك تا اؾتا٘ساضز ،تطا٢ ٞط خٟتEN ISO 527-1  ٚ اؾتا٘ساضز EN ISO 527-2 ٖٛٔتا ؾطػت آظ ٚ 

 mm/min(5 ± 50) ٗقٛز. تؼ٥٥ 

 Et ،ٖکطط هذٍل کطساى 5-7

 EN خٟت ٔغاتك تا اؾتا٘ساضزتطا٢ ٞط  1B٘ٛع  ٝآظٔٛ٘ ٤س تا اؾتفازٜ اظ حسالُ خٙح تا ،Et، ٣وككٔسَٚ وكؿاٖ 

ISO 527-1  ٚاؾتا٘ساضز EN ISO 527-2 ٖٛٔتا ؾطػت آظ ٚ mm/min (2/0 ± 1 )  ٗقٛز.تؼ٥٥ 

 acn، دارضکافّإ إ چارپٖ ًوًَِاستحکام ضزبِ 5-8

تا ، (1eAضٚـ) EN ISO 179، تا٤س ٔغاتك تا اؾتا٘ساضز acn، زاضٞا٢ قىا ٔٛ٘ٝآظا٢ چاضخ٣ اؾتحىاْ ضطتٝ

 قٛز. تؼ٥٥ٗ آظٔٛ٘ٝ زض ٞط خٟت 10 حسالُ اظ اؾتفازٜ
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 (MFR) جزٗاى جزهٖ هذاب ضاخع 5-9

 تؼ٥٥ٗ قٛز. kg 5ٚ تاض  Cº190 ، زض زٔا٢ ISO 1133 تا٤س ٔغاتك تا اؾتا٘ساضز ،خط٤اٖ خط٣ٔ ٔصاب قاذم

 ضذگٖ بعذ اس گزهادّٖتع٘٘ي جوع 5-11

خا٘ث٣ تا٤س ٞا٢ آظٔٛ٘ٝ تا٤س اظ ٔطوع ٚ زٚ وٙاضٜ ٚضق تط٤سٜ قٛز. mm 100 mm×100حسالُ ؾٝ آظٔٛ٘ٝ تا اتؼاز 

ٞا ٔٛ٘ٝض٢ٚ آظ ٘مغٝزٚ زض  حسالُ ٚضق تا٤س ٌط٢ضا٘فخٟت . قٛز تط٤سٜ ٚضقِثٝ  ٔتط٣ّ٥ٔ٢ 50حسالُ اظ 

 اؾتا٘ساضزٞا ٔغاتك خؽ اظ تثث٥ت قطا٤ظ آظٔٛ٘ٝتا٤س  ٌط٢،ضا٘ف زض خٟت ،L0 عَٛ ا٥ِٚٝ، .قٛزٌصاض٢ ػلأت

 EN ISO 291  زلت تا قسٜ ٌصاض٢ػلأت ٘ماطزضmm  1/0 ٜ٥ٌط٢ قٛز.ا٘ساظ 

زٔا ٚ  .ٞٛا لطاض زازٜ قٛ٘سٌطزـ تا  آٖٚٗ زض ٤ه تؿتط٢ اظ وائِٛقٛ٘س ٚ ض٢ٚ  خٛقا٘سٜٞا تا٤س تا وائِٛٗ ٔٛ٘ٝآظ

 ٘س.ا٘كاٖ زازٜ قسٜ 6ٚ خسَٚ  5ٔست ظٔاٖ آظٖٔٛ زض خسَٚ 

 کاربزدّإ عوَهٖضذگٖ بزإ جوع -5جذٍل 

 hn  ،ضخاهت اسوٖ

mm 
 دهإ آسهَى

°C 
 هذت سهاى آسهَى

min 

2 ≥ hn ≤ 5/0 2±110 1±60 

10 ≥ hn < 2 2±110 1±90 

20 ≥ hn < 10 2±110 1±120 

40 ≥ hn < 20 2±110 1±240 

 .قٛززٚضٜ ٌطٔاز٣ٞ، ظٔاٖ ضؾ٥سٖ تٝ زٔا٢ آظٖٔٛ ضا قأُ ٣ٕ٘

 

 دّٖگزهاضکلضذگٖ بزإ کاربزدّإ جوع -6جذٍل 

 hn  ،ضخاهت اسوٖ

mm 
 دهإ آسهَى

°C 
 هذت سهاى آسهَى

min 

1 ≥ hn ≤ 5/0 2±170 1±10 

2 ≥ hn < 1 2±170 1±35 

10 ≥ hn < 2 2±170 1±60 

 .قٛززٚضٜ ٌطٔاز٣ٞ، ظٔاٖ ضؾ٥سٖ تٝ زٔا٢ آظٖٔٛ ضا قأُ ٣ٕ٘
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 ٘ماطعَٛ تا٤س زض ،  EN ISO 291ٞا ٔغاتك اؾتا٘ساضز آظٔٛ٘ٝتثث٥ت ذاضج وطزٖ آظٔٛ٘ٝ اظ آٖٚ ٚ خؽ اظ 

 ٘ماط( تطا٢ ٞط ٤ه اظ 2تا٤س تا اؾتفازٜ اظ ٔؼازِٝ ) ،LΔ ،قس٣ٌخٕغ٥ٌط٢ قٛز. قسٜ ا٘ساظٌٜصاض٢ ػلأت 

 قسٜ ٔحاؾثٝ قٛز.ٌصاض٢ ػلأت 

(2)                                                100× 
    

  
 =L Δ 

 زض آٖ:وٝ 

LΔ زضنس؛تط حؿة تؼس اظ ٌطٔاز٣ٞ  قس٣ٌخٕغ 

L0 ؛ٔتطتط حؿة ٣ّ٥ٔ ٌط٢ لثُ اظ ٌطٔاز٣ٞعَٛ ا٥ِٚٝ زض خٟت ضا٘ف 

L ٔتطتط حؿة ٣ّ٥ٔ ٌط٢ تؼس اظ ٌطٔاز٣ٞعَٛ زض خٟت ضا٘ف. 

 .ٔحاؾثٝ قٛزٞا تطا٢ ٕٞٝ ٕ٘ٛ٘ٝتا٤س  LΔ ٔماز٤ط ٥ٕٔٝٞا٥ٍ٘ٗ حؿات٣ 

 گذارٕضٌاسِ 6

 .ا٘سٞا زض ظ٤ط آٚضزٜ قسٌٜصاض٢ ٚضققٙاؾٝٞا٣٤ اظ ٔثاَ

 نٛضت لات٥ٗ ٚ اظ چح تٝ ضاؾت ٘ٛقتٝ قٛز.تٛا٘س تٌٝصاض٢ ٣ٔزض نٛضت ِعْٚ، قٙاؾٝ

  PE-HDّإهثالٖ بزإ ٍرق 6-1
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 بِ ضکل رٍل  PE-HDّإهثالٖ بزإ ٍرق 6-8

 

 گذارًٕطاًِ 7

 ٌصاض٢ قٛ٘س.تا اعلاػات ظ٤ط ٘كا٘ٝ ٤ستا ٞاٚضق

 وٙٙسٜ٘اْ ت٥ِٛس 7-1

 ٘اْ تداض٢ ٤ا وس قٙاؾا٣٤ 7-8

 ا٣ّٔ٣ِّّٕ ٤ا ت٥ٗ قٕاضٜ اؾتا٘ساضز 7-3

 تچ تاض٤د ت٥ِٛس/قٕاضٜ 7-4
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 پَ٘ست الف

 )الشاهٖ(

 بَدى بزإ هستط٘لٖالشاهات 

 اضائٝ قسٜ اؾت. 1-زض خسَٚ اِف تٛزٖ ٔؿتغ٣ّ٥ضٚازاض٢ 

 (جعِ ضَدزاه 3-8-4بِ سٗزبٌذ )بَدى  هستط٘لٖ رٍادارٕ -1-جذٍل الف
 ٔتطاتؼاز تط حؿة ٣ّ٥ٔ      

 بَدى هستط٘لٖ حذاکثز هقذار ابعاد اسوٖ ٍرق

 ││d1-d2 عزض طَل

 3 1000 550 تط ٤ا ٔؿا٢ٚوٛچه

 4 1000 900تا  550 اظ تطتعضي

 5 1000 1500تا  900 اظ تطتعضي

 6 1000 4000تا  1500 اظ تطتعضي
 

 3 1220 550 تط ٤ا ٔؿا٢ٚوٛچه

 4 1220 800تا  550 اظ تطتعضي

 5 1220 1100تا  800 اظ تطتعضي

 6 1220 1750تا  1100 اظ تطتعضي

 7 1220 4000تا  1750 اظ تطتعضي
 

 3 1500 550 تط ٤ا ٔؿا٢ٚوٛچه

 4 1500 750تا  550 اظ تطتعضي

 5 1500 1000تا  750 اظ تطتعضي

 6 1500 1350تا  1000 اظ تطتعضي

 7 1500 1850تا  1350 اظ تطتعضي

 8 1500 3000تا  1850 اظ تطتعضي

 9 1500 4000تا  3000 اظ تطتعضي

 

 3 2000 500 تط ٤ا ٔؿا٢ٚوٛچه

 4 2000 700تا  500 اظ تطتعضي

 5 2000 900تا  700 اظ تطتعضي

 6 2000 1150تا  900 اظ تطتعضي

 7 2000 1450تا  1150 اظ تطتعضي
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 اداهِ -1جذٍل الف

 حذاکثز هقذار هستط٘لٖ بَدى ابعاد اسوٖ ٍرق

 ││d1-d2 عزض طَل

 8 2000 1800تا  1450 اظ تطتعضي

 9 2000 2300تا  1800 اظ تطتعضي

 10 2000 3000تا  2300 اظ تطتعضي

 11 2000 4000تا  3000 اظ تطتعضي
 

 3 3000 500 تط ٤ا ٔؿا٢ٚوٛچه

 4 3000 700تا  500 اظ تطتعضي

 5 3000 850تا  700 اظ تطتعضي

 6 3000 1050تا  850 اظ تطتعضي

 7 3000 1250تا  1050 اظ تطتعضي

 8 3000 1500تا  1250 اظ تطتعضي

 9 3000 1700تا  1500 اظ تطتعضي

 10 3000 2000تا  1700 اظ تطتعضي

 11 3000 2300تا  2000 اظ تطتعضي

 12 3000 2700تا  2300 اظ تطتعضي

 13 3000 3100تا  2700 اظ تطتعضي

 14 3000 3700تا  3100 اظ تطتعضي

 15 3000 4000تا  3700 اظ تطتعضي
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 بپَ٘ست 

 (دٌّذُ)آگاّٖ

 ضذُ در استاًذارد هٌبع تغ٘٘زات اعوال

 ضذُ ّإ اضافِ بخص 1-ب

تؼط٤ف اضافٝ قسٜ اؾت. 1-3-4تٙس   

 ضذُ ّإ حذف بخص  8-ب 

حص  قسٜ اؾت. 3-3-4 تٙس  

 ضذُ ّإ جاٗگشٗي بخص 3-ب 

ذٛال ف٥ط٤ى٣ ٚ ٔىا٥٘ى٣ خا٤ٍع٤ٗ ذٛال ٔىا٥٘ى٣ ٚ ٌطٔا٣٤ قسٜ اؾت. 1-3-4تٙس   

)انلاح قس(. فٛ٘ت تغ٥٥ط زازٜ قس 1ٔؼازِٝ   

تٛا٘س تا تا٤س خا٤ٍع٤ٗ قس.ٌصاض٢ ٣ٔتٙس ٘كا٘ٝ  

ٌا٘ٝ آٚضزٜ قٛ٘س.ٞا٢ خساعَٛ ٚ ػطو زض ؾتٖٛ 1-خسَٚ خ٥ٛؾت اِف؛ زض خسَٚ اِف  

 


