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  تِ ًام خذا

 ساصهاى هلٖ استاًذاسد اٗشاى تا آضٌاٖٗ

 ا٤تفاٖ،  ِتٙؼت٣  ٚ تطم٥متبت  اوتتب٘ؽاـؼ  ٔؤوى١ ٔمفـات ٚ لٛا٥٘ٗ اِلاش لبٖ٘ٛ 3ٔبؼ٠ ٤ه ثٙؽ ٔٛخت ٣ّٔ اوتب٘ؽاـؼ ا٤فاٖ ثٝ وبقٔبٖ

 ػٟؽٜ ثٝ ـا اوتب٘ؽاـؼٞب٢ ٣ّٔ )ـو٣ٕ( ا٤فاٖ ٍ٘ف ٚ تؽ٤ٚٗ تؼ٥٥ٗ، ٚظ٥فٝ وٝ اوت وٍٛـ ـو٣ٕ ٔفخغ تٟٙب 1371 ٔبٜ ثٟٕٗ ّٔٛة

  .ؼاـؼ

 ٔؤوىبت ػّٕت٣،  ٚ ٔفاوك ٘ظفاٖ ِبضت وبـٌٙبوبٖ وبقٔبٖ، اق ٔفوت ف٣ٙ ٢ٞب و٥ٕى٥ٖٛ ؼـ ٔػتّف ٢ٞب ضٛقٜ ؼـ اوتب٘ؽاـؼ تؽ٤ٚٗ

ٗ  تٛخٝ ثب ٚ ٣ّٔ ّٔبِص ثب ٍٕٞبْ ٚو٣ٌٍٛ ٌٛؼ ٣ٔ ا٘دبْ ٔفتجٗ ٚ آٌبٜ التّبؼ٢ ٚ ت٥ِٛؽ٢ پم٣ٍٞٚ،  ٚ ت٥ِٛتؽ٢، فٙتبٚـ٢   ثٝ ٌتفا٤

ٖ  ّٔتف   ت٥ِٛؽوٙٙتؽٌبٖ،  ٌبُٔ ٘فغ، ٚ ضك ِبضجبٖ ّٔٙفب١٘ ٚ آٌبٞب٘ٝ ٍٔبـوت اق وٝ اوت تدبـ٢  ٚاـؼ ٚ وٙٙتؽٌبٖ، ِتبؼـوٙٙؽٌب

ٖ  ّٔت٣  ٤ٛ٘ه اوتب٘ؽاـؼٞب٢ پ٥ً  .ٌٛؼ ٣ٔ ضبُِ ؼِٚت٣ غ٥ف ٚ ؼِٚت٣ ٢ٞب وبقٔبٖ ٟ٘بؼٞب، تػ٣ّّ، ٚ ػ٣ّٕ ٔفاوك وٙٙؽٌبٖ،  ا٤تفا

 ؼـ پ٥ٍتٟٙبؼٞب  ٚ ٘ظفٞتب  اق ؼـ٤بفتت  پته  ٚ ٌتٛؼ ٔت٣  اـوبَ ٔفثٖٛ ف٣ٙ ٢ٞب و٥ٕى٥ٖٛ اػٕب٢ ٚ ٘فغ ؾ٢ ٔفاخغ ثٝ ٘ظفغٛا٣ٞ ثفا٢

 .ٌٛؼ ٣ٔ ٔٙتٍف ٚ ا٤فاٖ زبح ٣ّٔ )ـو٣ٕ( اوتب٘ؽاـؼ ػٙٛاٖ ثٝ ت٤ّٛت ِٛـت ؼـ ٚ ٘فش ـٌتٝ آٖ ثب ٔفتجٗ ٣ّٔ و٥ٕت١

ٗ  ـػب٤تت  ثب ٥٘ك ِلاش ؾ٢ ٚ ٔٙؽ ػلالٝ ٢ٞب وبقٔبٖ ٚ ٔؤوىبت وٝ اوتب٘ؽاـؼٞب٣٤ ٤ٛ٘ه پ٥ً ٗ  ٔتٛاث ٝ  ٌتؽٜ  تؼ٥ت٥ وٙٙتؽ   ٔت٣  ت٥ٟت

 ثؽ٤ٗ تفت٥ت، اوتب٘ؽاـؼٞب٣٤  ٌٛؼ. ٣ٔ ٔٙتٍف ٚ زبح ا٤فاٖ ٣ّٔ اوتب٘ؽاـؼ ػٙٛاٖ ثٝ ت٤ّٛت، ؼـِٛـت ٚ ثفـو٣ ٚ ٘فش ٣ّٔ ؼـو٥ٕت١

ؼـ وتبقٔبٖ ّٔت٣    ٔفثٖٛ وٝ ٣ّٔ اوتب٘ؽاـؼ و٥ٕت١ ؼـ ٚ تؽ٤ٚٗ 5 ٌٕبـ٠ ا٤فاٖ ٣ّٔ اوتب٘ؽاـؼ ٔمفـات اوبن ثف وٝ ٌٛؼ ٣ٔ تّم٣ ٣ّٔ

 .ثبٌؽ ـو٥ؽٜ ت٤ّٛت ثٝ ٌٛؼ ٣ٔ اوتب٘ؽاـؼ ا٤فاٖ تٍى٥ُ

(ISO)اوتب٘ؽاـؼ  ا٣ِّّٕ ث٥ٗ وبقٔبٖ ا٣ِّ اػٕب٢ اق ا٤فاٖ وبقٔبٖ ٣ّٔ اوتب٘ؽاـؼ
2إِّّت٣ اِىتفٚتى٥ٙته    ث٥ٗ ،و٥ٕى1ٖٛ٥

(IEC) ٚ 

3لب٣٘ٛ٘  ٌٙبو٣ ا٘ؽاقٜ ا٣ِّّٕ ث٥ٗ وبقٔبٖ
(OIML) ثٝ ػٙٛاٖ ٚ اوت   ٗ 4تٟٙتب ـاثت

  ٖ  وتؽوه غتؿا٣٤    و٥ٕىت٥ٛ
5
(CAC)ـ ؼـ   وٍتٛ

 ٞب٢ پ٥ٍففت آغف٤ٗ اق وٍٛـ، غبَ ٢ٞب ٥٘بقٔٙؽ٢ ٚ و٣ّ ٌفا٤ٗ ثٝ تٛخٝ ٕٔٗ ا٤فاٖ ٣ّٔ اوتب٘ؽاـؼٞب٢ تؽ٤ٚٗ ؼـ .وٙؽ ٣ٔ فؼب٥ِت

  ٌٛؼ.٣ٔ ٥ٌف٢ثٟفٜ ا٣ِّّٕ ث٥ٗ اوتب٘ؽاـؼٞب٢ ٚ خٟبٖ ِٙؼت٣ ٚ ف٣ٙ ػ٣ّٕ،

 ٚ وتلأت  وٙٙتؽٌبٖ، ضفت    ّٔف  اق ضٕب٤ت ثفا٢ لبٖ٘ٛ، ؼـ ٌؽٜ ث٣ٙ٥ پ٥ً ٔٛاق٤ٗ ـػب٤ت ثب تٛا٘ؽ وبقٔبٖ ٣ّٔ اوتب٘ؽاـؼ ا٤فاٖ ٣ٔ

 اوتتب٘ؽاـؼٞب٢  اق اخفا٢ ثؼ٣ٕ التّبؼ٢، ٚ ٔط٣ٙ٥ ق٤ىت ٔلاضظبت ٚ ٔطّٛلات و٥ف٥ت اق ا٥ٕ٘ٙبٖ ضَّٛ ػ٣ٕٔٛ، ٚ ففؼ٢ ا٣ٕٙ٤

 ٔت٣  وبقٔبٖ ٕ٘ب٤ؽ.  اوتب٘ؽاـؼ، اخجبـ٢ ػب٣ِ ٌٛـا٢ ت٤ّٛت بث ٚاـؼات٣، اللاْ ٤ب /ٚ وٍٛـ ؼاغُ ت٥ِٛؽ٢ ٔطّٛلات ثفا٢ ـا ا٤فاٖ ٣ّٔ

ٝ  ِتبؼـات٣  وبلاٞتب٢  اوتب٘ؽاـؼ اخفا٢ وٍٛـ، ٔطّٛلات ثفا٢ ا٣ِّّٕ ث٥ٗ ثبقاـٞب٢ ضف  ٔٙظٛـ ثٝ تٛا٘ؽ  اخجتبـ٢  ـا آٖ ثٙتؽ٢ ٚ ؼـخت

َ  ٔؤوىتبت  ٚ ٞتب  وبقٔبٖ غؽٔبت اق وٙٙؽٌبٖ اوتفبؼٜ ثٝ ثػ٥ٍؽٖ ٥ٕٙبٖا٘ ثفا٢ ٕٞس٥ٙٗ ٕ٘ب٤ؽ.  آٔتٛقي،  ٍٔتبٚـٜ،  ؼـ ق٥ٔٙت١  فؼتب

 وب٥ِجفاو٥ٖٛ )ٚاوٙد٣( ٚ ٔفاوك ٞب آقٔب٤ٍٍبٜ ٔط٣ٙ٥،ق٤ىت ٔؽ٤ف٤ت ٚ و٥ف٥ت ٔؽ٤ف٤ت ٢ٞب و٥ىتٓ ِؽٚـ ٌٛا٣ٞ ٚ ٥ٕٔك٢ ثبقـو٣،

 وٙؽ ٣ٔ اـق٤بث٣ ا٤فاٖ تأ٥٤ؽ ِلاض٥ت ٘ظبْ ٔٛاثٗ اوبن ثف ـا ٔؤوىبت ٚ ٞب وبقٔبٖ ٌٛ٘ٝ وبقٔبٖ ٣ّٔ اوتب٘ؽاـؼ ا٤ٗ وٙدً، ٚوب٤ُ

 ا٣ِّّٕ ث٥ٗ ؼوتٍبٜ تف٤ٚح .وٙؽ ٘ظبـت ٣ٔ ٞب آٖ ػّٕىفؼ ثف ٚ اػٙب ٞب آٖ ثٝ ِلاض٥ت تأ٥٤ؽ ٌٛا٥ٞٙب١ٔ لاقْ، ٌفا٤ٗ اضفاق ِٛـت ؼـ ٚ

ٖ  ٣ّٔ اوتب٘ؽاـؼٞب٢ وٙص اـتمب٢ ثفا٢ وبـثفؼ٢تطم٥مبت  ا٘دبْ ٚ ٌفا٘جٟب فّكات ػ٥بـ تؼ٥٥ٗ وٙدً، ٚاوٙد٣ ٚوب٤ُ ٤ىبٞب،  اق ا٤تفا

 اوت. وبقٔبٖ ا٤ٗ ٚظب٤ف ؼ٤ٍف

  

 

                                                 
1- International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 کو٘سَ٘ى فٌٖ تذٍٗي استاًذاسد

استحکام ض٘شاصُ دس هحصَلات داسإ  تع٘٘يسٍش آصهَى تشإ  -)گشاف٘کٖ( فٌاٍسٕ ًگاضتاسٕ»

 «آصهَى کط٘ذى کاغز تِ سوت تالا -چسة صحافٖ تِ
 اضتغالهحل سوت ٍ/ ٗا  : سئ٘س

 ، ٞبؼ٢ػىٍف٢

 (ت٥ِٛؽ ِٙؼت٣ –)وبـٌٙبو٣ ٟٔٙؽو٣ ِٙب٤غ 

ٔؽ٤ف اخفا٣٤ ٌفوت ٍٔبٚـٜ ٚ ٟٔٙؽو٣ پ٤ٛتب  

 و٥ىتٓ پبـو٥بٖ

  :دت٘ش

 ـٔب، ٢ففاق

 (ت٥ِٛؽ -غ٤ِٙب٣ ٟٔٙؽو٣ وبـٌٙبو)

ٌفوت ٤بتبلبٖ ثتٛي   -ـئ٥ه ت٥ٕٕٗ و٥ف٥ت

 ا٤فاٖ 
 

  : )اوب٣ٔ ثٝ تفت٥ت ضفٚ  اِفجب(اعضا

 ٣ِٚ اِٝاِلا٣٘ ٥ِبئ٣، 

 )ؼوتف٢ ِٙب٤غ(

ٌتتفوت پ٤ٛتتب و٥ىتتتٓ    -ٔتتؽ٤ف آٔٛقٌتت٣ 

 پبـو٥بٖ

 ا٤ٕب٣٘، ٔدتج٣

 ت٥ِٛؽ(-)وبـٌٙبو٣ ٟٔٙؽو٣ ِٙب٤غ

ٌتتفوت زتتبح ٚ   -ٔتتؽ٤فٜ  ٥ٞتتأتـئتت٥ه 

 ثٙؽ٢ وِّٛك پ٥ّٕف ّ٘ف آو٥بثىتٝ

 تم٢ٛ، و٥ؽ ٟٔؽ٢

 (٢ٚـ ثٟفٜٔؽ٤ف٤ت و٥ىتٓ ٚ  -)وبـٌٙبو٣ اـٌؽ ِٙب٤غ

 زبپػب٘ٝ ٌب٤ىتٝ  -ٔؽ٤فػبُٔ

 الله ـٚش خجبـ٤بٟ٘ب،

 تىِٙٛٛل٢( -)وبـٌٙبو٣ ٟٔٙؽو٣ ِٙب٤غ

ثٙؽ٢ وتِّٛك  ٌفوت زبح ٚ ثىتٝ -ٔؽ٤فػبُٔ

 پ٥ّٕف ّ٘ف آو٥ب

 ضبت٣ٕ، وبوبٖ

 زٛة ٚ وبغؿ( -)وبـٌٙبو٣ ٟٔٙؽو٣ ِٙب٤غ 

اؼاـٜ وتتُ فٙتت٣ ٚ   -ٔتتؽ٤ف آٔتتٛقي ِتتٙب٤غ 

 ا٢ اوتبٖ لك٤ٚٗ ضففٝ

 ٘ى٥ٓ اِىبؼاتضى٣ٙ٥، 

 ٔتفخ٣ٕ قثبٖ ا٥ٍّ٘ى٣( اـٌؽ ٣وبـٌٙبو)

ٌفوت ٍٔبٚـٜ ٚ  - تؽ٤ٚٗ وبـٌٙبن

 ٟٔٙؽو٣ پ٤ٛب و٥ىتٓ پبـو٥بٖ

 وبٔٝ، ػ٥ّفٔب

 )وبـٌٙبو٣ ِٙب٤غ(

 

پبؼ٘تب ٟٔتؽ    -تتٛخ٣ٟ٥  ٢ٞتب  ٘تفش وبـٌتٙبن  

 ِٙؼت

 وؼ٥ؽ٢، ٔطٕؽـٔب

 ٌٙبو٣ پ٥ً اق تبـ٤ع( )ؼوتفا٢ ثبوتبٖ

 وبقٔبٖ وٕت -ٔؼبٖٚ تؽ٤ٚٗ

 

http://www.misaq.info/
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 سوت ٍ/ ٗا هحل اضتغال: ف الفثا(اعضا: )اساهٖ تِ تشت٘ة حشٍ
 ِفب٣٤ اُِ، ف٥ٟٕٝ

 )وبـٌٙبو٣ فٙبٚـ٢ ا٘لاػبت(

ٌفوت ٍٔبٚـٜ ٚ ٟٔٙؽو٣  -وبـٌٙبن تؽ٤ٚٗ

 پ٤ٛب و٥ىتٓ پبـو٥بٖ

  

 آـا، ٔطٕؽػ٣ّ لّٓ

 )وبـٌٙبو٣ ِٙب٤غ(

 وبـته و٥ىتٓ -ٕ٘ب٤ٙؽٜ ٔؽ٤ف٤ت

 ٔٛو٢ٛ، و٥ؽ ػجؽاِؼظ٥ٓ

 ثبقـٌب٣٘( )ؼوتف٢ ٔؽ٤ف٤ت

ػ٣ّٕ ؼاٍ٘تٍبٜ ػّٕت٣ وتبـثفؼ٢     تئ٥ٞػٕٛ 

 اـٌبؼ

 ٥ٔفقا٣٤، ٘ىف٤ٗ

 )وبـٌٙبن قثبٖ ففا٘ىٝ(

 

 ٥٘ىبـ٤بٖ، ٞٛٔٗ

 )وبـٌٙبو٣ ـٌت١ زبح ٚ ٍ٘ف(

اؼاـٜ وتُ ففٞٙتً ٚ    -وبـٌٙبن زبح ٚ ٍ٘تف 

 اـٌبؼ اولا٣ٔ

 

 ِبضت أت٥بق زبح اففا

 

  ٍٗشاستاس:

 ٥٘ف٢، ٔف٤ٓ

 (اـٌؽ  ٟٔٙؽو٣ ِٙب٤غ )وبـٌٙبو٣

 

 وبقٔبٖ ٣ّٔ اوتب٘ؽاـؼ ا٤فاٖ

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.misaq.info/
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 فْشست هٌذسجات

 

 صفحِ عٌَاى

 ش ٌفتبـ پ٥ً

 ٖ ٔمؽٔٝ

 1 وبـثفؼ ١ؼأٙ ٚ ٞؽ    1

 1 ٔفاخغ اِكا٣ٔ   2

 2     اِٙلاضبت ٚ تؼبـ٤ف   3

 3  اَِٛ آقٖٔٛ   4

 4 ِٛاقْ   5

 4 ٔٛاؼوبٔب١٘ آقٔب٤ً    5-1

 5 آقٖٔٛ ل٥ؽ ٚ ثىت   5-2

 8 ِٛاقْٚاوٙد٣ ٚ تٙظ٥ٓ    5-3

 8 وبق٢ آقٖٔٛ آٔبؼٜ    6

 8 و٥ّبت   6-1

 9 ٥ٌف٢ ٕ٘ٛ٘ٝ   6-2

 10 وبق٢ ٌف٣٘   6-3

 10 وبـٌؿاـ٢ ٕ٘ٛ٘ٝ  6-4

 11 اػٕبَ ثبـ ا٥ِٚٝ  6-5

 12 تثج٥ت ٚـق آقٖٔٛ  6-6

 13 و٥ٍؽٖ ـ١٤ٚاخفا٢   6-7

 14 اوتطىبْ ٥ٌفاقٜٔطبوج١   6-8

 15 پفاوٙؽ٣ٌٔطبوج١ ٔف٤ت   6-9

 15 ؼلت  7

 15 ٌكاـي  8

 17 ٞب٢ و٥ٍؽٖ وبغؿ وٙٛش و٥ف٣ اوتطىبْ ٥ٌفاقٜ ثفٔجٙب٢ آقٖٔٛ    ؼٞٙؽٜ(  پ٥ٛوت اِف  )آٌب٣ٞ

 وٙٛش و٥ف٣ وبقٌبـ٢ و٥ف٥ت ٥ٌفاقٜ        ؼٞٙؽٜ( پ٥ٛوت ة )آٌب٣ٞ

 ٘بٔٝ وتبة

19 

20 
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 گفتاس پ٘ص

اوتطىبْ ٥ٌفاقٜ ؼـ ٔطّٛلات ؼاـا٢ ِطبف٣  تؼ٥٥ٗـٚي آقٖٔٛ ثفا٢  -)ٌفاف٥ى٣( فٙبٚـ٢ ٍ٘بٌتبـ٢»اوتب٘ؽاـؼ 

ٞتب٢ ٔفثتٖٛ ثتف ٔجٙتب٢ پتؿ٤في       آٖ ؼـ و٥ٕى٥ٖٛ ٤ٛ٘ه ٥ًپوٝ « آقٖٔٛ و٥ٍؽٖ وبغؿ ثٝ وٕت ثبلا -زىت تٝ

، اوتتب٘ؽاـؼ ّٔت٣   7ؼـ ٔٛـؼ اِتف، ثٙتؽ    ٌؽٜ اٌبـٜا٣ِّّٕ ثٝ ػٙٛاٖ اوتب٘ؽاـؼ ٣ّٔ ا٤فاٖ ثٝ ـٚي  اوتب٘ؽاـؼٞب٢ ث٥ٗ

اوتٙبؼ ٚ تد٥ٟتكات اؼاـ٢ ٚ   اخلاوت٥ٝ و٥ٕتتٝ ّٔت٣    ؼ٤ٚىت ٚ وت٣ ٚ ؼٚٔت٥ٗ   ، ؼـ ٌؽٜ ٤ٗتؽٚت٥ٟٝ ٚ  ٢5   ٌٕبـٜ

لتبٖ٘ٛ اِتلاش لتٛا٥٘ٗ ٚ     3ت٤ّٛت ٌؽ. ا٤ٙه ا٤ٗ اوتب٘ؽاـؼ ثٝ اوتتٙبؼ ثٙتؽ ٤ته ٔتبؼٜ      7/11/96ٔٛـظ  آٔٛق٣ٌ

، ثتٝ ػٙتٛاٖ اوتتب٘ؽاـؼ ّٔت٣ ا٤تفاٖ      1371ّٔٛة ثٟٕٗ ٔبٜ   ؼت٣ ا٤فاٖ،ٔمفـات ٔٛوىٝ اوتب٘ؽاـؼ ٚ تطم٥مبت ِٙ

 ٔٙتٍف ٣ٔ ٌٛؼ .

٢  وبغتبـ ٚ ٥ٌٜٛ -)اوتب٘ؽاـؼٞب٢ ٣ّٔ ا٤فاٖ ٢5  اوتب٘ؽاـؼٞب٢ ٣ّٔ ا٤فاٖ ثفاوبن اوتب٘ؽاـؼ ٣ّٔ ٤فاٖ ٌٕبـٜ

٣٘ ؼـ ق٥ٔٙٝ ٞب٢ ٣ّٔ ٚ خٟب ٌٛ٘ؽ. ثفا٢ ضف  ٍٕٞب٣ٔ ٚ ٕٞب٣ٍٙٞ ثب تطٛلات ٚ پ٥ٍففت ٍ٘بـي( تؽ٤ٚٗ ٣ٔ

ِٙب٤غ، ػّْٛ ٚ غؽٔبت، اوتب٘ؽاـؼٞب٢ ٣ّٔ ا٤فاٖ ؼـ ِٛـت ِكْٚ تدؽ٤ؽ ٘ظف غٛاٞٙؽ ٌؽ ٚ ٞف پ٥ٍٟٙبؼ٢ وٝ 

ثفا٢ اِلاش ٚ تى٥ُٕ ا٤ٗ اوتب٘ؽاـؼٞب اـائٝ ٌٛؼ، ٍٞٙبْ تدؽ٤ؽ ٘ظف ؼـ و٥ٕى٥ٖٛ ف٣ٙ ٔفثٖٛ، ٔٛـؼ تٛخٝ لفاـ 

 ف اوتب٘ؽاـؼٞب٢ ٣ّٔ ا٤فاٖ اوتفبؼٜ وفؼ.غٛاٞؽ ٌففت. ثٙبثفا٤ٗ، ثب٤ؽ ٕٞٛاـٜ اق آغف٤ٗ تدؽ٤ؽ ٘ظ

 

ت٥ٟٝ ٚ تؽ٤ٚٗ ٌؽٜ ٚ ٌبُٔ تفخٕٝ « ٔؼبؼَ ٤ىىبٖ»ق٤ف ثٝ ـٚي  ا٣ِّّٕ ا٤ٗ اوتب٘ؽاـؼ ٣ّٔ ثفاوبن اوتب٘ؽاـؼ ث٥ٗ

 ا٢ ٔكثٛـ اوت: ا٣ِّّٕ/ٔٙٙمٝ ثبٌؽ ٚ ٔؼبؼَ ٤ىىبٖ اوتب٘ؽاـؼ ث٥ٗ وبُٔ ٔتٗ آٖ ثٝ قثبٖ فبـو٣ ٣ٔتػ٣ّّ 
ISO 19594:2017, Graphic technology — Test method for the determination of the binding 

strength for perfect-bound products— Page-pull test working upwards 
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ٞبوت. آقٔتٖٛ وٍت٥ؽٖ وبغتؿ، وتٝ ؼـ      ثفا٢ ثفٌٚٛـٞب ٚ وتبة ثؽ٘ٝزىت پفوبـثفؼتف٤ٗ ـٚي ِطبف٣  ِطبف٣ تٝ

زىت اوت، ٘مً ٟٕٔت٣ ـا ؼـ وٙتتفَ    ٞب٢ تٝ ٔٛخٛؼ ثفا٢ اـق٤بث٣ و٥ف٥ت ِطبف٣ؼائ٣ٕ ضبَ ضبٔف تٟٙب ـٚي 

 وٙؽ. ا٤فب ٣ٔ و٥ف٣ٌؿاـ٢   ففا٤ٙؽ ٚ ِطٝ

> 5اوت. ٘تب٤ح آقٖٔٛ = ٌؽٜ ا٘دبٌْٛ٘ب٣ٌ٘ٛ  ٚوب٤ُٞب ٚ  آقٖٔٛ و٥ٍؽٖ وبغؿ اق ٌؿٌتٝ ثب اوتفبؼٜ اق ـٚي

وبق٢ ٠ٛ٥ٌ آقٖٔٛ،  ٍ٘بٖ ؼاؼٜ اوت. ٞؽ  اق ا٤ٗ اوتب٘ؽاـؼ ٕٞبًٞٙ ٚوب٤ُتٛخ٣ٟ ـا ث٥ٗ  ٞب٢ لبثُ تفبٚت

 تد٥ٟكات آقٖٔٛ ٚ اـق٥ٌبث٣ ٘تب٤ح آقٖٔٛ اوت.  

ٞتب٢ وٍت٥ؽٖ وبغتؿ     ػٙٛاٖ ػٛا٣ّٔ وٝ ثف ٘تب٤ح آقٖٔٛ ٞب٢ آقٖٔٛ اوبو٣ ق٤ف ثٝ ٣، ٍٔػّٝؼـ ٤ه پفٚل٠ پمٍٚٞ

 >: 1ٌؿاـ٘ؽ، ٌٙبوب٣٤ ٌؽ٘ؽ= ث٥ف ٣ٔأت

 وتبة(؛  ثؽ١٘ٔطُ آقٖٔٛ )خّٛ، ٚوٗ ٤ب پٍت  -

 ٕ٘ٛ٘ٝ ٘ىجت ثٝ خٟت ٥٘ف٢ٚ و٥ٍؽٖ؛ ٢وبقتفاق ٞٓ -

 ؼـ ض٥ٗ آقٖٔٛ و٥ٍؽٖ وبغؿ.ٕ٘ٛ٘ٝ ٚ ثبثت وفؼٖ آٖ ثبق وفؼٖ  -

لات٣ ٥٘ك ّٛ، ٔطضبَ ٤ٗثباؼٞٙؽ.  وٝ ٘تب٤ح ٣ٍٕٙٞ ـا ٔىتمُ اق ٔطُ آقٖٔٛ ٍ٘بٖ ٣ٔٞىتٙؽ ٔطّٛلات ثى٥بـ٢ 

ؼٞٙؽ. ثٙبثفا٤ٗ، ت٥ِٛٝ   ٍ٘بٖ ٣ٔؼـ ثؽ١٘ وتبة  ٞب٢ ٚـق ثٝ ٚـق، ِٛـت تفبٚت ٣ ثٝ، ضتٞب٣٤ ـا ٞىتٙؽ وٝ تفبٚت

ٞب٢ آقٖٔٛ  ٌٛؼ ا٤ٗ ٔطُ آقٖٔٛ ٔػتُ ثٝ ِفطٝ تٛافك ِٛـت ٥ٌفؼ ٚ ٥٘ك ت٥ِٛٝ ٣ٔ ٞب٢ ٌٛؼ ؼـ ٔٛـؼ ٔطُ ٣ٔ

 ثٝ ٘تب٤ح غب٣ِ اـتجبٖ ؼاؼٜ ٌٛ٘ؽ.

ٞىتٙؽ  ثكـ٣ٌ ٥ٌف٠ؼٞٙؽ. ٔطّٛلات٣ وٝ ؼاـا٢  ثبق ٌؽٖ غٛؼ ٍ٘بٖ ٣ٔ ٘ط٠ٛ  ٞب٢ ق٤بؼ٢ ؼـ ٚتٞب تفب وتبة ثؽ١٘

 ٔطّٛلات٣ وٝ اق ـفتبـ ؽ.ٙؼٞ ٞب٢ ٔػتّف آقٖٔٛ ٍ٘بٖ ٣ٕ٘ ؼـ ٔطُ ٖٛٞب٢ آقٔ ٚـق ٢وبقتفاق ٞٓتفبٚت٣ ؼـ 

ػٙف وتبة  ٘بض١٥ؼـ  ؼٕٛلاًغ٥فٔتٕفوك آقٔب٤ً ٌٛ٘ؽ، ٔٔطُ آقٖٔٛ اق ٤ه ، اٌف ثفغٛـؼاـ٘ؽغٛث٣ 1 فّت ٣ِِ

 ٢تفاق وبق ٍٞٓٔػُ، ٥ٌف٢  ثفا٢ اختٙبة اق غٙبٞب٢ ا٘ؽاقٜ ؼٞٙؽ. ٣ٔ ٍ٘بٖ ـا ؼـ ٚـق آقٖٔٛ تٛخ٣ٟ لبثُغًٕ 

 اوبنثفثبق  زفغب٘ؽٖ وتبةِف٣ٙ ثفا٢ ا٥ٕ٘ٙبٖ اق ا٤ٗ أف، أىبٖ  ٠ٛ٥ٌٔفٚـ٢ اوت. ٤ه  ٔىتم٥ٓ ٚـق آقٖٔٛ

 ٔطُ آقٖٔٛ غبَ اوت.ٞف 

ٞب خ٥ٌّٛف٢ ٌٛؼ.  اق ثبـٞب٢ ٘بٔؼ٥ٗ ٚاـؼٜ ثف ٕ٘ٛ٘ٝ لاقْ اوت، ٥ٌفاقٜضَّٛ ا٥ٕ٘ٙبٖ اق ٘جٛؼ تًٙ ا٥ِٚٝ ثف  ثفا٢

 ٚو١ّ٥ٌىُ  ثف اوبنٕٔىٗ اوت ثٙبثفا٤ٗ، ففا٤ٙؽ ثبق وفؼٖ ٕ٘ٛ٘ٝ ثب٤ؽ وٙتفَ ٌٛؼ. قا١٤ٚ ثبق وفؼٖ ٕ٘ٛ٘ٝ 

ؼـ ض٥ٗ ففا٤ٙؽ ثبقٌؽٖ ٚ  ٌؽٜ اػٕبَ ف٥٘٢ٚ ١ّ٥ٚو ثٝق٢ ٌٛؼ. ٌؽت ثبقٌؽٖ وتبة اوتب٘ؽاـؼوب ثؽ١٘ثبقوٙٙؽ٠ 

ؼـ ض٥ٗ  ػٙف تبة ثفؼاٌتٗثف  ٥دٝؼـ٘تآقاؼ٢ ٕ٘ٛ٘ٝ ٚ ؼـخ١ ٌٛؼ. ا٤ٗ تٙظ٥ٕبت ثف ٥ٔكاٖ  تؼ٥٥ٗ ٣ٔ ٚو٥ٌّٝىُ 

ٌٛؼ، ٚ ؼـ ٔمبثُ  وبغؿٞب ٔٙدف ٣ٔپبـ٣ٌ ٔىفـ  ثى٥بـ وٓ ثٝ ٌؿاـؼ. ؼـخٝ آقاؼ٢  ث٥ف ٥ٍ٣ٔؽٖ وبغؿ تأآقٖٔٛ و

                                                 
1-Lay flat 
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وتبة ٌٛؼ. لٛا٥٘ٗ ثبقوفؼٖ ٚ ثبثت وفؼٖ ٕ٘ٛ٘ٝ ؼـ ا٤ٗ  ثؽ١٘وت وجت ثّٙؽ ٌؽٖ وُ آقاؼ٢ ق٤بؼ ٕٔىٗ اؼـخٝ 

ث٥ف ز٥ٍٍٕف٢ ثف ٘تب٤ح آقٖٔٛ . ا٤ٗ تٙظ٥ٕبت تأٌٛ٘ؽ ػ٣ّٕ ٣ٔ ٥ٌف٠ پب٣ٙ٥٤اوتب٘ؽاـؼ ثب تؼ٥٥ٗ ٌىُ ٚ ٥٘ف٢ٚ 

 ؼاـؼ. 

ٕٞب٣ٍٙٞ ثب ؼـ ثٙبثفا٤ٗ  ٌؿاـؼ. تٛخ٣ٟ ثف ٘تب٤ح آقٖٔٛ ٣ٕ٘ ث٥ف لبثُو٥ٍؽٖ وبغؿ ؼـ ٤ه ؼا١ٙٔ ٔؼمَٛ، تأوفػت 

اوت. ا٤ٗ ٌفا٤ٗ ٔٛخت  ٌؽٜ ا٘تػبة mm/min 20، وفػت و٥ٍؽٖ وبغؿ 8273-2اوتب٘ؽاـؼ ٣ّٔ ا٤فاٖ ٌٕبـ٠ 

 ٌٛؼ. ا٤دبؼ ٥٘ف٢ٚ غ٥فغ٣ٙ ؼـ ض٥ٗ آقٖٔٛ ٣ٔ

 لفاـٌففت٥٤ٝؽ ٝ ثب فؼب٥ِت ِٙؼت٣ ٘ٛلا٣٘ ٔٛـؼ تأ٘تب٤ح آقٖٔٛ ٥٘بق ثٝ اـق٥ٌبث٣ ؼائ٣ٕ ؼاـ٘ؽ. ٤ه ٘فش اـق٥ٌبث٣ و

 اوت. ٌؽٜ اـائٝ الفاوت ؼـ پ٥ٛوت 

وٝ وًٍ ثٝ  ٚوب٣ّ٤٘ىجت ثٝ ؼٞٙؽ  وٝ آقٖٔٛ و٥ٍؽٖ وبغؿ ـا ثب و٥ٍؽٖ ثٝ وٕت پب٥٤ٗ ا٘دبْ ٣ٔ ٚوب٣ّ٤

ٞب٢  ؼـ ٔٛلؼ٥ت ثؽ٘ٝوٙٙؽ. ا٤ٗ تفبٚت ٘ب٣ٌ اق لفاـ ٌففتٗ  ٥ٌف٢ ٔتفبٚت٣ ت٥ِٛؽ ٣ٔ ٔمبؼ٤ف ا٘ؽاقٜوٕت ثبلا ؼاـ٘ؽ 

 وتبة اوت.  ثؽ١٘ٚ خفْ ٌفاً٘  ثفاثفٔػتّف 

 پؿ٤ف٢ ث٥ٗ ٔمب٤ىٝ ٚثفا٢ ت٥ٕٕٗ وٙص ثبلا٢ تىفاـپؿ٤ف٢  ٌؽٜ ٥فتِٛآقٖٔٛ و٥ٍؽٖ وبغؿ وٝ ؼـ ا٤ٗ اوتب٘ؽاـؼ 

ثب ٥ٔكاٖ  وب٣ّ٤ٚٔٙظٛـ ت٥ٕٕٗ و٥ف٥ت ؼاغ٣ّ ؼـ ض٥ٗ ت٥ِٛؽ، ٕٔىٗ اوت اق  اوت. ثٝ ٌؽٜ ٣٘فاضٞب  آقٔب٤ٍٍبٜ

  پؿ٤ف٢ وٕتف٢ اوتفبؼٜ ٌٛؼ.    ٔمب٤ىٝ
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استحکام ض٘شاصُ دس هحصَلات  تع٘٘يسٍش آصهَى تشإ  -)گشاف٘کٖ( فٌاٍسٕ ًگاضتاسٕ 

  تِ سوت تالا کط٘ذى کاغز آصهَى -چسة داسإ صحافٖ تِ

 کاستشد داهٌٔ ٍّذف  6

ِطبف٣ ؼاـا٢ ٤ه ـٚي آقٖٔٛ ثفا٢ تؼ٥٥ٗ اوتطىبْ ٥ٌفاقٜ ؼـ ٔطّٛلات  ٌفشٞؽ  اق تؽ٤ٚٗ ا٤ٗ اوتب٘ؽاـؼ،  

 وتبة اوت.   ثؽ١٘ٞب٢ تى٣ اق  ث٥فٖٚ و٥ٍؽٖ ـٚ ثٝ ثبلا٢ ٚـق زىت اق ٘ف٤ك تٝ

 هشاجع الضاهٖ  2

 ٤ٗثؽاوت.  ٌؽٜ ؼاؼٜب اـخبع ٞ ِٛـت اِكا٣ٔ ثٝ آٖ ؼاـؼ وٝ ؼـ ٔتٗ ا٤ٗ اوتب٘ؽاـؼ ثٝؼـ ٔفاخغ ق٤ف ٔٛاث٣ٙ ٚخٛؼ 

 ٌٛ٘ؽ. ، آٖ ٔٛاثٗ خكئ٣ اق ا٤ٗ اوتب٘ؽاـؼ ٔطىٛة ٥٣ٔتتفت

ٞب ٚ تدؽ٤ؽ٘ظفٞب٢ ثؼؽ٢ آٖ ثفا٢ ا٤ٗ  ثبٌؽ، اِلاض٥ٝ ٌؽٜ ؼاؼٜوٝ ثٝ ٔفخؼ٣ ثب ؾوف تبـ٤ع ا٘تٍبـ اـخبع  ؼـِٛـت٣

اوت، ٕٞٛاـٜ  ٌؽٜ ؼاؼٜب اـخبع ٞ آٚـ ٥٘ىت. ؼـ ٔٛـؼ ٔفاخؼ٣ وٝ ثؽٖٚ ؾوف تبـ٤ع ا٘تٍبـ ثٝ آٖ اوتب٘ؽاـؼ اِكاْ

 آٚـ اوت. ٞب٢ ثؼؽ٢ ثفا٢ ا٤ٗ اوتب٘ؽاـؼ اِكاْ آغف٤ٗ تدؽ٤ؽ٘ظف ٚ اِلاض٥ٝ

 اوتفبؼٜ اق ٔفاخغ ق٤ف ثفا٢ وبـثفؼ ا٤ٗ اوتب٘ؽاـؼ اِكا٣ٔ اوت: 

2-1 ISO 186, Paper and board—Sampling to determine average quality 

ٝ ـٚي  -تؼ٥٥ٗ ٥ٔب٥ٍ٘ٗ و٥ف٥ت -، وبغؿ ٚ ٔمٛا1393: وبَ 133اوتب٘ؽاـؼ ٣ّٔ ا٤فاٖ ٌٕبـ٠  -ٗادآٍسٕ  ، ثتب اوتتفبؼٜ اق  ٥ٌتف٢  ٕ٘ٛ٘ت

 اوت. ٌؽٜ ٤ٗتؽISO 186ٚ اوتب٘ؽاـؼ 

2-2 ISO 187, Paper, board and pulps – standard atmosphere for conditioning and testing and 

procedure for monitoring the atmosphere and conditioning of samples 

2-3 ISO 2859-1, Sampling procedure for inspection by attribute – Part1: Sampling scheme 

indexed by acceptance quality limit (AQL) for lot-by-lot inspection 

-ٔٙىتٛة ٞتب٢  ٤ٚمٌت٣  ثف اوتبن ٥ٌف٢ ثفا٢ ثبقـو٣ ٝ ٞب٢ ٕ٘ٛ٘ ـ٤ٚٝ، 1387: وبَ 6665-1اوتب٘ؽاـؼ ٣ّٔ ا٤فاٖ ٌٕبـ٠  -ٗادآٍسٕ

ٝ   ثف اوبن٥ٌف٢  فٟفوت ت٥ٟٕؽات ٕ٘ٛ٘ٝ –لىٕت اَٚ   ISOا٢، ثتب اوتتفبؼٜ اق اوتتب٘ؽاـؼ     ضؽ و٥ف٣ پؿ٤في ثفا٢ ثبقـوت٣ ا٘جبٌتت

 اوت.   ٌؽٜ ٤ٗتؽٚ 2859-1
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 اصطلاحات ٍ تعاسٗف 8

 ـٚؼ: اِٙلاضبت ثب تؼبـ٤ف ق٤ف ثٝ وبـ ٣ٔ ،ؼـ ا٤ٗ اوتب٘ؽاـؼ

  8-6

 استحکام ض٘شاصُ

binding strength 

 زىت ِطبف٣ تٝؼاـا٢ ٔؼ٥بـ و٥ف٣ و٥ف٥ت ٥ٌفاقٜ ؼـ ٤ه ٔطَّٛ 

 وتبة. َ٘ٛ ػٙفثٝ  ته ٚـق٘ىجت ٥٘ف٢ٚ و٥ٍؽٖ ٤ه  -ٗادآٍسٕ

  8-2

 کتاب تذًٔ

book block 

، لجُ اق اتّبَ ثفي ٘ػٛـؼ٤ٜب  ثفي غٛـؼٜ، ٔتٍىُ اق ٤ه ؼوتٝ اٚـاق خّؽوػتلىٕت٣ اق ٤ه وتبة ٤ب ثفٌٚٛـ 

 خّؽ ٤ب ـٚوً وتبة 

  8-8

 ًفَر چسة

glue penetration 

ٔفاخؼٝ  2-3ثٝ ق٤فثٙؽ وتبة ) ثؽ١٘ٞب٢ ٤ه  ٔتف٢( زىت ث٥ٗ ٚـق ٍ٘ؽٜ ٚ ٘بٍٕٖٞٛ )زٙؽ٤ٗ ٣ّ٥ٔ ٘فٛؾ وٙتفَ

 (ٌٛؼ

  8-4

 ٍسق هخصَظ

special sheet 

ثٝ وتبة ) ثؽ١٘ٞب٢ ٕٞبٖ  ٞب٢ اوثف٤ت ٚـق ٞب٣٤ اضتٕبلاً ٔتفبٚت ٘ىجت ثٝ ٤ٚم٣ٌ وتبة ثب ٤ٚم٣ٌ ثؽ١٘ٚـل٣ اق 

 ( ٔفاخؼٝ ٌٛؼ 2-3ق٤فثٙؽ 
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  8-5

 ًوًَِ

specimen 

، ٤ب ٤ه وػت خّؽ٘فْ(، ٤ه وتبة ثب ِطبف٣  زىت )خّؽ ، اػٓ اق ٤ه وتبة ثب ِطبف٣ تٝٔٛـؼ آقٖٔٛ ء٤٣ٌه 

 زىت )ٔطَّٛ ٥ٔب٣٘(   ( ثب ِطبف٣ تٝٔفاخؼٝ ٌٛؼ 2-3ثٝ ق٤فثٙؽ ) وتبة ثؽ١٘

  8-6

 طَل عطف

spine length 

 وتبة ثؽ١٘(، ٔؼبؼَ ثب اـتفبع ٔفاخؼٝ ٌٛؼ 2-3ثٝ ق٤فثٙؽ وتبة ) ثؽ١َ٘٘ٛ ػٙف ٤ه 

  8-7

 آصهَى ق٘ذ ٍ تست

test fixture 

 آقٖٔٛ ؼـ ض٥ٗ آقٔب٤ً  و١ّ٥ٚ( ثف ـ٢ٚ ٔفاخؼٝ ٌٛؼ 5-3ثٝ ق٤فثٙؽ ثفا٢ تثج٥ت ٕ٘ٛ٘ٝ ) ِٛاق٣ٔ

  8-8

 هحل آصهَى

test position 

 ثفضىت ؼـِؽ٢ اق تؼؽاؼ وُ ِفطبت( ٔفاخؼٝ ٌٛؼ 9-3ثٝ ق٤فثٙؽ ٔطُ ٚـق آقٖٔٛ )

  8-9

 ٍسق آصهَى

test sheet 

 ( ثفا٢ آقٔب٤ً ٔٙبثك ثب ا٤ٗ اوتب٘ؽاـؼ ٔفاخؼٝ ٌٛؼ 2-3ثٝ ق٤فثٙؽ وتبة ) ثؽ١٘اق  ٔٙتػت ٚـل٣
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 َل آصهَىاص 4

 ل٥ؽ ٚ ثىتوتبة ثب اوتفبؼٜ اق ٤ه وبٔب١٘ آقٔب٤ً ٔٛاؼ ٚ ٤ه  ثؽ١٘اق  ته ٚـقاوتطىبْ ٥ٌفاقٜ ثب و٥ٍؽٖ ٤ه 

ٌٛؼ وٝ ٚـق آقٖٔٛ ؼـ ِج١ وبُٔ خ٣٤ّٛ ٔطىٓ  ا٘دبْ ٣ٔ ٢ا ٌٛ٘ٝ ثٌٝٛؼ. ا٤ٗ آقٖٔٛ  آقٖٔٛ ٔؼ٥ٗ اـق٥ٌبث٣ ٣ٔ

ػٕٛؼ ثف ٥٘ف٣٤ٚ  ١ّ٥ٚو ثٝثبٌؽ. ٚـق آقٖٔٛ  ٌؽٜ ٥تتثجٕ٘ٛ٘ٝ ثب ثبـ ا٥ِٚٝ ٔؼ٣ٙ٥  ٠ؼاـ٘ؽ ٍ٘ٝثبق وتبة ؼـ  ثؽ١ٌ٘ؽٜ ٚ 

ٌٛؼ. اوتطىبْ  ٥ٌف٢ ٣ٔ ٌٛؼ. ٥٘ف٢ٚ ث١ٙ٥ٍ٥ ضبُِ اق ـٚ٘ؽ و٥ٍؽٖ ا٘ؽاقٜ ِج١ ٥ٌفاقٜ ثٝ وٕت ثبلا و٥ٍؽٜ ٣ٔ

 ٌٛؼ.   وتبة ٔطبوجٝ ٣ٔ ثؽ٥ٌ١٘فاق٠ ٕ٘ٛ٘ٝ ثب تمى٥ٓ ٥٘ف٢ٚ ث٥ٍ٥ٙٝ ثف َ٘ٛ ػٙف 

 لَاصم 5

6-5 ساهأً آصهاٗص هَاد 

پؿ٤ف٢  لبؼـ ثٝ اخفا٢ آقٔب٤ً وًٍ ثب٤ؽؼٚوتٛ٘ٝ وبغتٝ ٌٛؼ وٝ  ٚو١ّ٥ِٛـت ٤ه  وبٔب١٘ آقٔب٤ً ٔٛاؼ ثب٤ؽ ثٝ

اوت.  لفاـٌففتٝاوت وٝ ٔجؽَ ٥٘فٚ ؼـ آٖ  لبثُ ضفوت. ا٤ٗ وبٔب٘ٝ ؼاـا٢ ٤ه ت٥ف ػف٣ٔ ؽثبٌثبـ ا٥ِٚٝ ٚ اػٕبَ 

ٌٛؼ.  تؼ٥٥ٗ ٣ٔ ٤ًٔٛـؼ آقٔبلات َ٘ٛ ث١ٙ٥ٍ٥ ػٙف ٔطّٛ ثف اوبن٢ وبـ افم٣ وبٔب١٘ آقٔب٤ً ٔٛاؼ فٕب

ٍ٘بٖ  1ٔفاخؼٝ ٌٛؼ(، ؼـ ٌىُ  2-5 )ثٝ ق٤فثٙؽ ل٥ؽ ٚ ثىت آقٖٔٛ اقخّٕٝآقٔب٤ً ٔٛاؼ،  اق وبٔب١٘ و٣ّ ٘فض٣

 اوت.  ٌؽٜ ؼاؼٜ
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 ساٌّوا:

 زبـزٛة    1

 1ت٥ف ػف٣ٔ ثبلا٣٤   2

 ٔجؽَ ٥٘فٚ   3

 ـإٞٙب٢ ػٕٛؼ٢   4

 ٚـق ٥ٌفٜٚاضؽ    5

 (2ٚـق )ٔثلاً پٙٛٔبت٥ى٣ ٥ٌفٜ ٔىب٥٘كْ   6

 

 ٥ٌف٠ پب٣ٙ٥٤   7

 لفُ ٥ٌف٠ پب٣ٙ٥٤)ٔثلاً پٙٛٔبت٥ى٣( ٔىب٥٘كْ  8

 ٚـق آقٖٔٛ  9

 ٌؽٜ( ٕ٘ٛ٘ٝ )ٔطَّٛ ِطبف٣  10

 ٕ٘ٛ٘ٝ ٠ؼاـ٘ؽ ٍ٘ٝ  11

 ٚق١٘ تؼبؼَ ٥ٌف٠ پب٣ٙ٥٤  12

 آصهَى کط٘ذى کاغز  ٍس٘لٔ کلٖ طشح  -6ضکل

2-5 آصهَىق٘ذ ٍ تست  

 تجْ٘ضات ت٘ش عشضٖ تالاٖٗ    5-2-6

 ساٌّوإ عوَدٕ 5-2-6-6

ٔتٍىُ اق ؼٚ ثػً  اوت. ـإٞٙب٢ ػٕٛؼ٢ ٌؽٜ ؼاؼٜٚـق لفاـ  ٥٘فٚ ٚ ٚاضؽ ٥ٌف٠ ٔجؽَـإٞٙب٢ ػٕٛؼ٢ ث٥ٗ 

 وٕتٞف ؼٚ ؼـ  ٢وبقتفاق ٞٓٔتٕفوك ٚ اثكاـ٢ ثفا٢  وٙٙؽ٠ تؼؽ٤ُا٤ٗ ؼٚ ثػً اق ٤ه  اوت. اـتجبٖ ث٥ٗ

                                                 
1- Upper traverse 

2- 
 
Pneumatic  
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ٌٛ٘ؽ.  ٔطىٓ ٚ ثبثت ٣ٔ تفت٥ت ٤ٗا ثٝٔثجت لفُ ٚ  ٘ٛـ ثٝاوت. ؼـ ض٥ٗ اػٕبَ ثبـ ا٥ِٚٝ، ٞف ؼٚ ثػً  ٌؽٜ ٥ُتٍى

ـا ثٝ ؼوت ضفوت ٔب٤ُ  ٌٛؼ ٚ ا٘ؼٙب  لاقْ ثفا٢ لفُ ٞف ؼٚ ثػً ثبق ٣ٔ ،پؿ٤ف٢ ؼـ ض٥ٗ آقٖٔٛ وًٍ

 آٚـ٘ؽ. ٣ٔ

 6ٍسق گ٘شٍٓاحذ  5-2-6-2

ٚـق ٔتٍىُ اق ؼٚ ٥ّٔٝ اوت  ٥ٌف٠اوت. ٚاضؽ  ٌؽٜ ؼاؼٜلفاـ  ٥ٌف٠ پب٣ٙ٥٤ٚـق ث٥ٗ ـإٞٙب٢ ػٕٛؼ٢ ٚ  ٥ٌف٠ٚاضؽ 

 ثىتٝ ٞٓو٣ٕ اق  ١فبِّ ثب ا٘ؽ. ؼـ ض٥ٗ آقٖٔٛ، ا٤ٗ ؼٚ ٥ّٔٝ ٚـق آقٖٔٛ ٘فاض٣ ٌؽٜ ؼاٌتٗ ٍ٘ٝٔطىٓ وٝ ثفا٢ 

ٚـق ؼـ َ٘ٛ آقٖٔٛ ٘جب٤ؽ تغ٥٥ف  ؼاٌتٗ ٍ٘ٝ. ٔطُ ـٚؼ اق ث٥ٗ ٣ٔٚـق آقٖٔٛ ا٤ٗ فبِّٝ  ؼاٌتٗ ٍ٘ٝ. ثفا٢ ٞىتٙؽ

 وٙؽ )ِغك٣ٌ ٚخٛؼ ٘ؽاٌتٝ ثبٌؽ(.

 ٤ب غٛؼوبـ ا٘دبْ ٌٛؼ.ِٛـت ؼوت٣  ٚـق ٕٔىٗ اوت ثٝ ؼاٌتٗ ٍ٘ٝ ـٚاَ

 2گ٘شٓ پاٌٖٗ٘    5-2-2

ـٚؼ ٚ ثب٤ؽ  ٕ٘ٛ٘ٝ ثٝ وبـ ٣ٔ ٠ؼاـ٘ؽ ٍ٘ٝوتبة ثبق ثف ـ٢ٚ  ثؽ٤١٘ه ١ّ٥ٔ ٔدكا اوت وٝ ثفا٢ ثبثت وفؼٖ  ٥ٌف٠ پب٣ٙ٥٤

 ٌؿاٌتٝ ٌٛؼ. ٚو٥ّٝؼـٖٚ ثبٌؽ تب ٚـق آقٖٔٛ اق ث٥ٗ آٖ  ؼاـا٢ ٌىبف٣

تتف   وبغتٝ ٌٛؼ تب تغؿ١٤ ٚـق آقٖٔٛ اق ٥ٔبٖ آٖ آوبٖ ِٛلاِٛـت ؼٚ ١ّ٥ٔ ٔدكا ثب ٤ه  ٕٔىٗ اوت ثٝ ٥ٌف٠ پب٣ٙ٥٤

 ٌٛؼ.

 اوت. ٌؽٜ  ؼاؼٍٜ٘بٖ  2ؼـ ٌىُ  ٥ٌف٠ پب٣ِّ٣ٙ٥٤ ثػً ا

                                                 
1- Sheet clamping unit 

2- Downholder 
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 ساٌّوا:

y        > mm 792   

x       mm 5/0    mm 00 

a       mm 3/0   mm 7 

r       mm 3/0   mm 7
 

α  °0     °30 

 گ٘شٓ پاٌٖٗ٘اتعاد  -2ضکل 

ثبثت ثبٌتؽ. ٔٛلؼ٥تت    ،ٕ٘ٛ٘ٝ ٠ؼاـ٘ؽ ٍ٘ٝٔٛاق٢ ثب  ،ؼـ خٟت افم٣ٚ  ٥ٓلبثُ تٙظثب٤ؽ ؼـ خٟت ػٕٛؼ٢  ٥ٌف٠ پب٣ٙ٥٤

٘جب٤تؽ ؼـ   ؼاـؼ ٚـق ـا ٍ٘ٝ ٔت٣ ٥ٌف٠ پب٣ٙ٥٤ ٔط٣ّ وٝ لبثُ تثج٥ت ثبٌؽ. ثب٤ؽ ؼـ ض٥ٗ آقٖٔٛ ٥ٌف٠ پب٣ٙ٥٤ ػٕٛؼ٢ 

 ض٥ٗ آقٖٔٛ تغ٥٥ف وٙؽ.

 پٙٛٔبت٥ى٣( ا٘دبْ ٌٛؼ.  ٘ٛـ ثٝ غٛؼوبـ )ٔثلاًِٛـت  ؼوت٣ ٤ب ثٕٝٔىٗ اوت ٚـق  ؼاٌتٗ ٍ٘ٝ ـ١٤ٚ

تٛا٘تؽ ؼـ خٟتت ػٕتٛؼ٢ غ٥فلبثتُ      ٔت٣  ٥ٌف٠ پتب٣ٙ٥٤ ت٥ف ػف٣ٔ لبثُ ضفوت ؼاـ٘ؽ، ٞب٢ آقٔب٤ً ٔٛاؼ٢ وٝ ؼٚ  وبٔب٘ٝؼـ  -ٗادآٍسٕ

 تٙظ٥ٓ ثبٌؽ.  

ثف  ٍٜ٘ؽ وٙتفَِٛـت  ثٝ ٥ٌف٠ پب٥ٌ٣ٙ٥٤ف٢، ثب٤ؽ اق ٔب٘ؽٖ  تب٤ح ا٘ؽاقٜاثفات ٘بغٛاوتٝ ثف ٘اق  ٥ٍٍ٥ف٢ٔٙظٛـ پ ثٝ

 ٌٛؼ.  خ٥ٌّٛف٢وتبة  ثؽ١٘ـ٢ٚ 

 ثبٌؽ. ؼوت٥بث٣ لبثُ ٌؽٜ ٤ُتؼؽثب خفْ  ٥ٌف٠ پب٣ٙ٥٤ّ٘ت  ثبٕٔىٗ اوت ا٤ٗ أف 
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 ًوًَِ داسًذٓ ًگِ    5-2-8

. ا٤ٗ ففاٞٓ وٙؽ 3ٔٙبثك ٌىُـا  وتبة ٚ ػٙف ٌؽٜ ٥ؽٜوٍِفط١  لبئٓ تفاق٢ ٞٓأىبٖ وتبة ثب٤ؽ  ثؽ١ٌ٘بٜ  تى٥ٝ

ُ اق ؼٚ ِفط١ ٞب٣٤ ٔتٍى ٌبٜ وٕى٣ ٔٙبوت ٤ب تفخ٥طبً ثب اوتفبؼٜ اق تى٥ٝ ب٤ُوٚوبـ ثب٤ؽ ٤ب ثب اوتفبؼٜ اق ؼ٤ٍف 

ٞب٢ ٔتٍىُ اق ؼٚ ِفط١ افم٣ ا٘دبْ  ٌبٜ اـتفبع ثب اوتفبؼٜ اق تى٥ٝ ٢وبقتفاق ٞٓوٝ  افم٣ ِٛـت ٥ٌفؼ. ؼـِٛـت٣

ٚـق لفاـ ٥ٌفؼ.  ٥ٌف٠ٚ ٚاضؽ  ٥ٌف٠ پب٣ٙ٥٤ٞب٢  ػٕٛؼ ؼـ ق٤ف ٌىب  ٘ٛـ ثٝٞف ؼٚ ِفطٝ ثب٤ؽ  ـ٣٤ٚٞب٢  ٌٛؼ، ِجٝ

ث٥ٗ  ػٕٛؼ٢. فب١ِّ ؼاٌتٝ ثبٌؽضؽالُ ٤ى٣ اق ِفطبت ثب٤ؽ أىبٖ تٙظ٥ٓ ػٕٛؼ٢ ٔىتٕف ٚ ؼـخب ثبثت وفؼٖ ـا 

 ١ثؽ٘ثبٌٙؽ تب تطت ثبـ تفو٥ج٣ اق اوتطىبْ وبف٣ ثفغٛـؼاـ ٥ٌف٢ ثبٌؽ. ِفطبت ثب٤ؽ  ا٘ؽاقٜ ؼٚ ِفطٝ ثب٤ؽ لبثُ

 ٢وبقتفاق ِٞٓب  ثبٌؽ وٝ  ٢لؽـ ثٌٝٛ٘ٝ غ٥ٕؽ٣ٌ اق غٛؼ ٍ٘بٖ ٘ؽٞٙؽ. وٙص ِفطبت ثب٤ؽ  وتبة ٚ ثبـ ا٥ِٚٝ ٥ٞر

 آقٖٔٛ ـا ٕٔىٗ وبقؼ.  افم٣ ٕ٘ٛ٘ٝ ؼـ ض٥ٗ ـ١٤ٚ

          

 ًادسست تشاصساصٕ ّن -ج  ًادسست تشاصساصٕ ّن -ب  دسست تشاصساصٕ ّن -الف      

 ٍسق آصهَى ٍ عطف تا تَجِ تِ جْت کط٘ذى تشاصساصٕ ّن -8ضکل

8-5 لَاصمٍ تٌظ٘ن  6ٍاسٌجٖ 

ٞب ٚ ٍٔػّبت ؾوفٌؽٜ اق و٢ٛ ت٥ِٛؽوٙٙؽٜ ٚاوٙد٣  ثبٌٙؽ ٚ ثب٤ؽ ٔٙبثك ثب ؼوتٛـاِؼُٕ ٣لبثُ ٚاوٙدثب٤ؽ  ِٛاقْ

 ثٟتف اوت پ٥ً اق ا٘دبْ ٞف آقٖٔٛ ِٛـت ٥ٌفؼ. ٌؽٜ ٣ٚاوٙدٌؿاـ٢ ٚٔؼ٥ت  ٌٛ٘ؽ. ِطٝ

 ساصٕ آصهَى آهادُ 6

6-6 تکل٘ا 

ٞب٢  اوت. تؼؽاؼ ٕ٘ٛ٘ٝت ٥ٌفاقٜ ٞب ٌٙبوب٣٤ ٘مبٖ ٔؼف اضتٕب٣ِ ؼـ و٥ف٥ وتبة ثؽ١٘ٞؽ  اق آقٔب٤ً 

 ٞب٢ ٔػَّٛ ثىت٣ٍ ؼاـؼ. وتبة ٚ تؼؽاؼ ٚـق ثؽ١ٌ٘ٛ٘ؽٜ ثٝ ٔػبٔت  آقٔب٤ً

                                                 
1- Calibration 
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اوتطىبْ زىت ؼـ  ث٥فتأ وبف٣ ث٥ٗ ت٥ِٛؽ ٚ آقٔب٤ً ؼـ ٘ظف ٌففتٝ ٌٛؼ تب٘دبْ ا٤ٗ آقٖٔٛ ثب٤ؽ فب١ِّ قٔب٣٘ ثفا٢ ا

 وتبة ٔدكا اوتفبؼٜ وفؼ. ثؽ١ٌ٘ؽٜ ثب٤ؽ اق ٤ه  ، ثفا٢ ٞف ١ٕ٘ٛ٘ آقٔب٤ًػلاٜٚوبٔلاً ٔطمك ٌٛؼ.   ٥ٌفاقٜ

ضؽالُ وٝ ٕ٘ٛ٘ٝ ٚـق ٔٛـؼ آقٔب٤ً لفاـ ٥ٌف٘ؽ. ا٤ٗ ثب٤ؽ ، mm 10ضؽالُ  ثبٔػبٔتٞب٣٤  وتبة ثفا٢ ثؽ١٘

 لفاـ ٥ٌف٘ؽ.اق تؼؽاؼ وُ ِفطبت  90ٚ % 50، %10ٞب٢ آقٖٔٛ ثب٤ؽ ؼـ ث٥ٗ % ٚـق

 .ٞىتٙؽ 90ٚ  50، 10ٞب٢ آقٖٔٛ ِفطبت  ا٢، ٚـق ِفطٝ 100وتبة  ثؽ١٘ثفا٢ ٔثبَ، ؼـ ٤ه  -ٗادآٍسٕ

 ، ضؽالُ ٤ه ٚـق ثب٤ؽ ٔٛـؼ آقٔب٤ً لفاـ ٥ٌفؼ. mm 10وٕتف اق  ثبٔػبٔتٞب٣٤  وتبة ثؽ١٘ؼـ 

ثبـ ثب٤ؽ آقٔب٤ً ٌٛؼ.  وتبة ٔٛخٛؼ اوت ضؽالُ ٤ه ثؽ١٘ثفا٤ٗ، ٞف ٤ه اق ا٘ٛاع ٚـق ٔػَّٛ وٝ ؼـ   ػلاٜٚ

 اق: ا٘ؽ ػجبـتٞب٢ ٔػَّٛ  ٚـق

 ٞب ٔتفبٚت اوت؛ ؼـ ٔمب٤ىٝ ثب اوثف٤ت ٚـق ٞب ٞب٣٤ وٝ ٘ٛع ٤ب ٔػبٔت آٖ ٚـق -

 ا٘ؽ؛ ٞب٢ ؼاـا٢ تّب٤ٚف زبپ٣ وٝ تب ػٙف اؼأٝ ٤بفتٝ ٚـق -

 ٞب ثفغلا  ػٙف اوت. ٞب٣٤ وٝ خٟت ا٥ِب  آٖ ٚـق -

 پٙح ثبـ ثب٤ؽ تىفاـ ٌٛؼ.ٞف آقٖٔٛ ضؽالُ 

قٔب٣٘ وبف٣  ٥فتأغا٘ؽ، ثب٤ؽ په اق ت٥ِٛؽ ثب  ٞب٣٤ وٝ ثفا٢ ت٥ٕٕٗ و٥ف٥ت ؼـ ض٥ٗ ت٥ِٛؽ ؼـ ٘ظف ٌففتٝ ٍ٘ؽٜ آقٖٔٛ

٘ٛع  ٥فتطت تأث ا٥ٕ٘ٙبٖ ضبُِ ٌٛؼ. قٔبٖ وبف٣ ثفا٢ ػُٕ آٔؽٖ زىت  زىت ٥ٌفاقٜا٘دبْ ٌٛ٘ؽ تب اق اوتطىبْ 

 . خ٢ٛ اوت٤ٙؽ ٚ ٌفا٤ٗ ، پبـأتفٞب٢ ففأٛـؼاوتفبؼٜزىت 

2-6 گ٘شٕ ًوًَِ 

 ؼاـؼ.  ٥ؽٌؽٜتِٛٞب٢  ثىت٣ٍ ثٝ تؼؽاؼ ٘ىػٝٞب٣٤ وٝ ثب٤ؽ آقٔب٤ً ٌٛ٘ؽ  تؼؽاؼ ٕ٘ٛ٘ٝ

 اوتب٘ؽاـؼ ٣ّٔ ا٤فاٖ ثف اوبن ٥ٌف٢ ٕ٘ٛ٘ٝٔطؽٚؼ اوت،  ٔٛخٛؼٞب٢  وٝ تؼؽاؼ ٕ٘ٛ٘ٝ ٌٛؼ ؼـِٛـت٣ ٣ٔ  ت٥ِٛٝ

  6665-1اوتب٘ؽاـؼ ٣ّٔ ا٤فاٖ ٌٕبـ٠  ثف اوبنٞب ث٥ٍتف ثبٌؽ،  وٝ لاقْ اوت تؼؽاؼ ٕ٘ٛ٘ٝ ، ٚ ؼـِٛـت133٣ٌٕبـ٠ 

 ثٝ تٛافك ثفوٙؽ. ٥ٌف٢ ٕ٘ٛ٘ٝا٢ٍِٛ ؼـ ٔٛـؼ ٘فف٥ٗ ثب٤ؽ اق لجُ ا٘دبْ پؿ٤فؼ. 

٥٘بق  ؾوفٌؽٜ 6665-1ٚ ٌٕبـ٠ 133ؼـ اوتب٘ؽاـؼٞب٢ ٣ّٔ ا٤فاٖ ٌٕبـ٠  اقآ٘سٝٞب٢ ث٥ٍتف٢  ٕٔىٗ اوت ثٝ ٕ٘ٛ٘ٝ

 ثبٌؽ.

ثب٤ؽ اق آقٖٔٛ وٙبـ ٌؿاٌتٝ  ؼٞٙؽ ٍ٘بٖ ٣ٔوتبة  ثؽ١٘ ٥ف٥تو ثبٞب٣٤ وٝ آو٥ت ٔطىٛن غ٥ف ٔفتج٣ٙ ـا  ٕ٘ٛ٘ٝ

 ٌٛ٘ؽ.
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8-6 6ساصٕ ضشطٖ 

ٚ ـ٘ٛثت ٘ىج٣  20℃   5℃ٞب٢ ت٥ٕٕٗ و٥ف٥ت ؼـ ض٥ٗ ت٥ِٛؽ )٘ف  اَٚ( ثٟتف اوت ؼـ ؼٔب٣٤ ث٥ٗ  آقٖٔٛ

 ا٘دبْ ٌٛ٘ؽ. 75ٚ % 35ث٥ٗ %

 ISO 187اوتب٘ؽاـؼ  ثف اوبنثب٤ؽ ٌؿاـ٢ و٥ف٣ په اق ت٥ِٛؽ )٘فف٥ٗ ؼْٚ ٚ وْٛ(  ٞب٢ ٔفثٖٛ ثٝ ِطٝ آقٖٔٛ

 ا٘دبْ ٌٛ٘ؽ.

4-6 گزاسٕ ًوًَِ کاس 

 :ٌٛؼِٛـت ق٤ف ا٘دبْ  ، ثب٤ؽ ثٌٝؽٜ ؼاؼٍٜ٘بٖ  4ؼـ ٌىُ وٌٝؿاـ٢ ٕ٘ٛ٘ٝ،وبـ

 . بَ ثبـ ثف ـ٢ٚ ػٙف غٛؼؼاـ٢ و٥ٙؽاػٕ ٞفٌٛ٘ٝ، اق ٥ؽثبقوٙٔطُ آقٖٔٛ  اق لىٕتوتبة ـا ثب ؼلت  ثؽ١٘ -اِف

 .ثٍؿاـ٤ؽٚـق  ٚاضؽ ٥ٌف٠ ٚ ٥ٌف٠ پب٣ٙ٥٤ٞب٢  ٚـق آقٖٔٛ ـا ؼـ ٌىب  -ة

ٞتب٢   وٝ ٚـق آقٖٔٛ ػٕتٛؼ ثتف ٌتىب     ِٛـت ثٝك وبغتٗ آٖ ؼـ ٞف ؼٚ خٟت افم٣ ١ٕ٘ٛ٘ ثبقٌؽٜ ـا ثب ٔتٕفو -ح

 ٚـق ثٍؿاـ٤ؽ. ٠ؼاـ٘ؽ ٍ٘ٝٚـق لفاـ ٥ٌفؼ ثف ـ٢ٚ  ٥ٌف٠ٚ ٚاضؽ  ٥ٌف٠ پب٣ٙ٥٤

ٝ ٚـق  ٥ٌتف٠ ٚ ث٥ٗ ِج١ ٌت٥فاقٜ ٚ ٚاضتؽ    ٔىتم٥ٓ اوتا٥ٕ٘ٙبٖ ضبُِ و٥ٙؽ وٝ ٚـق آقٖٔٛ  -ت ػٕتٛؼ٢   ٘تٛ ـ ثت

اوت )٥ٞر ا٘طٙب٣٤ ٚخٛؼ ٘ؽاـؼ(. اٌف ٚـق آقٖٔٛ، غِّٛبً ؼـ ٘بض١٥ ِج١ ٥ٌفاقٜ، تفاق ػٕٛؼ٢ ٘ؽاٌتٝ ٌؽٜ تفاق  ٞٓ

 ٞب٢ آق٣٘ٛٔ وٝ ؼٚـ اق ٔفوك وتبة ٞىتٙؽ ٔتفٚـ٢  ٔطُا٢ ٕٔىٗ اوت ثف ٤مٜٚ ثٝثبٌؽ ثب٤ؽ تٙظ٥ٓ ٌٛؼ. ا٤ٗ وبـ 

 ؼ. ٢ ٞف ٔطُ آقٖٔٛ ثجت ٌٛػٕٛؼ٢ ثب٤ؽ ثفا ٢وبقتفاقٓ ٞ٘ىج٣  ثبٌؽ. ٔطُ

 

 

 

                                                 
1- Conditioning 
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 ساٌّوا:

1   ٕٝ٘ٛ٘ 

 ٚـق آقٖٔٛ  2

 ٥ٌف٠ پب٣ٙ٥٤    3

 ٕ٘ٛ٘ٝ ٠ؼاـ٘ؽ ٍ٘ٝ   4

 کاسگزاسٕ ًوًَِ -4ضکل 

5-6 اعوال تاس اٍلِ٘ 

 ِٛـت ق٤ف ا٘دبْ ٌٛؼ: ثٝ، ثب٤ؽ 5اػٕبَ ثبـ ا٥ِٚٝ، ٔٙبثك ثب ٌىُ

 ٥٘فٚ ـا ـ٢ٚ ِفف تٙظ٥ٓ و٥ٙؽ. ٔجؽَ -اِف

ثتبلا٣٤ ؼـ ضت٥ٗ    ٌٛؼ وتفػت ت٥تف ػفٔت٣    )ت٥ِٛٝ ٣ٔ و٥ٙؽٚاـؼ  ٥ٌف٠ پب٣ٙ٥٤ـا ثف  ١N 2   N 70 ثبـ ا٥ِٚ -ة

 ثبٌؽ(. mm/min  5 mm/min    50لفاـ٥ٌف٢ ٥ٌف٠ پب٣ٙ٥٤
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 .و٥ٙؽثفلفاـ٢ تؼبؼَ ثبثت  ٔطٓ ثٝـا  پب٥ٌ٣ٙ٥٤ف٠  ٔطُ -ح

 

 ضذُ ّستٌذ( قفل ّإ علاهت هکاً٘ضمدسّإ سف٘ذسًگ  اعوال تاس اٍلِ٘ ) ضشب -5ضکل

6-6 تثث٘ت ٍسق آصهَى 

 ِٛـت ق٤ف ا٘دبْ ٌٛؼ: ، ثب٤ؽ ثٌٝؽٜ ؼاؼٍٜ٘بٖ  6ؼـ ٌىُ تثج٥ت ٚـق آقٖٔٛ، وٝ

 خؽا ٌٛؼ.٥ٌف٠ پب٣ٙ٥٤ ٚـق اق  ٥ٌف٠لفُ ـإٞٙب٢ ػٕٛؼ٢ ـا ثبق و٥ٙؽ تب ٚاضؽ  -اِف

 ٚـق ثبثت ٌٛؼ. ٥ف٠ٚاضؽ ٌِجف و٥ٙؽ تب  -ة

 ٥٘فٚ ـا ـ٢ٚ ِفف تٙظ٥ٓ و٥ٙؽ.ٔجؽَ  -ح

 ٚـق ثبثت و٥ٙؽ. ٥ٌف٠ٚـق آقٖٔٛ ـا ؼـ ٚاضؽ  -ت
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 تثث٘ت ٍسق آصهَى -6ضکل

7-6 کط٘ذى سٍٗٔاجشإ  

 ق٤ف ا٘دبْ پؿ٤فؼ:ِٛـت  ، ثب٤ؽ ثٌٝؽٜ ؼاؼٍٜ٘بٖ  7ؼـ ٌىُ ٘ٛـ وٝ  و٥ٍؽٖ، ٕٞبٖ اخفا٢ ـ١٤ٚ

تب قٔب٣٘ وٝ ٚـق آقٖٔٛ  ٥٘mm/min  5 mm/min    20فٚ ـا ؼـ خٟت ـٚ ثٝ ثبلا )ضبِت و٣ٍٍ( ثب وفػت -اِف

 .و٥ٙؽث٥فٖٚ و٥ٍؽٜ ٌٛؼ اػٕبَ 

 وتبة ـا ثجت و٥ٙؽ. ثؽ٥ٌ١٘ف٢ ٌؽٜ ٚ َ٘ٛ ػٙف  ٥٘ف٢ٚ ث١ٙ٥ٍ٥ ا٘ؽاقٜ -ة

 ـا ٌٙبوب٣٤ ٚ ثجت و٥ٙؽ. اثف٢ٌٛ٘ٝ ٜ، ٚ ٞفوفؼآقٖٔٛ ـا ٍٔبٞؽٜ  ـ١٤ٚ -ح

 ـا ثجت و٥ٙؽ. ٚـق آقٖٔٛ ٕٔىٗ اوت: آٖ ٜ ٚ ٚٔؼ٥توفؼـو٣ آقٖٔٛ ثبقٚـق آقٖٔٛ ـا په اق  -ت

 وبُٔ ث٥فٖٚ و٥ٍؽٜ ٌؽٜ ثبٌؽ؛ ٘ٛـ ثٝثؽٖٚ ٥ٞر آو٥ت خؽ٢  -

 ثبٌؽ؛  تمف٤جبً ٔٛاق٢ ثب ِج١ ٥ٌفاقٜ پبـٜ ٌؽٜ -

 تب ٔطُ ٥ٌفاقٜ اؼأٝ ٤بفتٝ ثبٌؽ؛٘ٛـ٢ پبـٜ ٌٛؼ وٝ پبـ٣ٌ ٘ٝ ٔٛاق٢ ثب ِج١ ٥ٌفاقٜ، ثّىٝ  -

 ـا ٍ٘بٖ ؼٞؽ.  تٛخ٣ٟ ٘فٛؾ زىت لبثُ -
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 کط٘ذى اجشإ سٍٗٔ -7ضکل

8-6 هحاسثٔ استحکام ض٘شاصُ 

 خؽاٌب٘ٝ ا٘دبْ ٌٛؼ. ٘ٛـ ثٝٞب٢ آقٖٔٛ  اوتطىبْ ٥ٌفاقٜ ثب٤ؽ ثفا٢ ٞف ٤ه اق ٔطُ

ٝ ٞب٢ آق٣٘ٛٔ وٝ ؼاـا٢ ٘فٛؾ زىت ٞىتٙؽ ثب٤تؽ اق ٞتف    ٥ٌف٢ ٚـق ٔمبؼ٤ف ا٘ؽاقٜ ا٢ وٙتبـ ٌؿاٌتتٝ ٌتٛ٘ؽ.     ٔطبوتج

 تف اق( ٍ٘بٖ ؼاؼٜ ٌٛ٘ؽ. )ثكـي« >»)ٞف ؼٚ ٔٛـؼ( ثب٤ؽ ثب ػلأت  پبـٜ ٌؽٜٞب٢ آقٖٔٛ  ٥ٌف٢ ٚـق ٔمبؼ٤ف ا٘ؽاقٜ

 ٌٛؼ: ٔطبوجٝ ٣ٔ 1اوتطىبْ ٥ٌفاقٜ ٔٙبثك ثب ففَٔٛ

(1 )                          
    

 
 

 :وٝ ؼـ آٖ

BS     ٜاوتطىبْ ٥ٌفاق[N/cm]؛ 

Fmax     ٝٙ٥٘ف٢ٚ ث٥ٍ٥[N]؛ 

l        ػٙف َٛ٘[cm]. 
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ٌٛؼ. اٌف ضؽالُ ٤ى٣ اق ٥٘فٚٞب٢ ث٥ٍ٥ٙٝ  ٞف ٔطُ آقٖٔٛ ٔطبوجٝ ٣ٔ ا٥ٔ٢ب٥ٍ٘ٗ ١ٕٞ ٔمبؼ٤ف اوتطىبْ ٥ٌفاقٜ ثف

ٍ٘تبٖ ؼاؼٜ ٌتٛؼ. ٔمتبؼ٤ف ٍ٘تبٖ     « >»ثبٌؽ، ٥ٔب٥ٍ٘ٗ ٥٘تك ثب٤تؽ ثتب     ٌؽٜ ؼاؼٍٜ٘بٖ « >»ثفا٢ ٤ه ٔطُ آقٖٔٛ ثب 

 وٙبـ ٌؿاٌتٝ ٌٛ٘ؽ. 1پفاوٙؽ٣ٌثب٤ؽ اق ٔطبوج١ ٔف٤ت « >»ثب  ٌؽٜ ؼاؼٜ

9-6 پشاکٌذگٖهحاسثٔ ضشٗة  

 ؼٞؽ. اـائٝ ٣ٔ ٢ ٤ه ٔطُ آقٖٔٛ غبَ ٚ اخفا٢ آقٔب٣ٍ٤ٌكاـ٣ٌ اق تغ٥٥فات ٘تب٤ح آقٖٔٛ ثفا پفاوٙؽ٣ٌٔف٤ت 

 ٌٛؼ: ٔطبوجٝ ٣ٔ 2ٔٙبثك ثب ففَٔٛ پفاوٙؽ٣ٌٔف٤ت 

(2  )                            
 

 
 

 وٝ ؼـ آٖ:

CV       ؛پفاوٙؽ٣ٌٔف٤ت 

s           ٕٝ٘ٛ٘ ا٘طفا  ٔؼ٥بـ[N]؛ 

x           ٕٝ٘ٛ٘ ٗ٥ٔب٥ٍ٘[N]. 

 .ا٘ؽ ٌؽٜ اـائٝ ب ؼـ پ٥ٛوت ـا٤حوٙٛش وبقٌبـ٢ 

 دقت 7

٥ٌف٢ ٚ ٞٓ ثٝ  ؼـ ا٤ٗ اوتب٘ؽاـؼ ٞٓ ثٝ غٛؼ ففا٤ٙؽ ا٘ؽاقٜ ٌؽٜ ٥فتِٛٞب٢  ٥ٌف٢ تىفاـپؿ٤ف٢ ٚ تغ٥٥فپؿ٤ف٢ ا٘ؽاقٜ

 ٞب ثىت٣ٍ ؼاـؼ.  آٖ 3ٞب ٚ ـفتبـ پ٥فوبق٢ ٕ٘ٛ٘ٝ ٣ٌ٘ٛ2 ٞٓ

 ٥ٌف٢ ؼـ ؼوتفن ٥٘ىت. ا٢ ؼـ ٔٛـؼ تىفاـپؿ٤ف٢ ففا٤ٙؽ ا٘ؽاقٜ ؼـ ضبَ ضبٔف ٥ٞر ؼاؼٜ

زٙؽ٤ٗ ٔدٕٛػٝ اق ؼـ ٖ وبغؿ آقٖٔٛ و٥ٍؽ ض٥ٗ تف٤ٗ ا٘طفا  ٔؼ٥بـ ؼـ ٔمؽاـ وٛزه>، 1پفٚل٠ پم٣ٍٞٚ =ؼـ ٤ه 

ؼٞٙؽ٠  ٚ ٍ٘بٖ ٌؽٜ ٔطبوجٝ( 033/0; پفاوٙؽ٣ٌ)ٔف٤ت  N/cm  27/0ٞب ٔٙبثك ثب ا٤ٗ اوتب٘ؽاـؼ ٔؼبؼَ ٕ٘ٛ٘ٝ

 ٥ٌف٢ تّم٣ ٌؽٜ اوت. تغ٥٥فپؿ٤ف٢ ث١ٙ٥ٍ٥ ففا٤ٙؽ ا٘ؽاقٜ

 گضاسش 8

 ٌكاـي آقٖٔٛ ثب٤ؽ ٌبُٔ ا٘لاػبت ق٤ف ثبٌؽ:

                                                 
1- Coefficient of variation 

2- Homogeneity  

3- Aging 
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 ؛ع ثٝ ا٤ٗ اوتب٘ؽاـؼاـخب -اِف

 ؛ـ٤ٚٝا٘طفا  اق ا٤ٗ  ٞفٌٛ٘ٝ -ة

 ٞب٢ وفبـي )ٍٔتف٢، ٌٕبـٜ وفبـي(؛ ؼاؼٜ -ح

 ؼٞٙؽ٠ آقٖٔٛ؛ ٚ ٔىبٖ آقٖٔٛ ٚ ٘بْ ففؼ ا٘دبْ تبـ٤ع -ت

ثٙؽ٢ ٕ٘ٛ٘ٝ )ٔب٘ٙؽ ػٙتٛاٖ، ٘تٛع ٔطّتَٛ، ـٚي ِتطبف٣، ٘تٛع       و١٥ّ ا٘لاػبت ٔٛخٛؼ ثفا٢ ٌٙبوب٣٤ ٚ ؼوتٝ -ث

 ، تبـ٤ع ت٥ِٛؽ(؛ٌؽٜ اـائٝٞب٢  ٞب٢ ٔػَّٛ، تؼؽاؼ ٕ٘ٛ٘ٝ زىت، َ٘ٛ ػٙف، ٚـق

 ؛٥ٌف٢ ٕ٘ٛ٘ٝـٚي  -ج

 ، ٘ٛع(؛ٚو٥ّٝ آقٖٔٛ )وبغت -ذ

 ٕ٘ٛ٘ٝ ثفا٢ ٞف ٔطُ آقٖٔٛ؛ ٠ؼاـ٘ؽ ٍ٘ٝػٕٛؼ٢  ٢وبقتفاق ٞٓٔطُ ٘ىج٣  -ش

 وبق٢ ٚ/٤ب آقٖٔٛ؛ ٔٛـؼاوتفبؼٜ ثفا٢ ٌف٣٘ ٔط٥ٗ -ظ

 ٞب٢ آقٖٔٛ؛ ٔطُ -ؼ

 ؛ٔب٥ٌ٣ٍ٤ف٢، ٔطُ آقٖٔٛ ٚ اخفا٢ آق قٜاوتطىبْ ٥ٌفاقٜ ثفا٢ ٞف ا٘ؽا -ؾ

 ثفا٢ ٞف ٔطُ آقٖٔٛ ٚ اخفا٢ آقٔب٣ٍ٤؛ پفاوٙؽ٣ٌٔف٤ت  -ـ

 ٞب(. ٍٔبٞؽات ض٥ٗ آقٖٔٛ )ٔب٘ٙؽ ٘فٛؾ زىت، پبـ٣ٌ -ق
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 پَ٘ست الف

 دٌّذُ( )آگاّٖ

 ّإ کط٘ذى کاغز سطَح ک٘فٖ استحکام ض٘شاصُ تشهثٌإ آصهَى

 1-زىت تٛوٗ آقٖٔٛ و٥ٍؽٖ وبغؿ وٝ ؼـ خؽَٚ اِف ِطبف٣ تٝؼاـا٢ وٙٛش و٥ف٣ ثفا٢ اـق٥ٌبث٣ ٔطّٛلات 

ٞىتٙؽ  ؼـ ا٤بلات ٔتطؽٜ 1ٍ٘بٌتبـ٢، ثف ٔجٙب٢ ٘تب٤ح ٌٛـا٢ پمًٚٞ ٚ ٟٔٙؽو٣ ِٙؼت ٞٙفٞب٢ ا٘ؽ ٌؽٜ اـائٝ

٤بفتٝ ٚ ٌىتفي  2( وٝ ثؼؽٞب تٛوٗ ا٘دٕٗ پمًٚٞ فٙبٚـ٢ ٍ٘بٌتبـ٢ فٌٛفا)ؼـخبت و٥ف٣ ؼـ ِطبف٣ ضفاـت٣

 ا٘ؽ.  > ٔٙتٍف ٌؽ3ٜ>=2= 3ت زبح ٚ ـوب١٘ إِٓبٖتٛوٗ فؽـاو٥ٖٛ ِٙؼ

 

 

 

 

 

 

 

 

 ٚو٥ّٝاـائٝ ٌؽ٘ؽ. ا٤ٗ « 4ت٣٘ٛ ثِف»ا٢ ثٝ ٘بْ  ٤ٚم٠ و٥ٍؽٖ وبغؿ ت٥ِٛؽوٙٙؽٜ ٚو١ّ٥ا٤ٗ وٙٛش و٥ف٣ ؼـ اُِ ثفا٢ 

تدبـ٢ ؼ٤ٍف٢ لبثُ وبـثفؼ ٥٘ىتٙؽ. ٘تب٤ح  ٚو١ّ٥ؼ٤ٍف ٔٛخٛؼ ٥٘ىت. ا٤ٗ وٙٛش و٥ف٣، تب ثٝ أفٚق ثفا٢ ٥ٞر 

 «ت٣٘ٛ ثف» ٚو٥ٌ١ّ٥ف٢  ٤ٗ اوتب٘ؽاـؼ ثب ٘تب٤ح ا٘ؽاقٜؼـ ا ٌؽٜ ٥فتِٛا٢ آقٖٔٛ و٥ٍؽٖ  ٕ٘ٛ٘ٝ ٚو١ّ٥ؼـ  ٥ف٢ٌ ا٘ؽاقٜ

 10ٕ٘ٛ٘ٝ ٚ ا٘دبْ  13، ثب اوتفبؼٜ اق (048/0: پفاوٙؽ٣ٌ؛ ٔف٤ت N/cm 38/0ا٘طفا  ٔؼ٥بـ:  ٤ٗتف وٛزه)

ٌؽٜ ؼـ ا٤ٗ  آقٖٔٛ و٥ٍؽٖ ت٥ِٛف ٚو٥ٔ١ّ٥ب٥ٍ٘ٗ اوتطىبْ ٥ٌفاق٠ ٥ٔب٥ٍ٘ٗ وٝ تٛوٗ ٥ٌف٢، ٔمب٤ىٝ ٌؽ.  ا٘ؽاقٜ

)ٔف٤ت « ت٣٘ٛ ثف» ٚو١ّ٥وٕتف اق ٥ٔب٥ٍ٘ٗ اوتطىبْ ٥ٌفاق٠ ٥ٔب٥ٍ٘ٗ  ٥ٌ7ف٢ ٌؽٜ اوت %ٜ اوتب٘ؽاـؼ ا٘ؽاق

 ( اوت.12/0 پفاوٙؽ٣ٌ

                                                 
1- Research and Engineering Council of the Graphic Arts Industry 

2- Fogra Graphic Technology Research Association 

3- German Print and Media Industry Federation 

4- Toni Behr 

 چسة سطَح ک٘فٖ تشإ اسصض٘اتٖ هحصَلات داسإ صحافٖ تِ -6-جذٍل الف

 [N/cm]استحکام ض٘شاصُ  سطح ک٘فٖ

 >0/7 ؼٚاْ ثى٥بـ غٛة

   0/7 ؼٚاْ غٛة

1/6 < 

   1/6 ؼٚاْ وبف٣

1/5< 

   1/5 ؼٚاْ پب٥٤ٗ
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ٚ  (PUR)اٚـتتبٖ   ثب زىت ـق٤تٗ پّت٣    ِطبف٣تف اق وٙٛش و٥ف٣  ِطبف٣ ضفاـت٣ پب٥٤ٗؼـ وٙٛش و٥ف٣ ٔٛخٛؼ 

آقٖٔٛ ؼـ  ،ٞب٢ ضفاـت٣ ؼـ ِطبف٣ ث٥ف ٥ٌفٜتأ ٥د١ؼـ٘ت ،جٙب٢ ا٤ٗ ففْ اوت وٝٞىتٙؽ. ا٤ٗ ثفٔ ِطبف٣ پب٣ٌٍ

َ ٌٛؼ تب ؼـ ض٥ٗ وبـثفؼ ٚالؼت٣.   تف٢ اػٕبَ ٣ٔ تًٙ ثبقٌؽ٣ٌ و٥ٍٙٗو٥ٍؽٖ وبغؿ  ضبٔتف ا٤تٗ فتفْ     ؼـ ضتب

، ثتفا٢  7% وىتف ٚ پب٣ٌٍ، ثب  PURٞب٢  وٙٛش و٥ف٣ ِطبف٣ؼـ ا٤ٗ اوتب٘ؽاـؼ اق ـوؽ ٚ  ثٝ ٘ظف ٣ٔ ٌؽٜ ٔٙىٛظ

 ٌٛؼ. اوتفبؼٜ ١ٕٞ٣ٔ ا٘ٛاع زىت 
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 پَ٘ست ب

 دٌّذُ( )آگاّٖ

 ساصگاسٕ ک٘ف٘ت ض٘شاصُ سطَح ک٘فٖ

، ثفٔجٙب٢ ٘تب٤ح ٤ه ٌكاـي ا٘ؽ ٌؽٜ اـائٝ 1-وٙٛش و٥ف٣ ثفا٢ اـق٥ٌبث٣ وبقٌبـ٢ و٥ف٥ت ٥ٌفاقٜ وٝ ؼـ خؽَٚ ة

 > ٞىتٙؽ.4ٔٛـؼ٢ تٛوٗ فؽـاو٥ٖٛ ِٙؼت زبح ٚ ـوب١٘ إِٓبٖ =

 سطَح ک٘فٖ تشإ ساصگاسٕ ک٘ف٘ت ض٘شاصُ -6-ب جذٍل

 پشاکٌذگٖضشٗة  سطح ک٘فٖ

   10/0 وبقٌبـ٢ ثى٥بـ غٛة

 > 10/0 وبقٌبـ٢ غٛة

15/0  

 >15/0 ٔٙبوتوبقٌبـ٢ 

20/0   

 >20/0 وبقٌبـ٢ ٔؼ٥ف
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