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 بِ ًام خذا

 استاًذارد ایزاى یهلآضٌایی با ساسهاى 

ٍ  ٍ لوَاً٘ي  اٜلاـ لاًَى3هاوٓ  ٗه تٌى هَغة تِ اٍٗاى أساًىاٌو ٖهلٔاَهاى  ٔ  ٌاذهمو ٖ  زكم٘مواذ  ٍ أوساًىاٌو  هؤٕٔو  ٜوٌقس

 ٌا )ٌٔوٖ( اٗوٍاى  ٖهلأساًىاٌوّإ  ًٍٍٙ زىٍٗي زق٘٘ي، وِ ٍؽ٘فٔ أر وٌَٙ ٌٔوٖ هٍغـ زٌْا1371هاُ تْوي هَٝباٍٗاى،

 .واٌو فْىُ تِ

ُ ٍ هؤٕٔواذ  وو ًؾوٍاى هٍا ٜواقة  ،اٌٌ٘أاى ٔاَهاىوة اَ وهٍ ٖفٌ ّٕا َىٕ٘٘ووّإ ههسلف وٌ ي أساًىاٌو وٌ قََُٗزىٍ

، ٕى٘و ظ زَلٍٗ تا زَغِ تِ ٘وٍا  ٖهلَ٘و ٍ وَٖ٘ٙ ّوگام تا هٝالف آگاُ ٍ هٍزثظ اًػام هٖ ٍٕ السٝاو ٕى٘، زَلٖ، خٍّّٖٙفلو

ٌ   ٕفٌاٌٍ ٌٌوىگاى،  وٌٌوىگاى، هٝوٍ   وىٜ٘واقثاى قوك ٍ ًفوـ، ٘واهل زَل     ٔر آگاّاًوِ ٍ هٌٝوفاً  وٍ زػإٌ أر ووِ اَ هٙوا

ٖ  ٍ غٍ٘ ٖوٍلس ّٕا، ًْاوّا، ٔاَهاىٍٖ زهٝٝ ُٖ فلوووٌٌىگاى، هٍاٜاوٌوٌٌىگاى ٍ ٍاٌو َ ٗ ٘٘وَو. خو  وٍلسٖ قاٜول هو ٓ ًٗو

افر ًؾٍّا ٍ َٗ٘و ٍ خٓ اَ وٌٖ هٍتَط أٌال ه ّٕا َىٕ٘٘وٗىًفـ ٍ افضإتِ هٍاغـ ي ٖاٍٗاى تٍإ ًؾٍنَاّ ٖولٗأساًىاٌوّا

ج ٍ هٌسٙوٍ  ( اٗوٍاى ؾوا  ٖ)ٌٔو ٖهلتِ فٌَاى أساًىاٌو  ،ةٗهٍزثظ تا آى ٌ٘سِ عٍـ ٍ وٌ ٌَٜذ زَٝ ٖهلٔس٘ووٌْٙاوّا وٌ ٘خ

 َ٘و.ٖه

ْ ٘و٘ ر ضوَاتظ زق ٗو ًُ٘ تا ٌفا ٜلاـيٕهٌى ٍ  فلالِ ّٕا ِ هؤٕٔاذ ٍ ٔاَهاىٗ٘ىٓ أساًىاٌوّاًَٗٗ ٘خ وٌٌوى  ٖ ِ هو ٘و ي ٘وىُ ز

ٖ  ٖهلة، توِ فٌووَاى أووساًىاٌو ٍٗ وٌٜووٌَذ زٝووَ ٖتٌٍٔو  ،عووٍـ ٖهلوووٌوو٘سوِ   ة، ٘ووي زٍزٗ٘وَو. تووى  اٍٗاًؿواج ٍ هٌسٙووٍ هوو

ِ وأساًىاٌو هٍتَط  ٖهلٔي ٍ وٌ وو٘سٗزىٍ 5 ٌٓاٍٗاى ٘وا ٖهلأساًىاٌو  ٌاذ همٍِ تٍ أاْ وَ٘و ٖه ٖزلم ٖولٗ٘أساًىاٌوّا

 ىُ تا٘ى.٘ة ٌٔٗتِ زَٝ َ٘وٖ ل هى٘زٙاٍٗاى أساًىاٌو  ٖهلوٌ ٔاَهاى 

(ISO) أساًىاٌو ٖالولل ي٘ٔاَهاى ت ٖاٜل ٍٕاى اَ افضاٗاو أساًىاٌ ٖهلٔاَهاى 
 2(IEC) الوللٖ الىسٍٍزىٌ٘وه  ووَٕ٘٘ى ت٘ي ،1

(OIML) ٌ٘أٖ لاًًَٖ الوللٖ اًىاَُ ٍ ٔاَهاى ت٘ي
ٖ  4أر ٍ تِ فٌَاى زٌْا ٌاتظ 3 (CAC)ووَٕ٘٘ى وىوٓ غوًاٗ

وٌ وٙوٌَ   5

ٍ  ونواٚ   ّٕوا ٕ اَهٌوى ٍ٘ ً ٖلو وظ ٗاٍٗاى ضووي زووَغِ توِ ٘وٍا     ٖولٗي أساًىاٌوّاٗوٌى. وٌ زىٍ فقال٘ر هٖ ي ٗٙوٌَ، اَ آنو

 َ٘و. گٍٕ٘ هٖ تٍُْ ٖالولل ي٘ت ٕغْاى ٍ أساًىاٌوّا ٍٖ ٌٜقس ٖ، فٌٖفلو ّٕا ٍٙفر٘خ

وٌٌىگاى، قفؼ ٔولاهر   ر اَ هٍٝ ٗ٘ىُ وٌ لاًَى، تٍإ قوا ٌٖ٘تٗ ٘ي خٗر هَاَٗزَاًى تا ٌفاٖ ٍاى هٗأساًىاٌو ا ٖهلٔاَهاى 

َ  ٘و فوٌ٘اى اَ ٘، قَٝل اعوٍٖ فوَه ٕفٍو ٖوٌٍٗ ا اَ  ٖتقضو  ٕ، اغوٍا ٍٕ السٝواو  ٖغو ٘هك ٕور ٗر هكٝوَتذ ٍ هلاقؾواذ 

. ىٌىٗاٍٗاى ٌا تٍإ هكَٝتذ زَل٘ىٕ وانل وٌَٙ ٍ/ٗا اللام ٍاٌوازٖ، تا زَٝٗة ٌَ٘إ فالٖ أساًىاٌو، اغثاٌ ٖهلأساًىاٌوّإ 

آى  ٕتٌى ٍ وٌغِ ٖٜاوٌاز ٕاتّاوأساًىاٌو  ٌَٕٙ، اغٍاوهكَٝتذ  ٕتٍا ٖالولل ي٘ت ٕزَاًى تِ هٌؾٌَ قفؼ تاَاٌّأٖاَهاى ه

هٙواٌٍُ،   ٌٔو ّ٘ا ٍ هؤٕٔاذ فقوال وٌ َه  ٌٌىگاى اَ نىهاذ ٔاَهاىو تِ أسفاوُ تهٙ٘ىىٌاى ٘ي تٍإ اعو٘. ّوؿٌىٌىٌٗا اغثاٌ

ّوا ٍ هٍاووُ ٍأوٌػٖ     ٙگاُٗ، آَهاٖغ٘هك ٕرٗر ٍَٗٗر ٍ هى٘فو٘ر ٍٗٗهى ّإٕٕ٘سنٍ٘ ٜىٌٍگَاّ ُٕ٘، هوٖآهََٖ، تأٌَ

ر ٘ى ٜولاق ٗ٘و ّا ٍ هؤٕٔاذ ٌا تٍ أاْ ضَاتظ ًؾام زأ ٔاَهاىگًَِ  يٗأساًىاٌو ا ٖهلٔاَهاى ٍٔاٗل ٌٔػٗ،  (ال٘ثٍأَ٘ى)و

ىٌوى.  ّ٘ا ًؾواٌذ ه ٍو آىىّا افغا ٍ تٍ فولر تِ آى٘ى ٜلاقٌٗ٘اهٔ زأ٘ظ تَم، گَاّٗوٌى ٍ وٌ ٌَٜذ اقٍاَ ٍ٘ا هٖ ٖاتٍٗاى اٌَٗا

ٔوغف   ٕاٌزما ٕتٍا ٕاٌتٍووماذ ٘اٌ فلُاذ گٍاًثْا ٍ اًػام زكم٘ي ف٘٘ل ٌٔػٗ، زقٗاّا، ٍأٌػٖ ٍٔا٘٘ىٌالولل٘ع ؤسگاُ تٗزٍٍ

 .أر ٔاَهاىي ٗف اٗاٍٗاى اَ وٗگٍ ٍؽا ٖولٗأساًىاٌوّا

                                                 

1- International Organization for Standardization 

2- International Electrotechnical Commission 

3- International Organization for Legal Metrology (OrganisationInternationale de MetrologieLegals) 

4-Contact point 

5- Codex Alimentarius Commission  



  9997: سال)تجذیذًظزدٍم( 969ایزاى ضوارٓ  هلیاستاًذارد 

   

 و 

 

 کویسیَى فٌی تذٍیي استاًذارد

 «ّای آسهَىّا ٍ رٍشٍیژگی -دارسَخت بٌشیي َّاًَردی سزب -ّای ًفتیٍردُافز »
 (دٍمتجذیذًظز)

 سوت ٍ/یا هحل اضتغال: رئیس:

 ٌضا، ًَ٘اوٕ

 (فَق لٕ٘آً فٍآٌٗى)

 هقاًٍر هٌْىٖٔ، خٍّّٗ ٍ فٌإٌٍ -ٍَاٌذ ًفر

  

  دبیز:

 خاًسِ آ، ٌاوٕ

 (واٌٌ٘أٖ ٘٘وٖ)

 ٔاَهاى هلٖ أساًىاٌو اٍٗاى

  

  )أاهٖ تِ زٍز٘ة قٍٍ  الفثا(اػضا:

 هكوىتالٍ، اتٍاّ٘ن قث٘ثٖ

 (ووسٍٕ ًاًَ في إٌٍٓ)

 خٍّّٙگاُ ٌٜقر ًفر

  

 آه٘س٘ٓ، آٔائٖ اٌوواًٖ

 (واٌتٍوٕواٌٌ٘أٖ ٘٘وٖ )

 اواٌُ أساًىاٌو وا٘اى

 ٔ٘اٍٖ، افٍاتٖ

 (واٌٌ٘أٖ اٌ٘ى ٘٘وٖ)

 ّإ ًفسٖهلٖ خاتٗٗ ٍ خهٗ فٍآٌٍوٍُ٘ور 

  

 ٌضا، تٍْاوٕ ٗىسا

 (M.B.Aاٌ٘ى واٌٌ٘أٖ )

 ّإ َّاخ٘واٖٗ اٍٗاىاًػوي ٍ٘ور

  

 فلٖ اٜغٍ، خأثاى

 (واٌٌ٘أٖ اٌ٘ى هٌْىٖٔ ٘٘وٖ)

 خٍّّٙگاُ ٌٜقر ًفر

  

 ث٘ةق، زلاٍذ

 (خسٍٍ٘٘وٖواٌٌ٘أٖ اٌ٘ى )

 ٍ٘ور هلٖ خسٍٍ٘٘وٖ

  

 ًفِٕ٘، غَواٌ

 (واٌٌ٘أٖ هٌْىٖٔ ٘٘وٖ)

 ٍ٘ور خاتٗٗ ًفر آتاواى

  

 ًىا، وٌٍگٖ

 (واٌٌ٘أٖ اٌ٘ى ٘٘وٖ آلٖ)

 هقاًٍر هٌْىٖٔ، خٍّّٗ ٍ فٌإٌٍ -ٍَاٌذ ًفر

  

 َاوُ هكوَو، ٌضاٖٗ

 (هىٍٗٗر أسٍازّٗهواٌٌ٘أٖ اٌ٘ى )

 ّإ َّاخ٘واٖٗ اٍٗاىٍ٘وراًػوي 
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  )أاهٖ تِ زٍز٘ة قٍٍ  الفثا(اػضا:

 واٍو ،َاّىٕ

 (هٌْىٖٔ َّافضاواٌٌ٘أٖ اٌ٘ى )

 هٍوُ أساًىاٌو وفافٖ اٍٗاى -ٍَاٌذ وفاؿ

  

 ٔق٘ى، ٔ٘ى يٍالفماٌ

 (واٌٌ٘أٖ اٌ٘ى هٌْىٖٔ ٘٘وٖ)

 ّإ ًفسٍٖ٘ور هلٖ خهٗ فٍآٌٍوُ

  

 ٔ٘ىفلٖ، ٔ٘ى هَهٌٖ

 (واٌٌ٘أٖ اٌ٘ى هٌْىٖٔ ٘٘وٖ)

 ّإ ًفسٍٖ٘ور هلٖ خهٗ فٍآٌٍوُ

  

 ٌضا، فَتوًٍى

 (واٌٌ٘أٖ اٌ٘ى هٌْىٖٔ هىاً٘ه)

 هٍوُ أساًىاٌو وفافٖ اٍٗاى -ٍَاٌذ وفاؿ

  

 َواتِٔ، فٍلاًٖ

 (آلٖ ٘٘وٖ واٌٌ٘أٖ اٌ٘ى)

 وٌٌىگاى ٍ زَل٘ىوٌٌىگاىٔاَهاى قواٗر اَ هٍٝ 

  

 ًَ٘٘ي، للٖ خٌَ

 (ووسٍٕ هٌْىٖٔ ٘٘وٖ)

 خٍّّٙگاُ أساًىاٌو

  

 ٔق٘ى، هىاـ هٍٍظ

 (واٌٌ٘أٖ اٌ٘ى هٌْىٖٔ ٘٘وٖ)

 ّإ ًفسٍٖ٘ور هلٖ خاتٗٗ ٍ خهٗ فٍآٌٍوُ

  

 فلٖ، ًٍٗواًٖ 

 (واٌٌ٘أٖ اٌ٘ى ٘٘وٖ آلٖ)

 ٔاَهاى هلٖ أساًىاٌو اٍٗاى

 

 ٍیزاستار:

 

 آه٘س٘ٓ، ٖ اٌوواًٖئآٔا

 (واٌٌ٘أٖ ٘٘وٖ واٌتٍوٕ)

 اواٌُ أساًىاٌو وا٘اى
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 گفتار پیص

ٕ   -ّإ ًفسٌٍٖوُافٍ» أساًىاٌو  ٖ  -وأٌوٍب  َٔنر تٌوُٗي َّاًوٌَو ٖ ٍّٗگو ووِ  «  ّوإ آَهوَى  ّوا ٍ ٌٍ

زووىٍٗي ٍ هٌسٙووٍ ٘ووى، تووٍ أوواْ خ٘ٙووٌْاوّإ وٌٗووافسٖ ٍ تٌٍٔووٖ ٍ زأٗ٘ووى  1346توواٌ وٌ ٔووال ًهٕووس٘ي

اغلأوِ٘  ٜىٍتٕ٘ور ٍخٌػوو٘ي   ٗه تاٌ هٌَو زػىٗىًؾٍ لٍاٌ گٍفر ٍ وٌ ٍه٘يوّإ هٍتَط تٍإ  ووَٕ٘٘ى

زَٝٗة ٘ى. اٌٗه اٗي أوساًىاٌو توِ    04/06/97 هٌَل ّإ ًفسٌٍٖوُازػُْ٘اذ ٍ فٍهلٖ أساًىاٌو  ٕوو٘سِ

ٍ زكم٘مواذ ٜوٌقسٖ اٗوٍاى، هٝوَب      أساًىاٌولاًَى اٜلاـ لَاً٘ي ٍ همٌٍاذ هؤِٕٔ  3أسٌاو تٌى ٗه هاوٓ 

 َ٘و. ، تِ فٌَاى أساًىاٌو هلٖ اٍٗاى هٌسٍٙ ه1371ُٖ تْوي ها

ٔوانساٌ ٍ ٘وَ٘ٓ    -)أساًىاٌوّإ هلٖ اٍٗاى 5أساًىاٌوّإ هلٖ اٍٗاى تٍ أاْ أساًىاٌو هلٖ اٍٗاى ٘وآٌ 

ّإ هلٖ ٍ غْاًٖ وٌ َهٌ٘وِ  زكَتذ ٍ خٍ٘ٙفر تاقفؼ ّوگاهٖ ٍ ّواٌّگٖ  تٍإ ًَ٘ى.ًگاٌٖ( زىٍٗي هٖ

ى ٘ى ٍ ٍّ خٌْ٘ٙاوٕ ووِ  ٌلٍُم زػىٗىًؾٍ نَاّ ٌَٜذاٍٗاى وٌ  هلّٖإ ىهاذ، أساًىاٌوٌٜاٗـ، فلَم ٍ ن

لوٍاٌ   زَغًِؾٍ وٌ ووَٕ٘٘ى فٌٖ هٍتَط هٌَواٗي أساًىاٌوّا اٌائِ َ٘و، ٌّگام زػىٗى زىو٘لتٍإ اٜلاـ ٍ 

 وُ وٍو.تٌاتٍاٗي، تاٗى ّوَاٌُ اَ آنٍٗي زػىٗىًؾٍ أساًىاٌوّإ هلٖ اٍٗاى أسفانَاّى گٍفر.

 َ٘و.هٖ 1381: ٔال  369اٗي أساًىاٌو غاٗگُٗي أساًىاٌو هلٖ اٍٗاى ٘وآٌ 

 ٍ زىٍٗي اٗي أساًىاٌو هٌَو أسفاوُ لٍاٌ گٍفسِ تِ ٍ٘ـ ٍَٗ أر:  هٌثـ ٍ هأنًٕ وِ تٍإ زِْ٘

ASTM D 910:2017a, Standard specification for leaded aviation gasolines 
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 ّای آسهَى ّا ٍ رٍش ٍیژگی -دارسَخت بٌشیي َّاًَردی سزب -ّای ًفتیٍردُافز

ؾٌو٘ي هوَاٌوٕ، هٕویَل٘ر تٍلوٍإٌ      ٍغوَو ًٙىُ أر. وٌ ٜوٌَذ   ًَ٘سِوٌ اٗي أساًىاٌو زوام هَاٌو اٗوٌٖ ٍ تْىا٘سٖ  -ّطذار

 فْىٓ واٌتٍ اٗي أساًىاٌو أر.ٍ اغٍإ آى تٍ ٍ ٔلاهسٖ هٌأة ٍ٘اٗظ اٗوٌٖ 

 ّذف ٍداهٌِ کاربزد   9

 ّاأر. اٗي ٍّٗگٖ َّاًٌَوّٕإ آَهَى تٌُٗي ّا ٍ ٌٍٖزق٘٘ي ٍّٗگٖ، اٌو ّى  اَ زىٍٗي اٗي أساًى 1-1

أسفاوُ اٍلِ٘ ٍ لٍاٌواو  وٌّإ فٍهَلِ ٘ىُ تٍ قٕة ٍّٗگٖ ًٌَوٕتٌُٗي َّاه٘ي ٍ نٍٗى زأاَٜتً تٍإ 

 ٘ىُ أر. وٌ ًؾٍ گٍفسِّإ نٍٗى ًواٌٗىگٖ

تٍإ ّإ هٌأة تٌُٗي ّوِّإ َّاًٌَوٕ زقٍٗف ٘ىُ أر ٍ تٍإ اًَاؿ ناٚ تٌُٗي أساًىاٌواٗي  1-2

 تِ ٕوِ هَزٌَ َّاًٌَو وٌ تٍنٖ ٍ٘اٗظ ٍ وٌ هَاٌوٕ .ٍو٘گًوٌٖفر ٍ تٍگٙسٖ َّاًٌَوٕ ٌا وٌ تٍ ٕهَزٌَّا

هٌىٌظ وٌ اٗي  گٕسٍُزٍ ٗا هكىٍوزٍ اَ ٍٔ٘ـ ،ّاٍّٗگُٖ تٍنٖ اَ گٕسٍهػُْ أر، هوىي أر  ٖزػُْ٘اذ ناٜ

 تا٘ى. أساًىاٌو

 هزاجغ الشاهی   2

 توِ آى ّوا اٌغواؿ واوُ ٘وىُ أور.      هىاٌن الُاهٖ ٍَٗ قإٍ همٌٍازٖ أر وِ وٌ هسي اٗي أساًىاٌو هلٖ اٗوٍاى  

 ي زٍز٘ة آى همٌٍاذ غُئٖ اَ اٗي أساًىاٌو هلٖ اٍٗاى هكَٕب هٖ َ٘و.تىٗ

 ِ تِ هىٌوٖ تا يوٍ زاٌٗم اًسٙاٌ اٌغواؿ واوُ ٘وىُ تا٘ى،اٜولاقِ٘ ّوا ٍ زػىٗوى ًؾٍّوإ تقوىٕ آى        ٌَٜزٖ ووٌ

زاٌٗم اًسٙاٌ تِ آى ّا اٌغواؿ واوُ ٘وىُ   يوٍ أساًىاٌو هلٖ اٍٗاى ًٕ٘ر. وٌ هٌَو هىاٌوٖ وِ تىٍى  هٌَو ًؾٍ اٗي

 أر، ّوَاٌُ آنٍٗي زػىٗى ًؾٍ ٍ اٜلاقِ٘ ّإ تقىٕ آى ّا هٌَو ًؾٍ أر.

 ٍ تٍإ اٗي أساًىاٌو الُاهٖ أر:أسفاوُ اَ هٍاغـ َٗ

2-1 ASTM D86, Test Method for distillation of petroleum products and liquid Fuels at 

atmospheric pressure 

توا أوسفاوُ اَ    ،ٌٍٖ آَهَى -زمغٍ٘ وٌ فٙاٌ ازوٕفٍ  -ٌٍوُ ّإ ًفسٖاٍف ،1393: ٔال 6261 ٓ٘واٌ ٍاىٗا ٖأساًىاٌو هل -یادآٍری

 زىٍٗي ٘ىُ أر. ASTM D86:2012 أساًىاٌو

2-2 ASTM D93, Test methods for flash point by pensky-martens closed cup tester 

گ٘وٍٕ ًمغوِ ا٘وسقال توا ؤوسگاُ ٔوٍ تٕوسِ         اًىاَُ -ّإ ًفسٖ ٌٍوُاٍف ،1394: ٔال 19695 ٓ٘واٌ ٍاىٗا ٖأساًىاٌو هل -یادآٍری

 زىٍٗي ٘ىُ أر. ASTM D93:2015 تا أسفاوُ اَ أساًىاٌو ،ٌٍٖ آَهَى -هاٌزٌُ خٌٕىٖ
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2-3 ASTM D130, Test method for corrosiveness to copper from petroleum products by copper 

strip test  

تا أوسفاوُ    ،آَهَىٌٍٖ  -زٙه٘ٛ نٌَوگٖ ز٘غِ هٓ -ّإ ًفسٖ ٌٍوُاٍف ،1386: ٔال 336 ٓ٘واٌ ٍاىٗا ٖأساًىاٌو هل -یادآٍری

 زىٍٗي ٘ىُ أر. ISO 2160:1996 اَ أساًىاٌو

2-4 ASTM D323, Test method for vapor pressure of petroleum products (reid method) 

توا أوسفاوُ اَ    ،ٌٍٖ آَهوَى  -)ٌٍٖ ٌٗوى(  فٙاٌ تهاٌ -ّإ ًفسٖ فٍاٌٍوُ، 1393: ٔال 5439 ٓ٘واٌ ٍاىٗا ٖأساًىاٌو هل -یادآٍری

 زىٍٗي ٘ىُ أر. ASTM D323:2008 أساًىاٌو

2-5 ASTM D357, Method of test for knock characteristics of motor fuels below 100 octane 

number by the motor method; replaced by D 2700 (Withdrawn 1969) 

2-6 ASTM D381, Test method for gum content in fuels by jet evaporation 

ٖ     همىاٌ ٜوغ َٔنر -ّإ ًفسٖ ٌٍوُاٍف ،1392: ٔال 18034 ٓ٘واٌ ٍاىٗا ٖأساًىاٌو هل -یادآٍری  -ّوإ زمغ٘وٍٕ ٔوثه ٍ ه٘واً

 زىٍٗي ٘ىُ أر. ISO 6246:1995 تا أسفاوُ اَ أساًىاٌو ،ٌٍٖ آَهَى -زثهٍ٘ تِ ٌٍٖ غر

2-7 ASTM D614, Method of test for knock characteristics of aviation fuels by the aviation 

method; replaced by D2700 (Withdrawn 1970) 

2-8 ASTM D873, Test Method for oxidation stability of aviation fuels (potential residue 

method) 

2-9 ASTM D909, Test method for supercharge rating of spark-ignition aviation gasoline 

2-10 ASTM D1094, Test method for water reaction of aviation fuels 

ٖ  ٔوَنر  -ّإ ًفسٖ ٌٍوُاٍف ،1394: ٔال 9885 ٓ٘واٌ ٍاىٗا ٖأساًىاٌو هل -یادآٍری توا   ،ٌٍٖ آَهوَى  -ٍاووٌٗ آب  -ّوإ ّوَاٗ

 زىٍٗي ٘ىُ أر. ASTM D1094:2013أسفاوُ اَ أساًىاٌو 

2-11 ASTM D1266, Test method for sulfur in petroleum products (Lamp method) 

تا أسفاوُ  ٌٍٖ آَهَى -زق٘٘ي گَگٍو تِ ٌٍٖ تهح -ّإ ًفسٖ ٌٍوُاٍف ،1394: ٔال 19939 ٓ٘واٌ ٍاىٗا ٖأساًىاٌو هل -یادآٍری

 زىٍٗي ٘ىُ أر. ASTM D1266:2013 اَ أساًىاٌو

2-12 ASTM D1298, Test method for density, relative density, or API gravity of crude petroleum 

and liquid petroleum products by hydrometer method 

ّوإ  ًفر نام ٍ فٍآٌٍوُ APIؾگالٖ، ؾگالٖ ًٕثٖ ٗا گٍاٍٗسٖ  گٍٕ٘، اًىا1393َُ: ٔال 197 ٓ٘واٌ ٍاىٗا ٖأساًىاٌو هل -یادآٍری

 زىٍٗي ٘ىُ أر. ASTM D1298:2012 تا أسفاوُ اَ أساًىاٌو ،ًفسٖ هاٗـ تا أسفاوُ اَ ٌٍٖ ّ٘ىٌٍهسٍ

2-13 ASTM D1948, Method of test for knock characteristics of motor fuels above 100 octane 

number by the motor method; replaced by D2700 (Withdrawn 1968) 

2-14 ASTM D2386, Test method for freezing point of aviation fuels 

 تا أسفاوُ اَ أساًىاٌو ،ٌٍٖ آَهَى -ًمغِ اًػواو -ّإ َّاٖٗ، َٔنر1394: ٔال 8356 ٓ٘واٌ ٍاىٗا ٖأساًىاٌو هل -یادآٍری

ASTM D2386:2015 .زىٍٗي ٘ىُ أر 

2-15 ASTM D2392, Test method for color of dyed aviation gasolines 
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توا أوسفاوُ اَ أوساًىاٌو     ،ٌٍٖ آَهوَى  -زق٘٘ي ًٌگ تٌُٗي ّوإ ًٌگوٖ َّاخ٘ووا   ، 1395ٔال : 10605 ٓ٘واٌ ٍاىٗا ٖأساًىاٌو هل -یادآٍری

ASTM D239::2015 .زىٍٗي ٘ىُ أر 

2-16 ASTM D2622, Test method for sulfur in petroleum products by wavelength dispersive X-

ray fluorescence spectrometry 

2-17 ASTM D2624, Test methods for electrical conductivity of aviation and distillate fuels 

 ،گٍٕ٘ ّوىاٗر اًىاَُ -ّإ زمغٍٕ٘ ٍ َّاَٖٗٔنر  -ٍآٌٍوُ ّإ ًفسٖ،ف1392: ٔال 18397 ٓ٘واٌ ٍاىٗا ٖأساًىاٌو هل -یادآٍری

 زىٍٗي ٘ىُ أر. ASTM D2624:2009 تا أسفاوُ اَ أساًىاٌو

2-18 ASTM D2700, Test method for motor octane number of sparkIgnition engine fuel 

2-19 ASTM D3338, Test method for estimation of net heat of combustion of aviation fuels 

زهو٘ي گٍهإ نالٛ اقسٍاق  -ّا َٔنر -ّإ ًفسٖ فٍاٌٍوُ، 1395: ٔال 21905 ٓ٘واٌ ٍاىٗا ٖأساًىاٌو هل -یادآٍری

  .زىٍٗي ٘ىُ أر ASTM D3338::2014 تا أسفاوُ اَ أساًىاٌو، ٌٍٖ آَهَى -َّاخ٘واّإ  َٔنر

2-20 ASTM D3341, Test method for lead in gasoline—iodine monochloride method 

توا أوسفاوُ اَ    ،اًىاَُ گٍٕ٘ ٍٔب وٌ تٌُٗي ٌٍٖ آَهوَى هًََولٍاٗوى ٗوى   ، 1392: ٔال 5340 ٓ٘واٌ ٍاىٗا ٖأساًىاٌو هل -یادآٍری

 زىٍٗي ٘ىُ أر. ASTM D3341::2011 أساًىاٌو

2-21 ASTM D4052, Test method for density, relative density, and API gravity of liquids by 

digital density meter 

ٖ   ، زق٘٘ي1394: ٔال 10662 ٓ٘واٌ ٍاىٗا ٖأساًىاٌو هل -یادآٍری هاٗقواذ توا أوسفاوُ اَ     API ؾگالٖ ٍ ؾگالٖ ًٕوثٖ ٍ گٍاٍٗسو

 زىٍٗي ٘ىُ أر. ASTM D4052:2011 تا أسفاوُ اَ أساًىاٌو ،ٌٍٖ آَهَى -ؾگالٖ ٌٔع تا ًواٗٙگٍ فىوٕ

2-22 ASTM D4057, Practice for manual sampling of petroleum and petroleum products 

ٖ  ٌٍوُاتِ ٌٍٖ ؤسٖ اَ هَاو ٍ فٍتٍوإٌ ، ًو1388ًَِ: ٔال 4189 ٓ٘واٌ ٍاىٗا ٖأساًىاٌو هل -یادآٍری توا أوسفاوُ اَ    ،ّوإ ًفسو

 زىٍٗي ٘ىُ أر. ASTM D4057:1988 أساًىاٌو

2-23 ASTM D4171, Specification for fuel system icing inhibitors 

وٌ ٕٔ٘وسن  َوگوٖ  هوَاو تاَواًٌوىُ ٗوم    -ّوا ٔوَنر  -ّإ ًفسٌٍٖوُا، ف1395ٍ: ٔال 21984 ٓ٘واٌ ٍاىٗا ٖأساًىاٌو هل -یادآٍری

 زىٍٗي ٘ىُ أر. ASTM D4171:2016 تا أسفاوُ اَ أساًىاٌو ،ّاٍّٗگٖ -َٔنر

2-24 ASTM D4177, Practice for automatic sampling of petroleum and petroleum products 

2-25 ASTM D4306, Practice for aviation fuel sample containers for tests affected by trace 

contamination 

2-26 ASTM D4529, Test method for estimation of net heat of combustion of aviation fuels  

2-27 ASTM D4809, Test method for heat of combustion of liquid hydrocarbon fuels by bomb 

calorimeter (precision method) 

2-28 ASTM D4865, Guide for generation and dissipation of static electricity in petroleum fuel 

systems 
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2-29 ASTM D5006, Test method for measurement of fuel system icing inhibitors (ether type) in 

aviation fuels 

2-30 ASTM D5059, Test methods for lead in gasoline by X-Ray spectroscopy 

2-31 ASTM D5191, Test method for vapor pressure of petroleum products (mini method) 

2-32 ASTM D6469, Guide for microbial contamination in fuels and fuel systems E29 practice 

for using significant digits in test data to determine conformance with specifications 

ِ  آلَوگٖ ه٘ىٍٍتوٖ وٌ ٔوَنر  ، 1393: ٔال 12944 ٓ٘واٌ ٍاىٗا ٖأساًىاٌو هل -یادآٍری توا   ،ٌاٌّووا  -ّوإ ٔوَنر  ّوا ٍ ٔواهاً

 زىٍٗي ٘ىُ أر. ASTM D6469:2014أسفاوُ اَ أساًىاٌو 

2-33 ASTM E29, Practice for Using Significant Digits in test data to determine conformance 

with specifications 

 اصطلاحات ٍ تؼاریف 9

9-9  

 بٌشیي َّاًَردی

 أر. 1َّاگٍوّا خٕ٘سًَٖاقسٍالٖ ٌٔاًٖ تِ هَزٌَّإ ّإ ناٚ ٍ هٌأة تٍإ َٔنرتٌٌُٖٗ وِ واٌإ ٍّٗگٖ

، وِ وٌ وهإ خاٗ٘يتِ عٌَٕأر  تىٍى اًفػاٌ وٌ هَزٌَ واٌاٖٗاٌٗر، خاٗىإٌ، نَاٚ اٜلٖ ٘اهل قىٍو فٍّ

 وا٘سِ تا٘ى.غلَب هواٌاٖٗ 

9-2   

 کن سزب 
LL - (low lead) 

9-9   

 بسیار کن سزب
VLL - (very low leaded) 

 کلیات 4

، ٍ٘ط ٘ىُ غٍ٘ اَ آىوِ هگٍ آى وٌىزق٘٘ي هٖ ،ّا، نَاٚ تٌُٗي َّاًٌَوٕ ٌا وٌ َهاى ٍ هىاى زكَٗلاٗي ٍّٗگٖ

 تا٘ى.

                                                 

1- Aircraft powered by reciprocating spark ignition engines 
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 بٌذی طبمِ  5

 َ٘و:هٖ 1تٌىٕتِ ٍ٘ـ ٍَٗ وٌغِ واٌتٌُٗي َّاًٌَوٕ ٍٔب     5-1

 91وٌغِ 

 100وٌغِ 

 LL100وٌغِ 

 VLL100وٌغِ 

 D614 أر وِ تِ ٌٍٖ هٌَٕلتٌُٗي َّاًٌَوٕ واٌاٖٗ  /تات تٍ أاْ فىو اوساىوٌ يوٍ ٘ىُ تٌىٕ  گًإٌ وٌغًِام  -یادآٍری

ASTM  َُتا ٌٍٖ آَهَى  2/واٌاٖٗغىٍلٖ تٍإ زثىٗل فىو اوساى هٌَٕل ٘ىُ أر. 1970وٌ ٔال َ٘و، اٗي ٌٍٖگٍٕ٘ هٖاًىا

وٌ وساب  1995وٌ ٔال  D910-04أر وِ تا هٙهٝاذ  گٍوتٌىٕ هَزٌَّإ َّاٗه آَهَى تٍإ ٌزثِ ،ASTM D2700  هَزٌَ

 هٌسٍٙ ٘ىُ أر. 05.01غلى  ASTMٔاتًِ أساًىاٌوّإ 

ّٕسٌى ٍلٖ وٌ  ًٌَوٕ، واٌإ قىالل ناٜ٘ر ضىوَتٗتٌُٗي َّا LL100 ،VLL100، 100وٌغاذ      5-2

خًٍٕٗ وٌٌىُ زواُٗ هَزٌَّاٖٗ أر وِ زكول ت٘اى ،ٌى. ًٌگتا٘هٖ هسفاٍذ ًٌگ ٍ قىاوطٍ هُ٘اى ٍٔب تاّن

 ووسٍٕ ًٕثر تِ ٍٔب واًٌى. 

اوساى تاٌ٘ى، ل٘ىي ٍّ وٌغِ تاٗى واٌإ قىالل ٍّؾٌى وٌغاذ هقٍ  فىو اوساى هٌكٍٝ تِ فٍو هٖ     5-3

 تا٘ى. 4غل٘ؼههلَط َٔخٍ٘اٌِ ٗا اوساى ٍ قىالل َّا  3ٌل٘كههلَط 

 ٍ/ یا ٍاکٌطگزّا هَاد 6

ّإ ٘اهل ههلَعٖ اَ ّ٘ىٌٍوٍتي تاٗىًَ٘ى ًوٖ أساًىاٌوّاٖٗ وِ ٘اهل اٗي غُ آىِ تٌُٗي َّاًٌَوٕ ت    6-9

ّإ ّإ ٌٔسُٕ ٗا ّ٘ىٌٍوٍتي٘ىُ قاٜل اَ ًفر نام، تٌُٗي عث٘قٖ، ٗا ههلَعٖ تا ّ٘ىٌٍوٍتي خاتٗٗ

 آٌٍهاز٘ه ٍ ٗا ٍّ وٍ تا٘ى.

 

 

                                                 

1- Grade 

2- Octane/performance 

3- lean mixture   

4- Rich mixture  
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 اجباریّای افشٍدًی    6-2

تاٗى تِ ٍّ وٌغِ تا همىاٌ ٍ غُء زٍو٘ثٖ هٙهٛ ٘ىُ عثك فٍْٔر هَاو زأٗ٘ى ٘ىُ ٍَٗ ّإ اغثإٌ افٍُوًٖ

 تٌُٗي َّاًٌَوٕ اضافِ ًَ٘ى:

9 سزب تتزا اتیل     6-2-9
(TEL) 

تٍهاٗى  ؤٍٕب ٍ از٘لي وٌٜى غٍهٖ زسٍا از٘ل 61ٌَٜذ ههلَط ضىوَتٗ واٌإ قىالل ِتتاٗى  ٍٔب زسٍا از٘ل

گًَِ ه٘ي وٌى. هَاًَِ تاٗى تِ زٍز٘ثٖ تا٘ى وِ ّ٘ؽازن تٍم تِ اَإ ٍّ ازن ٍٔب ٌا زأاضافِ َ٘و زا ًٕثر وٍ وافٖ 

اضافِ ًگٍوو. قىاوطٍ  أساًىاٌوهَاو اٍلِ٘ غٍ٘ اَ ًفر ٔف٘ى، تاَواًٌىُ اوٕاٗٗ هٌأة ٍ ًٌگ آتٖ عثك اٗي 

 ٛ ٘ىُ أر.هٙه 1هكىٍوُ غلؾر تٍإ ٍّ وٌغِ تٌُٗي وٌ غىٍل 

وٌ ٌَٜذ زَافك وٍ عٍفِ ت٘ي زَل٘ىوٌٌىُ َٔنر ٍ  ،هكَٝل وٌ آب ٍ َّإ ٍٔو وٌٌَٜذ أسفاوُ اَ 6-2-1-1

ًٍَٖ قلال آٌٍهاز٘ه وِ عثك ٌٍٖ وٌٜى  20ٍٔب ٌا تا  زَاى ههلَط ضىوَتٗ زسٍا از٘لفٌٍٍ٘ىُ افٍُوًٖ، هٖ

C واٌإ قىالل ًمغِ ا٘سقال ASTM D93آَهَى 
ؤسٍٖٔ تِ قػن هٌأثٖ  تِ هٌؾٌَأر، ٌل٘ك وٍو.  60 ◦

غٍهٖ واّٗ خ٘ىا وٌٜى  49ٍٔب وٌ هكَٝل ٌل٘ك ٘ىُ تِ  از٘لسٍا اَ ٍٔب وٌ افٍُوًٖ ضىوَتٗ، تاٗى هُ٘اى ز

 وٌى وِ وٌ اٗي ٌَٜذ هكَٝل ٌل٘ك ٘ىُ ٌََّ واٌإ وٍ ازن تٍم تِ اَإ ٍّ ازن ٍٔب أر.

 رًگ     6-2-2

 هٙهٛ ٘ىُ أر. 1وٌ ٍّ وٌغِ تٌُٗي، وٌ غىٍل ًٌگ قىاوطٍ قىٍو غلؾر 

 آهٌَ٘آًسٍاوٌَ٘ى تا٘ى. آلى٘ل وٕ 4،1ًٌگ آتٖ هَغَو وٌ تٌُٗي ًْاٖٗ تاٗى فمظ ًاٖ٘ اَ ًٌگ آتٖ  6-2-2-1

 تٌُى )اًىٗٓ ًٌگ ٘واٌُآهٌَ٘از٘لوًٌٕگ ٌَو هَغَو وٌ تٌُٗي ًْاٖٗ تاٗى فمظ ًاٖ٘ اَ ًٌگ ٌَو خاٌا 6-2-2-2

 تا٘ى. ]آٍَ  )فٌ٘ل )آلى٘ل[ت٘ٓ -4،2ال تٌُى وٕ -1،3 ( ٗا11021

-2-آٍَ-4-ًٌگ لٍهُ هَغَو وٌ تٌُٗي ًْاٖٗ تاٗى فمظ ًاٖ٘ اَ ًٌگ لٍهُ هٙسماذ آلى٘ل آٍَ تٌُى 6-2-2-3

 ًفسَل تا٘ى.

 

 

                                                 

1- Tetraethyl lead 
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 ّاافشٍدًی     6-9

زأٗ٘ى ٘ىُ ٍَٗ اضافِ ٍ غُء زٍو٘ة هٙهٛ ٘ىُ وٌ فٍْٔر همىاٌ  هوىي أر تٌُٗي َّاًٌَوٕاَ تِ ٍّ وٌغِ 

ّإ اضافِ ٘ىُ تقى اَ ٍ ّوؿٌ٘ي افٍُوًٖاًَاؿ هَاو افٍُوًٖ تاٗى زَٔظ زَل٘ىوٌٌىُ افلام گٍوو و. هماوٍٗ َ٘

 ى. ًتاٗى افلام َ٘ ًُ٘هٍقلِ ٔانر 

 ّاایصضذ اکس     6-9-9

غُ ٍَى قلال( ِ)ت mg12 تا هػوَؿ غلؾر قىاوطٍ  هٍوةٌَٜذ هػُا ٗا ِت زَاًٌى هٖ ّإ اوٕاٗٗ ٍَٗتاَواًٌىُ

 وٌ ٍّ ل٘سٍ َٔنر اضافِ ًَ٘ى.

 فٌل. هس٘ل -4-تَز٘ل ٍٕزٍ٘ وٕ -6،2    6-3-1-1

 فٌل. تَز٘ل ٍٕزٍ٘ -6-هس٘ل وٕ -4،2    6-3-1-2

 تَز٘ل فٌل. ٍٕزٍ٘ وٕ -6،2    6-3-1-3

 تَز٘ل ٍٕزٍٍٕ٘زٍٕ ٍ ههلَط زٍ٘ 25 % ل ّوٍاُ تا قىاوطٍفٌ تَز٘ل ٍٕزٍ٘ وٕ -6،2، 75 % قىالل    6-3-1-4

 ّا.فٌل

 ّافٌل تَز٘ل ٍٕزٍ٘ وٕ ٍ زٍٕ 25%ّوٍاُ تا قىاوطٍ ّا فٌل اٍُٗخٍٍخ٘ل وٕ ٍ زٍٕ 75 % قىالل   6-3-1-5

هس٘ل  هٌَهس٘ل ٍ وٕ 28 % اوطٍفٌل ّوٍاُ تا قى تَز٘ل ٍٕزٍ٘ -6-هس٘ل وٕ -4،2 72 % قىالل   6-3-1-6

 ّا.فٌل تَز٘ل ٍٕزٍ٘

6-3-1-7   N،N’- ٕآه٘ي. وٕ فٌ٘لي -خاٌا -خٍٍخ٘لاٍُٗ و 

6-3-1-8   N،N’- ٕآه٘ي. وٕ فٌ٘لي -تَز٘ل)ًَؿ وٍم( خاٌا و 

 (FSII)سدگی در سیستن سَختهَاد باسدارًذُ یخ      6-9-2
9 

 زَاًٌى تٍإ اٗي هٌؾٌَ أسفاوُ ًَ٘ى.ٗىٖ اَ زٍو٘ثاذ ٍَٗ هٖ

IPA) الکل ایشٍپزٍپیل   6-9-2-9
 ( پزٍپاًَل 2

ٍ ًىُ َّاگٍو َٔا ٘ىُ ّإ خٌْ٘ٙاوزَاًى تٍأاْ غلؾرهٖ(، 2)ًَؿ  ASTM D4171هغاتك تا الُاهاذ أساًىاٌو 

 ، أسفاوُ َ٘و.َّاگٍو ٔاًَىُتٍواٌ ٗا تٍُْواٌتٍ  عثك ً٘اَ
 .َ٘وهّٖا هماوٍٗ ٍّٗگٖقىالل زٍ اَ واّٗ وٌغِ وَتٗ تِ خاٗ٘ي هَغةالىل  افٍُوى اٍُٗخٍٍخ٘ل   -یادآٍری

 

                                                 

1-  Fuel system icing inhibitor 
2- Iso propyl alcohol  
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(Di- EGME) اتز َهتیلٌه گلیکَل اتیلي دی  6-9-2-2
1 

وٌٜى  10/0ّإ غلؾر تازَاًى ( ه3ٖ)ًَؿ  ASTM D4171ّإ هٌىٌظ وٌ الُاهاذ أساًىاٌو هغاتك تا ٍّٗگٖ

 ، أسفاوُ َ٘و.تٍواٌ ٗا هاله َّاگٍوٍ عثك ً٘اَ  تٍُْوٌٜى قػوٖ  15/0قػوٖ زا 

ّإ ازٍ وٌ َٔنر هس٘ل ٌَه گل٘ىَل از٘ل تٍإ زق٘٘ي غلؾر وٕزَاًى هٖ ASTM D5006أساًىاٌو   6-3-2-3

 َّاًٌَوٕ هٌَو أسفاوُ لٍاٌ گٍ٘و.

 افشٍدًی ّذایت جزیاى الکتزیکی    6-9-9

هػاَ أر. وٌ ٌَٜذ افر ّىاٗر الىسٍٗىٖ غْر اٜلاـ  mg/l 3 ّإ زاغلؾر تا 4502أسفاوُ اَ أساوٗٓ

 ًُ٘ هػاَ أر. mg/l 5، هػوَفاً زا قىاوطٍ  450هُ٘اى ّىاٗر، افٍُوى افٍُوًٖ أساوٗٓ

 افشٍدًی باسدارًذُ خَردگی   6-9-4

 ّا اَ قىاوطٍ غلؾر هػاَزَاى وٌ َٔنر أسفاوُ وٍو وِ غلؾر آىّإ نٌَوگٖ وٌٌَٜزٖ هٖاَ تاَواًٌىُ

MAC)) ّاّإ نٌَوگٖ ٍ ّوؿٌ٘ي قىاوطٍ غلؾر هػاَ آىٖ اَ تاَواًٌىُفٍْٔس. ت٘ٙسٍ ًَٙو
يوٍ  1 غىٍلوٌ  3

  ٘ىُ أر.

 ّاّای خَردگی ٍ حذاکثز غلظت آىاًَاع باسدارًذُ -9جذٍل 

( باسدارًذُ خَردگی ردیف
3

m/g)  MAC    

1 DCI-4A
 24 

2 DCI-6A
 15 

3 HITEC 580
 5/22 

4 NALCO 5403
 5/22 

5 NALCO 5405
 11 

6 PRI-19
 5/22 

7 UNICOR J
 5/22 

8 SPEC-AID 8Q22
 24 

9 TOLAD 351
 24 

10 TOLAD 4410
 5/22 

                                                 

1- Di- Ethylene  glycol monomethyl ether 

2- Stadis 450 
3- Maximum allowable concentration  
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 ّاٍیژگی       7

 تا٘ى. 2ّإ تٌُٗي َّاًٌَوٕ تاٗى هغاتك تا الُاهاذ غىٍل ٍّٗگٖ    7-9

ى. ّ٘ؽ قى هػإَ تٍإ ولر ٌتا٘ 2ًساٗع آَهَى ًثاٗى ت٘ٙسٍ ٗا ووسٍ اَ همىاٌ هٙهٛ ٘ىُ وٌ غىٍل     7-2

عثك أساًىاٌو  زَاًى، ًساٗع ٗه آَهَى هّٖا. تٍإ اٗػاو زغاتك تا ٍّٗگًٖؾٍ گٍفسِ َ٘و ٌٍٖ آَهَى ًثاٗى وٌ

ASTM E29 ِاًػام  ؾٌى تاٌ آَهَى وًََِهاًٖ وِ تٍ ٌٍٕ ٗه ًگٍو َ٘و.  2غىٍل هٌىٌظ وٌّواى فىو  ت

گٍو  2غىٍل هٌىٌظ وٌ تِ افىاو  ASTM E29َ٘و، تاٗى ه٘اًگ٘ي ًساٗع عثك ٌٍٖ هٌىٌظ وٌ أساًىاٌو  هٖ

 َ٘و.

 ٍ تَٕ آى تا٘ىفإٌ اَ آب ًاهكلَل، ٌَٔب ٍ ٗا يٌاذ هقلك  تاٗىتٌُٗي َّاًٌَوٕ هغاتك اٗي أساًىاٌو      7-9

تاٗى فالى ٍّگًَِ هَاو اٗي َٔنر  ،هَاٌو هػاَ يوٍ ٘ىُ وٌ اٗي أساًىاٌوغُ وٌ ًِاهغثَؿ ٍ هكٍن ًثا٘ى. ت

 وٌى، تا٘ى.ٖ وِ وٌ ق٘ي قول ٍ ًمل ٍ أسفاوُ اٗػاو نغٍ هٖٔوّ
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 دارّای بٌشیي َّاًَردی سزبٍیژگی -2جذٍل 

 رٍش آسهَى

 حذٍد لابل لبَل

 ردیف ٍیژگی ٍاحذ
 911درجِ 

درجِ 

LL911 

درجِ 

VLL911 
 99درجِ 

ASTM D4529 ٗا 
ASTM D3338 

 a 1 گٍهإ نالٛ اقسٍاق mJ/kg 5/43قىالل  5/43قىالل  5/43قىالل  5/43قىالل 

ASTM D2700  هَزٌَٕ ، فىو اوساىٌل٘ك همىاٌوَتٗ، ههلَط - 8/90قىالل  6/99قىالل  6/99قىالل 6/99قىاللb 

وٌغِ
 

ٕ اوساى
تٌى

 

2 

ASTM D2700 3 وٌغِ ههلَط ون هاِٗ َّاًٌَوٕ - 0/91قىالل 0/100قىالل 0/100قىالل 0/100قىالل 

ASTM D909 --- --- ---  4 ، فىو اوساى غل٘ؼهمىاٌ وَتٗ، ههلَط  - 98قىالل 

ASTM D2909  فىو واٌاٖٗ - --- 130قىالل  130قىالل  130قىالل c,d 5 

ASTM D2166 ٗا 

ASTM D2622 
 05/0قىاوطٍ  05/0قىاوطٍ  05/0قىاوطٍ 

قىاوطٍ 

05/0 
 ، وٌٜى غٍهٖگَگٍو -

ر اغُا ٔاًَىُ
ًٕث

 

6 

ASTM D3341 ٗا 
ASTM D5059 

06/1- 27/0 53/0- 27/0 43/0- 27/0 
قىاوطٍ 

53/0 
ml/l ٍٔب زسٍا از٘ل e 7 

12/1- 28/0 56/0- 28/0 45/0- 28/0 
قىاوطٍ 

56/0 
g/l 8 ٍٔب 

ASTM D2392 

 

 ًٌگ - إلَُْ آتٖ آتٖ ٔثُ

گ
ًٌ

 f
 

9 

 1/3قىاوطٍ 7/2قىاوطٍ  7/2قىاوطٍ  7/2قىاوطٍ 

mg/l 

 آتٖ -الف

 ٌَو  -ب ًىا٘سِ تا٘ى ًىا٘سِ تا٘ى ًىا٘سِ تا٘ى 8/2قىاوطٍ 

 لٍهُ -ج 7/2قىاوطٍ  ًىا٘سِ تا٘ى ًىا٘سِ تا٘ى ًىا٘سِ تا٘ى

 ًاًٌػٖ -ذ 0/6قىاوطٍ  ًىا٘سِ تا٘ى ًىا٘سِ تا٘ى ًىا٘سِ تا٘ى

ASTM D323 ٗا 

ASTM D5191 
0/49-0/38 kPa  ٌفٙاٌ تهاٌ وC

◦ 38 

فٍّ
ر
اٌٗ

 

 

10 

ASTM D1298 ٗا 
ASTM D4052 

 گُاٌٖ َ٘و
3

 kg/m
 C◦ 15  11 ؾگالٖ وٌ وهإ 

ASTM D86 

 گُاٌٖ َ٘و

°C 

 ًمغِ غَٖ اٍلِ٘ -الف

زمغٍ٘
 

12 

 وٌٜى قػوٖ 10 وهإ -ب 75قىاوطٍ 

 وٌٜى قػوٖ 40 وهإ -ج 75قىالل 

 وٌٜى قػوٖ 50 وهإ -ذ 105قىاوطٍ 

 وٌٜى قػوٖ 90 وهإ -ش 135قىاوطٍ 

 ًمغِ غَٖ ًْاٖٗ -ظ 170قىاوطٍ 

 زثهٍ٘ 50% ٍ 10% هػوَؿ وهإ -ؼ 135قىالل 

 97قىالل 

 

 ٘ىُ قػن تاَٗافروٌٜى  -ـ

 هاًىُ قػن تالٖوٌٜى  -ل 5/1قىاوطٍ 

 ٘ىُ قػن ازلا وٌٜى  -و 5/1قىاوطٍ 
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2اداهِ جذٍل   

 رٍش آسهَى

 حذٍد لابل لبَل

 ردیف ٍیژگی ٍاحذ
 911درجِ 

درجِ 

LL911 

درجِ 

VLL911 
 99درجِ 

ASTM D2386  ٍ58قىاوط-  °C ًمغِ اًػواوg 

ر
ٔ٘ال٘

 

13 

ASTM D130  ٌُنٌَوگٖ ًَاٌ هٕٖ، - 1قىاوطٍ ٘وا h 2 ٌو °C 100 

ٖ
نٌَوگ

 

14 

ASTM D873 

 

 

  mg/100ml 6قىاوطٍ 

 h 5 h,iخاٗىإٌ اوٕاٗٗ وٌ 

همىاٌ آتٌٗىُ ٜوغ تالمَُ  -الف
ّا

 

 ٌَٔب ٍٔب -ب 3قىاوطٍ  15

ASTM D1094  ٍ2قىاوط± ml 
 آب  خًٍٕٗ تاٍاوٌٗ -ج

 زغٍ٘٘ قػن

ASTM D2624  ٍ450قىاوط pS/m ّٖىاٗر الىسٍٗىj 

ٔاٍٗ
 

16 

a   ٕوٌ ٌٍٖ آَهَى  2ٗا غىٍل  1وٌغاذ، هقاولِ  ّوِتٍاASTM D4529  ِوٌ ٌٍٖ آَهَى  2ٗا هقاولASTM D3338 ٖاَ أوساًىاٌو   ،َ٘و. وٌ ٌَٜذ زٍوٗوى وٌ ًس٘ػوِ آَهوَى   أسفاوُ ه

ASTM D4809 َٖ٘و.أسفاوُ ه 

ى. ًَٔنر َّاًٌَوٕ تاٗى گُاٌٖ ٌَ٘ل٘ك ٍّ وٍ هماوٍٗ فىو اوساى هَزٌَٕ ٍ هماوٍٗ ههلَط    b
 

 
c  ٍتا  وِ اٍُٗاوساى هقاول همىاٌ وَتٖٙ أر ،0/130فىو واٌاٖٗ تٍاتml/l  34/0  وٌى.ٍٔب اٗػاو هٖاز٘ل زسٍا 

ًَ٘ى.فىو اوساى/فىو واٌاٖٗ گُاٌٖ هٖ 1/0وٌغاذ وَتٗ تا زمٍٗة   d
 

e   ٍ ٌوِ وٌ أوساًىاٌو   ًٙاى واوآَهَى هَزٌَٕ  ّإواوُوٌ گً٘سِ تأٌَٖ تاَاASTM D910     غلؾور هقووَلٖ زسوٍا از٘ول ،   ِ ٗ   LL100 ٍVLL100،100ّوإ  ٔوٍب وٌ وٌغو         اَ تاٗوى تو٘

g/l 28/0 ( ٍٔب ml/l265/0 تا٘ى. از٘ل زسٍا )ه٘ي وٌى. قوىٍو هٙهٝواذ   َ هَزٌَّإ اقسٍالٖ خٕ٘سًَٖ ٌا زأزَاًى هُ٘اى اوساى هٌَو ً٘أٍب ًوٖ ّإ قإٍ هماوٍٗ أأأ ووسٍَٔنرٍٔب

 ًٙاى واوُ ٘ىُ أر. 2وٌ غىٍل  غل٘ؼٍ  ٌل٘كههلَط 

َ٘و.ّإ هاٗـ، قلال هَغَو وٌ آى ٌا ٘اهل ًوٖهٍتَط تِ ًٌگ قىاوطٍ غلؾر        f 

  
gٌهإ واگٍ و°C 58-  زٍ اٌَا خاٗ٘ي زَاى وهإ ًمغِ اًػواوهٖ ،هٙاّىُ ًٙى تلٌَّٕ٘ؽ °C 58- .گُاٌٖ وٍو 
h  ٖزَاًى اَهٍتَط تِ ٜوغ هٖ وٌٌَٜذ زَافك ت٘ي نٍٗىاٌ ٍ زَل٘ىوٌٌىُ، ٍّٗگh 5 ِتh  16 افُاٗٗ ٗاتى   َ ت٘ٙوسٍ تا٘وى ٍ ٌٔوَب لاتول      ml 100mg/ 10 وٌ ؾٌ٘ي قالسٖ همىاٌ ٜووغ ًثاٗوى ا

 ت٘ٙسٍ تا٘ى. mg/l 24 هػاَ ًثاٗى اَ اٗٗتا٘ى. وٌ ؾٌ٘ي َٔنسٖ اوٕ ml 100  mg/4   هٙاّىُ ٍٔب ًثاٗى ت٘ٗ اَ
i   آَهَى ٌٍٖASTM D381  تا٘ى.  خاتٗٙگاُ تِ فٍٍوگاُ هٖاَ ّإ ٌٔگ٘ي ٌٍوُافٍاًسمال ٍ آلَوگٖ )ٗا ٍّوٍ( ًاٖ٘ اَ  زٙه٘ٛ واّٗ و٘ف٘رٜوغ، ٌٍٖ٘ تٍإ  همىاٌهٍتَط تِ آَهَى 
j  ٍٕوٌى، هكوىٍوٗر هَاو افٍُوًٖ ٌا هٙهٛ هٖقإٍ َٔنر  ،وٌٌَٜذ أسفاوُ اَ افٍُوًٖ ّاوٕ غٍٗاى الىسٍٗىٖ، ٌّگاهٖ وِ هٙس   ٍ    تاٗوى ٘وٍاٗظ هوٌَو أوسفاوُ     ّوإ ّوىاٗر وٌ هكول 

pS/m (450- 50)  ٌُا گُاٌٖ وٌى.    ٘ىُ افٍُوًٖ اضافِ همىاٌ تاٗىتا٘ى، زَل٘ىوٌٌى 

 بزداریًوًَِ  8

  اَ أساًىاٌو تٌاتٍاٗياّو٘ر أر  واٌإوٌ وٌسٍل و٘ف٘ر َٔنر  هٌأة تٍوإٌّإ ًوًٌٍَِٖ 8-9

ASTM D4057   ٗاASTM D4177   ُوٌ٘ى.أسفاو 
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 ٍنٖ هَالـهوىي أر وٌ ت ASTM D4177 عثك أساًىاٌواًػام ٘ىُ  نَوواٌتٍوإٌ اگٍؾِ ًوًَِ  8-1-1

         ؤر آهىُ اَ آَهَىّإ تِاذ اٌَٗاتٖ اًغثاق اٍلِ٘ تاٗى تٍ ٌٍٕ ًوًَِاها تٌٍٖٔ هٙهٝ هف٘ى تا٘ى

ASTM D4057، .اًػام َ٘و 

هٓ، ّىاٗر الىسٍٗىٖ ٍ وٗگٍ نَاٚ ًٕثر تِ ّإ َّاًٌَوٕ ٘اهل نٌَوگٖ تٍنٖ اَ نَاٚ تٌُٗي 8-2

تٍوإٌ  ّا وٌ هٌَو ؽٍٍ  ًوًٌَِى. زَِّٜٕ٘س ، تٕ٘اٌ قٕاًْوًَِؽٍٍ  ًاٖ٘ اَ ٕ ّاهماوٍٗ غُئٖ اَ آلَوگٖ

 يوٍ ٘ىُ أر. ASTM D4306وٌ أساًىاٌو 

 گشارش ًتایج آسهَى  9

ه٘ي وٌٌىُ تٌُٗي ّا ت٘ي نٍٗىاٌ ٍ زأاو گُاًٌَٖؿ ٍ زقىاٗي أساًىاٌو تاٗى الُاهاذ تٍإ اعوٌ٘اى اَ اًغثاق تا 

  زَافك گٍوو.َّاًٌَوٕ 

 ّای آسهَىرٍش 91

 تا٘ى. 2ّإ يوٍ ٘ىُ وٌ غىٍل ّإ آَهَى تاٗى هغاتك تا ٌٌٍٍٖٖ
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 پیَست الف

 دٌّذُ( )آگاّی

 ّای َّاًَردیّای کارایی بٌشیيٍیژگی

 همىهِ      9-الف

ّإ ًٕثساً فٍإٌ أر وِ واٌإ نوَاٚ فُ٘ٗىوٖ ٍ   إ اَ ّ٘ىٌٍوٍتيههلَط خ٘ؿ٘ىُتٌُٗي َّاًٌَوٕ   9-9-الف

هىاً٘ىٖ، فُ٘ٗىٖ ٍ ٘و٘و٘اٖٗ هسٌوَفٖ ٌا    تاٌ٘ى. َّاگٍوّا ٍ هَزٌَّا ٍ٘اٗظ٘٘و٘اٖٗ تٕ٘اٌ گٕسٍوُ ٍ هسغٍ٘ هٖ

هَزوٌَ وٌ   ٌاٖٗووا وِ تاٗى تِ ًكَٕ هسقاول َ٘و  (1-هغاتك غىٍل الف)وٌٌى. نَاٚ تٌُٗي َّاًٌَوٕ اٗػاب هٖ

 تهٗ تا٘ى.إ اَ ٍ٘اٗظ ٌضاٗرع٘ف گٕسٍوُ

تٍأاْ زػاٌب غاهـ ٍ ّوىوإٌ ًُوٗوه    ّإ و٘فٖ ّٕسٌى وِهكىٍوُ ،2 الُاهاذ هٌىٌظ وٌ غىٍل  2-9-الف

ّواٖٗ ووِ ّوٍ وٍ هكٝوَل ٌا هٝوٍ       زَل٘ىوٌٌىگاى تٌُٗي َّاًٌَوٕ، ٔاًَىگاى هَزٌَّوإ ّوَاگٍو ٍ ٔواَهاى   

هٌأوة   گٍواقسٍالوٖ ّوَا  خٕ٘وسًَٖ  ٘ىُ تٍإ اغلوة اًوَاؿ هَزٌَّوإ     يوٍ. اٗي هماوٍٗ تٌا ٘ىُ أر ،وٌٌى هٖ

زػْ٘وُاذ ناٜوٖ هػْوُ أور،      ِوِ هَزٌَ َّاگٍو ت تا٘ى اها تاٗى زَغِ وا٘ر وٌ تٍنٖ ٍ٘اٗظ ٍ وٌ هَاٌوٕ هٖ

 ّإ َّاًٌَوٕ تا هٙهٝاذ وٗگٍٕ ً٘اَ تا٘ى.هوىي أر تِ َٔنر

وٌى. ٔواٍٗ الُاهواذ ٗوا    ، وٌغاذ تٌُٗي َّاًٌَوٕ ٌا زق٘٘ي هٖو٘ف٘ر ضىوَتّٗإ هٍتَط تِ ٍّٗگٖ  9-9-الف

ِ تهٗ هَزٌَ ّٕوسٌى ٗوا   ه٘ي واٌاٖٗ ٌضاٗروٌٌىُ زقاول هٌأة نَاٚ تٍإ زأ يزق٘٘ ٕ هؤلفو هكىٍووٌٌوىُ   ّوا

 واًٌى زا اضٍ ًاهغلَتٖ تٍ واٌاٖٗ هَزٌَ ًگًاًٌى.هٖ هغلَب ٌا وٌ غلؾر خاٗ٘ي ًگِّٕسٌى وِ اغُإ ًا

 (هطخصات احتزاق )کیفیت ضذکَبص ٍ ضٌاسایی تزکیبات ضذکَبص      2-الف

ٍٔ٘لِ غإ اقسٍاق تِِ ٍ٘اٗظ هق٘ي ت وٌ خٕ٘سًَٖ اقسٍالَّٖا وٌ ٔ٘لٌىٌ هَزٌَّإ  -ههلَط َٔنر  9-2-الف

وٌى وِ هقووَتً وٌ   اًفػاٌ ٗا وَتٗ اٗػاوزَاًى گٍوو. اٗي اهٍ هٖنَو هٙسقل هٖنَوتِ ،٘وـ وٌ ًَاقٖ هٙهٛ

عوٌَ غوىٕ هٌػوٍ توِ     ِ زَاًى تو تا٘ى. اٗي وَتٗ وٌ ٌَٜذ أسوٍاٌ َٗاو، هٌٖ٘٘ىى ًوٖ هَزٌَّإ َّاگٍو لاتل

وِ تٌُٗي َّاًٌَوٕ وٌ اًَاؿ وٗگوٍ هَزٌَّوإ   َ٘و. ٌّگاهٖآى ٌٔاًٖ ٍ نٍاب ٘ىى واّٗ لىٌذ هَزٌَ ٍ آٔ٘ة

هٍٝ  اٗي ًَؿ  تِ ٍُّّٗإ زٌَتٌٖ٘ ناٚ وِ ٔاًَىگاى هَزٌَ تِ فٌَاى هطال وٌ هَزٌَ)َ٘و  هٖأسفاوُ  گٍوَّا

 ٌَٜذ الُاهاذ تكٍاًٖ ًثا٘ى.ِ زَاًى ت، هٙهٝاذ وَتٗ ٗا اًفػاٌ هٖ(اًىتٌُٗي ٌا زَِٜ٘ ًوَوُ
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 هطخصات کارایی بٌشیي َّاًَردی  -9-جذٍل الف

 بٌذ رٍش آسهَى کارایی هطخصات ردیف

 5-2-الف (ٌل٘كهمىاٌ وَتٗ )ههلَط  اقسٍاق ذٝاهٙه 1

 زٍو٘ثاذ ضىوَتٌٗ٘أاٖٗ ٍ  و٘ف٘ر ضىوَتٗ 2

 6-2-الف (غل٘ؼهمىاٌ وَتٗ )ههلَط 

 4-2-الف الىل اٍُٗخٍٍخ٘ل

 7-2-الف ٍٔب زسٍا از٘ل

 8-2-الف ًٌگ

 َٔنر ٍ هكىٍوُ َٔنر َّاگٍوّا همىاٌ گٍٕ٘اًىاَُ 3
 1-3-الف ؾگالٖ

 2-3-الف گٍهإ نالٛ اقسٍاق

 تا َّا ٍ زثهٍ٘ َٔنر انسلاط 4
 3-4-الف تهاٌ فٙاٌ

 4-4-الف زمغٍ٘

 نٌَوگٖ ٕٔ٘سن َٔنر ٍ لغقاذ هَزٌَ 5
 1-5-الف نٌَوگٖ ًَاٌ هٕٖ

 2-5-الف همىاٌ گَگٍو

 6-الف ًمغِ اًػواو ٔ٘ال٘ر وٌ وهاّإ خاٗ٘ي 6

 ٍ خاٗىإٌ اًثاٌٖ غاتػاَٖٗٔنر،  زوُٕ٘ 7

 1-7-الف ٜوغ هَغَو

 2-7-الف ٜوغ تالمَُ

 3-7-الف هٙاّىُ ٌَٔب ٍٔب لاتل

 5-7-الف ٍاوٌٗ تا آب

ٌ٘أواٖٗ   ،اًوى وٍ فىو وِ توا نغوٖ هوٌَب )/( اَ ٗىوىٗگٍ غوىا ٘وىُ       زَٔظوٌغاذ تٌُٗي َّاًٌَوٕ  2-2-الف

ٖ  غل٘ؼوٌغِ ههلَط  ،ون هاِٗ ٍ فىو وٍمٌل٘ك وٌغِ ههلَط  ،ًَ٘ى. فىو اٍل هٖ ٖ   ًاه٘ىُ هو  ،٘وَو. اٗوي ٍّٗگو

وٌى وِ زقٍٗف هٖ LL100/130  ٍVLL100/130 ،100/130، 91/98ٌَٜذ ِ ؾْاٌ وٌغِ تٌُٗي َّاًٌَوٕ ٌا ت

و اوسواى ٍ  ا، افوى 100تا٘وٌى. وٌ فوىو   افىاو واٌاٖٗ هٖ ،100ٍ افىاو تاتزٍ اَ افىاو اوساى  ،100وٌ آى افىاو ٍَٗ 

وٌغاذ  ًٕثر تٍِٔب ووسٍٕ  زسٍا از٘ل قإٍ إ أر وًِٙاًگٍ وٌغِ ،LLًَ٘ى. خًَٕى واٌاٖٗ تا ّن تٍاتٍ هٖ

ٔوٍب ووسوٍٕ اَ وٌغوِ     إ أر وِ قإٍ زسوٍا از٘ول  ، هقٍ  وٌغVLLِخًَٕى  تا٘ى.هٌٖل٘ك ٍ غل٘ؼ ههلَط 

 تا٘ى.هٖ ٌل٘ك ٍ غل٘ؼوٌغاذ ههلَط  100/130
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توا أوسفاوُ اَ آَهوَى ووَتٗ وٌ هَزٌَّوإ أوساًىاٌو ٘وىُ        ٌل٘وك ٍ غلو٘ؼ   ٍّ وٍ وٌغوِ ههلوَط     9-2-الف

تِ فٌَاى افىاو اوساى ٍ افىاو تو٘ٗ   ،100ًَ٘ى. ًساٗع زا وٌٌى. زق٘٘ي هٍٖ٘اٗظ هق٘ي واٌ هٖ وٌآَهاٗٙگاّٖ وِ 

 ًَ٘ى. فوىو زٍٕ هس٘ل خٌساى( گُاٌٖ هٖ 4ٍ  2،2ٍٔب اضافِ ٘ىُ تِ اٍُٗاوساى ) اَ آى تِ فٌَاى هماوٍٗ زسٍا از٘ل

ٖ  ًٍهالاوساى تِ فٌَاى وٌٜى اٍُٗاوساى آى ههلَعٖ اَ اٍُٗاوساى ٍ  ٍ ٘وَو ووِ اَ   ّدساى زقٍٗف هو هٙهٝواذ   ًؾو

ٍٔب اضافِ ٘ىُ تِ اٍُٗاوسواى   هماوٍٗ زسٍا از٘ل عثك ٌٍٖ آَهاٖٗٙ هٙهٛ تا تٌُٗي هٌَو ًؾٍ تٍاتٍ أر. وَتٗ

زَاى تا أوسفاوُ اَ  ؾٍ تٍاتٍ أر ٌا هٖوِ اَ لكاػ نَٜٝ٘اذ وَتٖٙ عثك ٌٍٖ آَهَى هٙهٛ تا تٌُٗي هٌَو ً

 فولىٍوًوَواٌ تِ افىاو واٌاٖٗ زثىٗل وٍو. فىو واٌاٖٗ ًٙاى وٌّىُ زَاى ًٕثٖ قاٜل اَ ٗه هَزٌَ وٌ همإِٗ تا 

توِ ّووٍاُ وٌغوِ    ٌل٘وك  واٌ وٌ ٍ٘اٗظ وَتٗ ٗىٕاى أر. وٌغِ ههلَط ٔوَنر  ّواى هَزٌَ تا اٍُٗاوساى ٍٔب

ٍ٘اٗظ خٍٍاَ  وٌهكىٍو ٘ىُ وٌ هَزٌَ أر وِ هوىي أر   فٌَاى ٗه ٌاٌّوا تٍإ زَاى وَتٗ تِغل٘ؼ ههلَط 

 ٍ تلٌى ٘ىى َّاگٍو أسفاوُ َ٘و.

 VLL100ٗا  LL100 ،100الىل تِ فٌَاى ضىٗم تِ وٌغِ  وِ اٍُٗخٍٍخ٘ل هٙاّىُ ٘ىُ أر ٌّگاهٖ 4-2-لفا

الىل  وِ اٍُٗخٍٍخ٘ل غاٖٗ اَ آى واّٗ ٗاتى.نر وٌغِ ضى وَتٗ َٔتٌُٗي َّاًٌَوٕ اضافِ َ٘و، هوىي أر 

افىاو تاٗى تِ اٗي ًىسِ زَغِ وا٘سِ تا٘ى وِ هوىي أر  واٌتٍَ٘و، هقوَتً وٌ هكل هٍٝ  تِ َٔنر اضافِ هٖ

 IPAّا ًثا٘ى. تِ فٌَاى هطال افُاٗٗ ٗه وٌٜى قػوٖ َٔنر واٌإ قىالل ٍّٗگٖ -ههلَط الىلواٌاٖٗ وٌ 

غل٘ؼ فىو اوساى( ٍ وٌغِ تٍإ ) 5/0ٌا زا ٌل٘ك َ٘و وِ وٌغِ ىو اوساى ٍ فىو واٌاٖٗ هٌَٖٜزٖ تافص واّٗ فِت

تٌُٗي َّاًٌَوٕ وٌ  VLL100ٗا  LL100، 100فىو واٌاٖٗ( زٌُل نَاّى واو. تٌاتٍاٗي وٌغِ تٍإ ) 5/3زا  3ٌا 

وٌ هكل زَل٘ى، ،  130 / 5/99 هقاول تٌىٕ ٘ىُ ٌَٜذ فىو اوساى/ فىو واٌاٖٗ وٌغِِهَزٌَّإ آَهَى وَتٗ ت

وِ ِٔ وٌٜى قػوٖ  . ٌّگاهٖتٍٔى 99/127زَاًى تا أسفاوُ اَ افُاٗٗ ٗه وٌٜى قػوٖ الىل تِ قىٍو هٖ

واّٗ  ٌل٘ك ٍ غل٘ؼتِ زٍز٘ة تٍإ وٌغاذ  5/7 همىاٌٍ فىو واٌاٖٗ تِ  5/1 همىاٌ، فىو اوساى تِ الىل اضافِ َ٘و

اًػوي ٔاًَىگاى َّاًٌَوٕ فوَهٖ غْر ٗافسي َ٘اّى ه٘ىاًٖ ٗا  ّإٗاتى. تَم تِ ٗاوإٌٍٓ أر وِ تٌٍٖٔهٖ

ّا( ٘ىُ ّا ٔثة انسلال وٌ فولىٍو هَزٌَ )زا ٔمف ٗه وٌٜى خٌْ٘ٙاوٕ آىوِ اٗي واّٗزػٍتٖ هثٌٖ تٍ اٗي

 تا٘ى تِ ًس٘ػِ ًٍٔ٘ىُ أر.

  رلیكهمذار کَبص، هیشاى هخلَط   5-2-الف

 تِ وٍ ٌَٜذ فىو اوساى هَزٌَٕ اٗي وٍ خاٌاهسٍ
1
(MON)  ٍ َٔنر َّاًٌَوٕ زَٔوظ ٌٍٖ آَهوَى    ٌل٘كههلَط

D2700 ASTM ٖزَٔظ غوىٍل زثوىٗل فوىو اوسواى     فمظ  َٕٔنر َّاًٌَووٌغاذ ٌل٘ك ى، انٍ٘اً ًَ٘زق٘٘ي ه

 2وٌ غوىٍل   َّٕاًوٌَو  َٔنرٌل٘ك گٍٕ٘ وٌغِ َ٘و. اًىاَُهكأثِ هASTM D2700ٖ عثك أساًىاٌو هَزٌَ 

                                                 

1- Motor octane number 
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ّإ اعلافازٖ گوَاّٖ ٘وىُ گً٘وسِ    ٌٍو، هقاول تا تٍگِوِ تِ فٌَاى خاٌاهسٍ وٌ اٌَٗاتٖ اًغثاق َّاگٍو تِ واٌ هٖ

 أر.

 غلیظدرجات هخلَط   6-2-الف

َ   ٘وَو. اٗوي ٌٍٖ   اًػام هٖ D909 ASTMهغاتك ٌٍٖ  غل٘ؼاٌَٗاتٖ ههلَط  ٗوه هَزوٌَ    آَهوَى توا أوسفاوُ ا

َٔنر ٍ فٙاٌّإ ٌٍٍوٕ َٔنر تِ هكفؾوِ اقسوٍاق وٌ    -ّإ هسٌَؿ َّاآَهاٗٙگاّٖ وِ لاوٌ تِ واٌ تا ههلَط

ِ  ّا تا ههلَطآى َ٘و. اٌَٗاتٖ َٔنر تا همإِٗ قى وَتّٕٗسٌى، أسفاوُ هٖ 1قى فَق زٍاون تٌوىٕ  ّوإ عثمو

 خأوم اٌَٗاتٖ وٌ هٌكٌٖ واهل اَ هٌكٌٖ َ٘و. أساًىاٌو زق٘٘ي هٖ لىٍوٍٕ٘اٗظ فو وٌّإ هٍغـ ٘ىُ َٔنر

 گٍوو.زٍ اًػام هٖتٌىٕ خاٗ٘يَّا( َٔنر هٍغـ عثمِ -ًٕثر َٔنر 11/0ههلَط )قىٍو 

 سزب تتزا اتیل  7-2-الف

تٌُٗي َّاًٌَوٕ أر. اٗي زٍو٘ة تِ  تٍإ افُاٗٗ همىاٌ ضىوَتٗزٍٗي ٌٍٖ ٍٔب السٝاوٕ أسفاوُ اَ زسٍا از٘ل

ٌ٘أاگٍ آتٖ ًٌگ تٌُٗي َّاًٌَوٕ هٖ تا٘وى. فاهول    قإٍ)ّال٘ى آلٖ( ٍ  2ٌَٜذ ٔ٘الٖ قإٍ فاهل زهلِ٘ وٍو

زیٌَٕ  ًؾٍعٌَٕ وِ اٗي زٍو٘ثاذ اَ ِى توٌ وإٌ هٖ اٌ ًگٍِٔب ٌا تِ ٌَٜذ فٌٍ هَاو اقسٍالٖ زسٍا از٘ل ،زهلِ٘ وٍو

ٍ همىإٌ اَ  ًَ٘ىهًٖٙ٘ي گٍوًى. وٌ ٍالـ زٍو٘ثاذ ٍٔب وٌ هكفؾِ اقسٍاق زِىٌ زهلِ٘ هٖعٌَ واهل اَ ٔ٘لٌِ ت

ٔوٍب ّوؿٌو٘ي توِ فٌوَاى زٍو٘ثواذ       ّإ اقسٍاق زسٍااز٘ول ٌٍوُا. فٍٗاتٌىٌاُ هٖوإٌ ٌٍاى تِ ٔور ٌٍغي ّا آى

ٖ   وِ زِغاٖٗ اًى. اَ آىنًٌَىُ ٌ٘انسِ ٘ىُ فٍآٌٗوىّإ ًواهغلَتٖ ّٕوسٌى، هموىاٌ زسوٍا       ،ًٙ٘ي ٘وىى ٍ نوٌَوگ

 گٍوو.ّإ هسٌأة تا هلاقؾاذ السٝاوٕ هكىٍو هّٖإ َّاًٌَوٕ تا ٍّٗگٍٖٔب وٌ تٌُٗي از٘ل

 رًگ   8-2-الف

وٌ ًٌگٖ تاٌ٘ى.  ،تاٗى عثك همٌٍاذّا آى ٘رٔؤٍّب، تِ هٌؾٌَ غلة زَغِ تِ  ّإ قإٍ زسٍا از٘لَٔنر ّوِ 

ًٙواى  فولوٖ   ٘اذَ٘و. زػٍتاٗي هَاو ًٌگٖ تِ هٌؾٌَ زواُٗ اًَاؿ وٌغاذ ًُ٘ أسفاوُ هٖ اَّإ َّاًٌَوٕ َٔنر

. أاهٖ تىٍى ٌَٔب تالٖ تواًٌى 3الما ٔاهاًِ وٌ زَاًٌىّإ هق٘ي ٍ هماوٍٗ هق٘ي ًٌگ هٖواوُ أر وِ فمظ ًٌگ

 اًى.٘ىُهػاَ ٍّٗه تٍإ وٌغاذ ههسلف َٔنر هٙهٛ  قىٍو ٗ٘ى ٘ىُ ٍ قىاوطٍّإ زأًٌگ

 

 

                                                 

1- Supercharge manifold  pressures 
2-Scavenging agent 
3- Induction system 
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 ّاَّاگزد سَختهحذٍدُ ٍ  همذار سَخت گیزیاًذاسُ      9-الف

 چگالی  9-9-الف

قػون توٍإ اغلوة هقواهلاذ      -ٔ٘اتذ أر وِ وٌ ٌٔػٗ غٍٗاى ٍ هٍزثظ ٔانسي غوٍم  نَاٚؾگالٖ ٗىٖ اَ 

 اذهٙهٝو نَٝٚ ّوٍاُ تا خاٌاهسٍّإ وٗگٍٕ هاًٌوى ًمغوِ آً٘لو٘ي ٗوا     ِزػإٌ قائُ اّو٘ر أر. اٗي ٍّٗگٖ ت

 زمغٍ٘ تٍإ اٌَٗاتٖ زػٍتٖ اٌَٖ قٍاٌزٖ َٔوهٌى أر.

 گزهای خالص احتزاق  2-9-الف

ت٘واى  ٌا  تْسوٍ )زوَاى(   واٌاٖٗإًٍِ قاٜل اَ َٔنر هق٘ي تٍإ  همىاٌاعلافاذ هٍتَط تِ  سٍاقگٍهإ نالٛ اق

َ٘و. تٌاتٍاٗي ٘ٗ زق٘٘ي هٖ. عٍاقٖ ٍ فولىٍو َّاگٍو تِ قىالل همىاٌ إًٍِ )گٍها( تٕسگٖ واٌو وِ اَ خوٌىهٖ

قىالل گٍهإ نالٛ اقسٍاق تَم  ٌٍتا٘ى. اَ اٗي َٔنر هٖتا افُاٗٗ هٍٝ  هسٌأة قىالل گٍها واّٗ همىاٌ 

ّا يوٍ ٘ىُ أر. زق٘٘ي گٍهإ نالٛ اقسٍاق ً٘اَهٌى ٍٜ  َهاى أر ٍ زٌؾ٘ن ول٘ك آى توا هٙوىل   وٌ ٍّٗگٖ

ًمغِ آً٘ل٘ي تا ؾگالٖ تٍإ زهو٘ي گٍهإ اقسوٍاق ٔوَنر ت٘ٙوسٍ     هَاغِ أر. اٗي اهٍ ٔثة ٘ىُ وِ اَ اٌزثاط

أسفاوُ َ٘و. اٗي اقسٍاق ّوٍاُ تا گَگٍو َٔنر تِ هٌؾٌَ تِ ؤر آٌٍوى گٍهإ نالٛ اقسٍاق تٍإ واٌتٍو وٌ 

ٌٍٖ هكأثِ وٗگٍٕ أر وِ تٍ هثٌإ اٌزثاط ت٘ي  ASTM D3338َ٘و. ٌٍٖ آَهَى ّا أسفاوُ هٖاٗي ٍّٗگٖ

وِ هقوَتً اٗي همواوٍٗ وٌ  )ّا وٌ خاتٗٙگاُلٍاٌ واٌو. اٗي ٌٍٖ ّا، ؾگالٖ، فٍاٌٗر ٍ همىاٌ گَگٍو آٌٍهاز٘ههمىاٌ 

توِ  هقووَ   گٍٕ٘ هٕسم٘ن . اًىاَُگٍوواَ آَهَى ًمغِ آً٘ل٘ي اغسٌاب هٍٖ َ٘و زٍغ٘ف واوُ هٖ (ّٕسٌىؤسٍْ 

 َ٘و.وٌ هَاٌو انسلا  تِ واٌ گٍفسِ هٖ فمظفٌَاى ٌٍٖ وإٌٍ 

 ؾَى، أر ّإ َّاًٌَوٕ اهٍٍَٕ ٌَٜذ ًگٍفسِزَغْٖ وٌ ؾگالٖ ٗا گٍهإ اقسٍاق تٌُٗي زغٍ٘٘ لاتل  9-9-الف

 ًَ٘ى.وٌسٍل هٖ ٕوِ اغلة تا نَاٚ ٍُّٗ وٗگٍ واٌو ّازغٍ٘٘ تٕسگٖ تِ زٍو٘ة ّ٘ىٌٍوٍتي اٗي

 ٍ تبخیز سَخت کاربزاتَر      4-الف

توا ّوَا    ٌَٜذ هواٗـ اَ عٍٗوك وواٌتٍازٌَ   ِت ، تٌُٗيَّاگٍو خٕ٘سًَٖاقسٍالٖ وٌ تٕ٘إٌ اَ هَزٌَّإ   9-4-الف

َّا تقى اَ فثٌَ اَ َٔخٍ٘اٌِ  -ٔدٓ ههلَط َٔنر َ٘وهٖ ٌٍاٌو َٔخٍ٘اٌِ ٍ آٗىهٌَٖٜذ تهاٌ وٌ ههلَط ٍ تِ

، ٔ٘لٌىٌ ٌ٘اٌِگٍوو. وٌ اًَاؿ وٗگٍٕ اَ هَزٌَّا، َٔنر زٌؾ٘ن ٘ىُ هٕسم٘واً ٍاٌو َٔخٍتِ ٔ٘لٌىٌ هَزٌَ ٍاٌو هٖ

اٌٗر، زواٗل تِ زثهٍ٘ ٗا زغٍ٘٘ اَ قالر هاٗـ تِ قالر گاَ، ٍّٗگٖ تٕ٘اٌ هْوٖ وٌ َ٘و. فٍٍّ ٗا هكفؾِ اقسٍاق هٖ

 ّإ َّاًٌَوٕ أر.َٔنر

ِ ًمغوِ  ٌٔاًٖ ٗا واٌتٍازٌَ هوىي أور تو  ًَ٘ى وٌ نغَط َٔنرّاٖٗ وِ تِ آٔاًٖ زثهٍ٘ هٖتٌُٗي  2-4-الف

ٔثة غلَگٍٕ٘ اَ غٍٗاى  َ٘و ٍ هٖوّى ٍ هٌػٍ تِ لفل تهاٌ ٍُّٗ وٌ اٌزفافاذ ٌل هِٖخىٗىُ تاٗي . غَٖ تٌٍٔى
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ٍ  َو٘ وٌَٖٜذ واهل اًػام ًِ ّا فول زثهٍ٘ توٌ تٍنٖ َٔنر ،گٍوو. وٌ هماتل اٗي خىٗىَُٔنر تِ هَزٌَ هٖ

 ّوإ زٙوى٘ل وٌّوىُ   ّ٘وىٌٍوٍتي  اٌٗور فٍّوٌى. تٌاتٍاٗي هَزٌَ اٗػاو هٖ واٌاٖٗاَ اٗي ٌٍ هٙىلاذ وٗگٍٕ ٌا وٌ 

 ّا هغلَب تا٘ى.آى واٌاٖٗى وِ ًكَُ ٌَٜزٖ تاَِ٘ٔنر ًْاٖٗ تاٗى ت

 فطار بخار  9-4-الف

أور ووِ وٌ    ًٙواى واوُ اٌزٍ تٍإ زثهٍ٘ أور. زػواٌب   ّإ َّاًٌَوٕ هق٘إٌ اَ زواٗل اغُا فٌٍفٙاٌتهاٌ تٌُٗي

ٌ     وٌ ت٘ٙسٍ ٘وٍاٗظ وواٌتٍوٕ   َٔنر ، kPa 49 ّإ تا فٙاٌ تهاٌ قىاوطٍَٔنر  1ّوَاگٍو، زواٗول توِ لفول تهوا

 ى وا٘ر.ًهَاّ

 تمطیز  4-4-الف

عٖ فول زمغ٘وٍ   ،وهاٖٗ گٕسٍُّا وٌ اٌٗر آىّ٘ىٌٍوٍتٌٖ زٙى٘ل وٌّىُ تٌُٗي تٍ أاْ فٌٍ اغُإ زََٗـ ًٕثٖ

ٖ تا٘وى ٍلوٖ اَ آى   ّا هف٘ى هَٖ٘و. زمغٍ٘ ٌٍٖ٘ زػٍتٖ أر وِ تٍإ همإِٗ َٔنرزق٘٘ي هٖ زوَاى توٍإ   ًوو

 هَغَو وٌ َٔنر أسفاوُ وٍو. ٗه اَ اغُإ ّ٘ىٌٍوٍتي ٖ ٍّغىأإَ ٗا ٌ٘أاٖٗ ووٌ

ٌٍ٘ي ٘ىى  تٍإاعوٌ٘اى وافٖ ٌا  ،وٌٜى قػوٖ َٔنر زثهٍ٘ ٘ىُ 10 هٍتَط تِ قىاوطٍ وهإ  9-4-4-الف

اٌٗور تٕو٘اٌ تواتٕ ٔوَنر     فٌٍى. وٌهٖوٌ هٍقلِ گٍم وٍوى فٍاّن  لثَل خًٍٕٗ لاتلهَزٌَ ٍ وٌغِ اًقغا آٔاى 

ٌ     ٌغن زأفلَٖوى وٌ واٌتٍازٌَ ٗا لفل تهاٌ ٗا ٍّوٍ َ٘و. ) هوىي أر هٌػٍ تِ ٗم ( ٗ٘وى ًس٘ػوِ آَهوَى فٙواٌ تهوا

 وٌٜى قػوٖ زثهٍ٘ زق٘٘ي ٘ىُ أر. 50زا  10ٗه همىاٌ قىالل تٍإ هػوَؿ  تٌاتٍاٗي

ه٘واًگ٘ي  َٔنر زثهٍ٘ ٘ىُ، اعوٌ٘اى وافٖ ٌا اَ ًؾوٍ  قػوٖ وٌٜى  50 هٍتَط تِ قىاوطٍ وهإ  2-4-4-الف

ٖ  غْر اٗػاو ٍ٘اٗظ هٌأة وٌ ٕٔ٘سن الما َٔنر تِ هٌؾٌَ زثهٍ٘ هٌأة اٌٗر فٌٍ فوىم   َىؾو  وٌوى فوٍاّن هو

 زَاًى هٌػٍ تِ واّٗ لىٌذ َ٘و.زثهٍ٘ هٌأة َٔنر هٖ

ت٘ٗ اَ قى َٔنر هاٗـ تِ ٌٍٍو َٔنر زثهٍ٘ ٘ىُ، اَ قػوٖ وٌٜى  90 هٍتَط تِ قىاوطٍ وهإ 9-4-4-الف

ى. وٌگٍوو غلَگٍٕ٘ ٍ اَ زََٗـ ًاهٌأة تِ ٔ٘لٌىٌّإ گًَاگَى هواًقر هٖٔ٘لٌىٌّا وِ تافص واّٗ لىٌذ هٖ

وٌ هَزٌَ ٘ىُ ٍ گاّٖ  2ٔ٘لٌىٌّا ٍ وٌ ًس٘ػِ َتٍٕتٍنٖ زَاًى هٌػٍ تِ نٙىٖ َٗاو وٌ إ هٍٖلَؿ ؾٌ٘ي خىٗىُ

ِ   وا٘سِ تا٘ى. تٕ٘اٌ تات تَوى ًمغِ زثهٌٍ٘ا ًُ٘ ّوٍاُ وٌ هَزٌَ وَتٗ ٍ نٕاٌذ  قػووٖ  وٌٜوى   90 هٍتوَط تو

 گٍوو.وٌٌىُ هٌٍٖاى ٌٍغي ٌل٘ك ٘ىىواّٗ ٍٜفِ السٝاوٕ َٔنر ٍ تافص 

                                                 

1-Vapor- locking 
2- Engine roughness 
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ِ  ٘ىُ يوٍقىالل وهإ   4-4-4-الف ٔوَنر زثه٘وٍ ٘وىُ توِ هٌؾوٌَ وٌسوٍل       وٌٜوى قػووٖ    40 هٍتَط تو

 تا٘ى.گٍٕ٘ وٌ واٌتٍازٌَ هٖاَُغٍ٘هٕسم٘ن ؾگالٖ ًٕثٖ ٍ وٌ ًس٘ػِ زق٘٘ي هٙهٝاذ اًى

 

َٔنر زثهٍ٘ ٘ىُ، وٌٜى قػوٖ  90 هٍتَط تِقىاوطٍ ًمغِ غَٖ ًْاٖٗ ّوٍاُ تا قىاوطٍ وهإ   5-4-4-الف

 تافوص زََٗوـ ًاهٌأوة،    اٗي اغوُا  أر وِازٖ تا ًمغِ غَٖ تٕ٘اٌ تات وٌ َٔنر زٍو٘ثاٗػاو غلَگٍٕ٘ اَ  تٍإ

 .گٍوًىهٖ وٌٌىَُٔنر ٍ ٌل٘ك ٘ىى ٌٍاى ٍٜفِ السٝاوٕ واّّٗا، ازلا  لىٌذ، ٘ىى ٘وـ وط٘ف

ٖ    فٙاٌ الُام تٌى قىالل تاَٗافر ٍ قىاوطٍ ازلا  ّوٍاُ تا يوٍ  6-4-4-الف ، هكوىٍوٗر  ّوا تهواٌ وٌ اٗوي ٍّٗگو

وّى. اَ اٗي ٍّٗگٖ وإٌ، غاتػاٖٗ ٍ وٌ ههُى َّاگٍو ًٙاى هَٖٔنر ٌا اَ ًؾٍ ازلا  ًاٖ٘ اَ زثهٍ٘ ٌّگام ًگِ

 ٗ٘ى فول زمغٍ٘ ًُ٘ أسفاوُ وٍو.زَاى تٍإ زأهٖ

هاًىُ قاٜل اَ زمغٍ٘، هكىٍوٗر َٔنر ٌا اَ ًؾٍ ٍغَو اغُا تا ًمغِ غَٖ تات قىاوطٍ قػن تالٖ  7-4-4-الف

زَاًى ًاٖ٘ اَ فىم ولر وّى. ٍغَو اٗي زٍو٘ثاذ هٖ، ًٙاى هٖاقسٍاق لاتل َٔنسي ًٕ٘سٌى وِ أأاً وٌ هكفؾِ

ٖ ٌٍوُ تا٘ى. همىاٌ تالٖاٗا غاتػاٖٗ فٍوٌ ق٘ي خاتٗٗ  زَاًوى   هاًىُ قاٜل اَ زمغٍ٘ ّوٍاُ تا ًمغِ غَٖ ًْاٖٗ هو

 هَاو آتٌٗىُ تا ًمغِ غَٖ تات تا٘ى. وٌّىُ ًٙاى

 خَردگی سیستن سَخت ٍ لطؼات هَتَر      5-الف

 ًَار هسخَردگی   9-5-الف

ٖ ٍّٗگٖ وِ تٌُٗي اَ ًؾٍ نٌَوگٖ ًَاٌ هٓ تاٗى واٌا تا٘ى،  ٍ   اٗي اعوٌ٘اى ٌا قاٜل هو ٌٍوُ توٍ ٌٍٕ  اوٌوى ووِ فو

 ى گًا٘ر.ّإ َٔنر اضٍ نٌَوگٖ ًهَاّلغقاذ فلُٕ ٕٔ٘سن

 گَگزدهمذار   2-5-الف

ّإ قاٜل اَ اقسوٍاق گوَگٍو توٍ ٌٍٕ لغقواذ هَزوٌَ      ٌٍوُاهمىاٌ ول گَگٍو تِ فلر اضٍ نٌَوگٖ ٔاٖٗٙ وِ فٍ

 گًاًٌى، قائُ اّو٘ر أر. هٖ

 در دهاّای پاییيسیالیت       6-الف

ٖ  ،2واٌا تَوى ًمغِ اًػواو عثك غىٍل  9-6-الف ٘وَو. اًػوواو اٗوي    هاًـ اًػواو اغُإ ّ٘ىٌٍوٍتٌٖ َٔنر هو

 َ٘و.زٍو٘ثاذ وٌ وهاّإ تٕ٘اٌ خاٗ٘ي هٌػٍ تِ اٗػاو ا٘ىال وٌ غٍٗاى َٔنر تِ هَزٌَ هٖ
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 هَاد باسدارًذُ یخ سدگی در سیستن سَخت  2-6-الف

ّوإ  هغاتك تا ٍّٗگٖ تاٗى 2-2-3-6ازٍ عثك تٌى ٌَهس٘لهگل٘ىَلاز٘ليٍ وٕ 1-2-3-6عثك تٌى الىل  اٍُٗخٍٍخ٘ل

 تا٘ى. ASTM D4171هٌىٌظ وٌ أساًىاٌو 

 

 ٍ پایذاری اًبارش  جابجاییسَخت، تویشی       7-الف

 صوغ هَجَد  9-7-الف

قاٜل اَ زثهٍ٘ َٔنر أر. همىاٌ ٜوغ هَغَو زٌْا ًٙاًگٍ ٍ٘اٗظ ٔوَنر وٌ َهواى    ،اٌهاًىُ غٍ٘فٌٍٜوغ تالٖ

آَهَى أر. هماوٍٗ َٗاو ٜوغ ًٙاًگٍ آلَوگٖ َٔنر ًاٖ٘ اَ زٍو٘ثاذ ٌٔگ٘ي تا ًمغِ غَٖ تات ٗا ٍغَو يٌاذ 

 غاتػاٖٗ ًاؤٌر َٔنر أر. وٌّىُ ًٙاىتا٘ى وِ فوَهاً هٖ

 صوغ بالمَُ  2-7-الف

أوسفاوُ تا٘وى. آَهوَى     لاتل ،ٍ٘اٗظ آب ٍ َّاٖٗ هسٌَؿ وٌَهاًٖ ههسلف  فَاٜلوإٌ وٌ اَ ًگِ خٓ تاٗىَٔنر 

 وٌ َهاىأر، تِ هٌؾٌَ زهو٘ي خاٗىإٌ َٔنر  زٍٕٗـ ٘ىُ زٙى٘ل ٜوغ وِ وٌ ٍالـ ٗه ٌٍٖ آَهَى اوٕاٗٗ

وٌ ٘وٍاٗظ ًٕوثساً    َٔنر وٌٌَٜذ أسفاوُوٌ ًؾٍ گٍفسِ ٘ىُ أر.  ّإ اوٕاٗٗضٍ٘ تاَواًٌىُوإٌ ٍ ًُ٘ زأًگِ

تا٘ى،  تٍإ ٌٔ٘ىى تِ اٗي همَٝو وافٖ هٖ هقوَ  h 5وٌٍُ اوٕاٗٗ وٌ ، خاٗىإٌ آى هلاٗن ٍ هماعـ َهاًٖ وَزاُ

هغلوَب   h 16 اوٕاٗٗ هىذ وٌٍُ ٍ٘اٗظ ٔهرعَتًٖ ٍ  فَاٜل َهاًٖوِ تٍإ اعوٌ٘اى اَ خاٗىإٌ وٌ وٌقالٖ

 تا٘ى.هٖ

 هطاّذُ رسَب سزب لابل  9-7-الف

وٌ اٗي آَهَى، ًٙواًگٍ   اوٕاٗٗ زٍٕٗـ ٘ىٍُ٘اٗظ  وٌآَهَى زٙى٘ل ٜوغ  زٙى٘ل ٌَٔب ٍٔب وٌ هىذ هٍقلِ

ٍ  الموا زَاًى هٌػٍ توِ وط٘فوٖ ٕٔ٘وسن    قسٖ هماوٍٗ ووٖ اَ هَاو ًاهكلَل هٖ ؾَىًاخاٗىإٌ زٙى٘ل ٜوغ أر. 

 تا٘ى.ف٘لسٍّا َ٘و، زق٘٘ي هكىٍوٗر تٍإ همىاٌ ٌَٔب وٌ اٗي آَهَى تَم هٖ گٍفسگٖ

 ّاّای هجاس اکسایص ٍ همذار آىباسدارًذُ  4-7-الف

ٍ٘ ٘وَو. زوأض  ا أسفاوُ هّٖاٗٗوإٌ اَ ضى اوٕهٌؾٌَ غلَگٍٕ٘ اَ زٙى٘ل ٜوغ وٌ َٔنر وٌ عَل هىذ ًگِِت

عٌَ واهل ًٙاًگٍ هٌأة توَوى آى  تِ ،َ٘وإٍّ َٔنر زق٘٘ي هٖؽًٌىُ هق٘ي وِ تا خاٗىإٌ اوٕاٗٗ ٗه تاَوا

ًَ٘ى وِ اقسووال زَل٘وى   وٌ غاّاٖٗ أسفاوُ هّٖإ اوٕاٖٗٙ تا٘ى. تاَواًٌىُتٍإ أسفاوُ وٌ هَزٌَ َّاگٍو ًوٖ
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ٕ  ّوِ تٌاتٍاٗي ًْاٗساً تاٗى وٌ هَزٌَّإ َّاگٍو وٌ  َٗاو أر وٌ ٕٔ٘سن الما ٌَٔب ّوا  هٝوٍ  آى  1٘وٍاٗظ وواٌ

 زأٗ٘ى گٍوو.

اٗي أساًىاٌو آهىُ  3-6ّا وٌ تٌى لثَل ٍ قىاوطٍ هماوٍٗ هػاَ آى ّإ لاتلأاهٖ ٘٘و٘اٖٗ تاَواًٌىُ  9-4-7الف

 أر.

 با آب پذیزیٍاکٌص      5-7-الف

ٍ  تا آب ٌا واًٌوى أسهٍاظ  لاتل٘رٌٍٖ٘ أر وِ اَ آى تٍإ زق٘٘ي قضٌَ هَاوٕ وِ  ،تا آب خًٍٕٗآَهَى ٍاوٌٗ

اغُإ ّ٘ىٌٍوٍتٌٖ أر،  قإٍَ٘و. ٌّگاهٖ وِ َٔنر أأاً ٗا واٌإ زواٗل تِ غًب آب ّٕسٌى، أسفاوُ هٖ

 گٍ٘و.گٍٕ٘ وٌ قػن تِٗ آب ٌَٜذ ًوٖاًىاَُ زغٍ٘٘ لاتل

 ّذایت الکتزیکی  6-7-الف

ّإ ّوىاٗر  اَ تْثَو وٌّىُّإ َّاًٌَوٕ اٗػاو ا٘ىال وٌى. تٌُٗي ػاٖٗغاتزَاًى وٌ اٗػاو الىسٍٕٗ٘سِ ٔاوي هٖ

زَاى تٍإ واّٗ تاٌ الىسٍٗىٖ ٔاوي ٍ تِ هٌؾٌَ افُاٗٗ اعوٌ٘اى وٌ غاتػاٖٗ أسفاوُ ووٍو. توٍإ   الىسٍٗىٖ هٖ

 هٍاغقِ وٌ٘ى. ASTM D4865اعلافاذ ت٘ٙسٍ تِ ٌاٌّوإ أساًىاٌو 

 آلَدگی هیکزٍبی  7-7-الف

ٗا وووه ووٍوى توِ توٍٍَ      زَاًى تافص تِ ٍغَو آهىى ٍَٔنر هٖ ّإآلَوگٖ ه٘ىٍٍتٖ وٌسٍل ًٙىُ وٌ ٕٔ٘سن

. گوٍوو  آب  -زض٘٘ـ فٝل هٙسٍن َٔنر، واّٗ خاٗىإٌ ٍ گٍفسگٖ ف٘لسٍهٙىلازٖ اَ لث٘ل نٌَوگٖ، زغٍ٘٘ تَ، 

ٖ  ّإٍّٗگٖٕٔ٘سن َٔنر، اَ ت٘ي ٌفسي  اغُإٌٔاًٖ تِ فلاٍُ تٍ آٔ٘ة زَاًوى اَ ًسواٗع آلوَوگٖ    َٔنر ًُ٘ هو

 ه٘ىٍٍتٖ تا٘ى.

ِ  وّى ٍاٌائِ هٌٖا تِ واٌوٌاى  ٕاعلافاذ ه٘ىٍٍتَ٘لَِٕ هكىٍو ،ASTM D6469 ٌٕاٌّوا 8-7-الف ّوإ  ًٙواً

ٌ٘أاٖٗ ٍ وٌسٍل اٗي ًوَؿ   تٍإ. اٗي ٌاٌّوا خٌْ٘ٙاوازٖ ٌا ىوٌٍلَؿ ٍ خ٘اهىّإ ه٘ىٍٍتٖ هُهي ٌا هٙهٛ هٖ

ٗ  أوسفاوُ اَ َٕٗور   توِ هٌؾوٌَ  ّواٖٗ  ٌاٌّواّٖٗوؿٌ٘ي وّى. وٌ انس٘اٌ لٍاٌ هًُٖ٘ آلَوگٖ  ّوا وٌ ٔوَنر   وو

 .َ٘وّإ زَل٘ىوٌٌىُ تىًِ َّاگٍو ٍ هَزٌَ آى اٌائِ هَّٖاًٌَوٕ تِ واٌناًِ

 

 

                                                 

1-Full scale 
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 ّای هتفزلِآسهَى      8-الف

 ّاهمذار آرٍهاتیک  9-8-الف

ٔاٍٗ ّإ َّاًٌَوٕ ّٕسٌى، ًٕثر تِ زٍٗي غُء زٍو٘ثٖ تٌُٗيّاٖٗ تا ًمغِ غَٖ خاٗ٘ي وِ هقوَلٖآٌٍهاز٘ه

ٌٌٍٖ٘ تٍإ قىاوطٍ  همىاٌتاٌ٘ى. اگٍؾِ وٌ اٗي أساًىاٌو واٌإ اضٍ ت٘ٙسٍٕ تٍ ٌٍٕ اتٔسَهٍّا هٖ ،اغُا

عٌَ ِّإ وٗگٍ، همىاٌ هَاو آٌٍهاز٘ه هَغَو وٌ تٌُٗي ٌا تّإ ٍّٗگٍٖلٖ هكىٍوُ ٙىُ أرًيوٍ ّا آٌٍهاز٘ه

C ًمغِ اًػواووٌى. ٍغَو تٌُى تا وٌ ًؾٍ گٍفسي قىاوطٍ ضٍ هكىٍو هٖهؤ
عٌَ ولٖ هٌسفٖ ٘ىُ ٍ ٍغَو ِت -58 ◦

ًَ٘ى. ّوؿٌ٘ي همىاٌ وٗگٍ زٍو٘ثاذ آٌٍهاز٘ه تا زَغِ تِ قىالل اٌَٖ قٍاٌزٖ ٍ ًمغِ ًْاٖٗ زمغٍ٘ هكىٍو هٖ

ّا ووٖ ت٘ٙسٍ أر وِ اٌَٖ قٍاٌزٖ َاٗليوٌى ضوي اٗيهكىٍو هٖ 24 % اٌَٖ قٍاٌزٖ هُ٘اى زَلَئي ٌا زا قى

ّا )ت٘ٗ اَ ّا تا زَغِ تِ اٗي ٍّٗگٖ ت٘ٙسٍ نَاّى تَو. ٍّؾٌى ًماط غَٖ آىّٖ غلؾر آٌٍهاز٘هٍ تٌاتٍاٗي گا

C
ّإ ّا وٌ تٌُٗيَ٘و. وٌ هػوَؿ، همىاٌ ول آٌٍهاز٘ههٖ 10%ّا زا ٔغف ( هٌػٍ تِ هكىٍوٗر غلؾر آى138 ◦

 تا٘ى.تٕ٘اٌ غٍ٘هسكول هٖ 25 % ت٘ٗ اَ مىاٌهِ َّاًٌَوٕ ت

MNL1ّإ َّاًٌَوٕ وٌ ٌٍٖ اغٍاٖٗ ّإ آَهَى تٍإ تٌُٗياّو٘ر ٌٍٖهٌَو ٘لٖ وٌ ٝاعلافاذ زف  -یادآٍری
 آهىُ أر. 1

                                                 

1-Manual on Significance of Tests for Petroleum Products, MNL 1, ASTM International 

 


